English
CE Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized documents.
EN50 144 in accordance with the regulations 89/392/EEC.

Dansk

EU-overensstemmelseserklzering

Vierkleerer under eneansvar, at dette produkt er i overensstemmelse
med falgende standarder eller standardiserede dokumenter. EN 50144
i overensstemmelse med regulativ 89/392/EQF.

Nederlands

CEconformiteitsverklaring

Wij verklaren, op eigen verantwoording, dat dit produkt voldoet aan de
volgende normen of normatieve documenten. EN 50 144 conform de
reglementen 89/392/EEG.

Suomi

CE:-vaatimustenmukaisuusvakuutus

limoitamme taten omalla vastuullamme, etta tamé tuote on
yhdenmukainen seuraavien normien tai standardiasiakirjojen kanssa:
EN 50 144, sopusoinnussa seuraavien maaraysten kanssa 89/392/
ETY.

Francais
Déclaration deconformité CEE
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est
conforme aux normes et documents normatifs EN 50144, et qu'il
satisfait aux réglementations 89/392/CEE.

Deutsch

CE-Konformitatserklarung
Wir erklaren auf alleinige eigene Verantwortung, daf? dieses Produkt
im Einklang mit 89/392/EEC den folgenden Normen oder Normunter-
lagen entspricht: EN 50 144.

EAAnvikda
AnAwon evappoéviong pe EE
AnAwvoupe uTrEUBUVWG OTI AUTS TO TTPOIGV TTANPOI Ta TTAPAKATW

TrpdTUTTA ) TUTTOTTOINUEVA éyypaga. EN 50 144, Turjua F olpgwva
HE TOUG Kavoviopoug 89/392/EOK.

Italiano

Dichiarazionediconformita CE

La MILWAUKEE dichiara sotto la propria assoluta responsabilita
che questo prodotto & conforme alle seguenti normative o documenti
unificati: EN 50 144 secondo le normative 89/392/CEE.

Norsk

CE Erklcering om konformitet

Vierkleerer under eget ansvar at dette produktet retter seg etter de
folgende standarder eller standardiserte dokumenter EN 50 144 i
henhold til bestemmelsen 89/392/EEC.

Portugués
Declaracdo de ConformidadedaCE
Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto
est4 em conformidade com as seguintes normas ou documentos
normalizadores: EN 50 144 de acordo com os regulamentos 89/392/
CEE.

Espafiol
Declaracién de conformidad delaCE
Declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva que este producto

es conforme a las siguientes normas o documentos de normalizacion:
EN 50 144 conforme a las reglamentaciones 89/392/EEC.

Svenska

CEKonformitetsdeklaration

Viintygar under eget ansvar att denna produkt dverensstammer med
foliande normer eller normgivande dokument: EN 50 144 eller i enlighet
med foreskrifterna 89/392/EEC.

Tirkce
CE Uygunluk Deklarasyonu
Kendi sorumlulugumuz altinda, bu urtiniin, ekteki standartlar
ve standart belgeleriyle uyumlu oldugunu beyan ederiz. 89/392/
EEC diizenlemelerine uygun olarak veya EN 50 144.

Cesky
CE Prohlaseni shodnosti
Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, «e tyto vyrobky
jsou ve shodé s nasledujicimi standardy nebo standardizovanymi
dokumenty. EN 50 144 v souladu se smérnicemi 89/392/EEC.

Polski

Deklaracja zgodnosci z normami UE

Oswiadczamy i przyjmujemy odpowiedzialnos¢ za to, ze te
produkty sa zgodne z nastgpujacymi normami i dokumentami
normalizacyjnymi: EN 50 144 zgodnie z przepisami 89/392/EEC.

Magyar

CE Megfeleloségi Nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjiik, hogy ezek a
termékek megfelelnek az alabbiakban felsorolt szabvanyoknak,
illetve hiteles dokumentumoknak. EN 50 144; a 89/392/EEC el6irasok
értelmében.

lMo-pyccku

Meknapauua cooTBeTcTBUA TpeGoBaHuam EBponeiickoro
CoBeta (EC) MsroTtoBuTenb 3aABnAeT, UTO HeceT
WCKNIOUYNTENbHYIDO OTBETCTBEHHOCTb 32 COOTBETCTBME €ro
npoAyKLMM Crepyiowmnm CTaHAapTam vnv CTaHAapTU30BaHHbIM
nokymeHTam: EN 50 144 cornacHo noctaHoeneHuam 89/392/EEC.

John R. Rushmer

Vice President Product Development and Technology
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Heavy Duty Portable Band Saw Table 48-08-0260

For additional safety instructions, read Safety Instruction Book No. 58-13-0000.

Symbology
c E CE Conformity Mark
® SEMKO Safety Mark

WARNING! To reduce the
risk of personal injury, user
A must read and understand

Operator’s Manual

Q 48-08-0260

1 -Handle

2-Band Saw

3 -Mounting Vise

4 - ChainHook

5 - Swivel Pin

6 - Crank Nut

7 - Chain

8 -Work Surface

9 -Band Saw Table
10 - Mounting Bracket Screw
11 - Swivel Bracket Clamp Nut
12 - Locking Pin
13 - Swivel Bracket
14 - Mounting Bracket
15 - Front Handle Retaining

Screw

@ Assembly

16 - Socket Head Cap Screws
17 -Hardened Washers

18 - Hex Wrench

19 - Front Handle

20 -Band Saw Blade

21 - Clearance Slot

Mounting on Workbench

The MILWAUKEE Band Saw Table must be
mounted to a wooden or metal workbench
with four bolts. Be sure to choose a loca-
tion with sufficient room on each side to
accommodate the cutting of long stock.

English

Mounting on Portable Legs

A WARNING!

To reduce the risk of personal injury
caused by tipping, use legs of equal
lengths that will provide a comfortable
working height. Keep table level, place
stand securely on level surface. Sup-
port overhanging stock.

The MILWAUKEE Band Saw Table is
equipped with four pipe connectors, located
on the underside of the table, to accommo-
date 3/4" threaded pipe for use as legs.
This converts the table into a stand. The
legs are not provided with the table. The
length of the legs should be less than
790 mm.

Mounting the Saw to the Table
WARNING!

To reduce the risk of injury, always un-
plug tool before mounting to or remov-
ing from table.

With the table properly mounted on a bench
or legs, place the swivel bracket in the po-
sition shown in (Fig. 1), where it is secured
in place with a locking pin. Line up the mount-
ing bracket with the left pair of holes in the
swivel bracket. Install the two socket head
cap screws and hardened washers pro-
vided. Hand tighten the screws until final
adjustments are made.

Use the hex wrench provided to remove
the front handle retaining screw and handle
(Fig. 2). Store the handle for future use. The
screw is to be used for mounting the saw
in the next step.

Pull out the locking pin and swing the mount-
ing bracket forward (Fig. 3). With the tool
equipped with a blade, place the tool on the
table with the blade resting in the clearance
slot in the work surface. Support it by the
handle. Line up the front handle and mount-
ing slot with the key in the mounting bracket.
Install the front handle screw and tighten
firmly.

e Adjustments

22 - Front Pulley Guard Skirt
23 - Locking Nut

24 -Dampening Screw

25 - Work Piece Stop

26 - Upper Support Pad

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always un-
plug tool before making any adjust-
ments.

Dampening Screw

With the tool properly mounted, the skirt of
the front pulley guard should be resting firmly
against the appropriate dampening screw
(Fig. 4). The dampening screw is preset at
the factory and is intended to prevent vibra-
tion while the tool is in operation. If clear-
ance exists or the tool does not cut smoothly
when in operation, loosen the locking nut,
insert a hex wrench and tighten screw firmly
against the front pulley guard. Tighten the
locking nut after adjusting the dampening
screw.

Adjustments

Once the tool is mounted on the table, check
for proper positioning of the tool and blade
relative to the table. Two simple adjustments
will provide straight, parallel cuts.

Vertical Blade Adjustment

When properly adjusted, the blade should
be at a 90° angle with the work surface
(Fig. 5). Insert the hex wrench into the head
of the front handle retaining screw. Place a
square on the work support surface and
against the side of the blade, above the teeth.
Grasp the switch handle and rotate the tool
until the side of the blade is flush with the
vertical side of the square. Firmly tighten the
upper and lower mounting bracket screws.

Parallel Blade Adjustment

Loosen the two swivel bracket clamping nuts
approximately three turns and tap the ends
of the bolts to free them (Fig. 6a). This will
provide maximum movement for adjusting
purposes. Line up the back of the work-
piece stop with the edge of the upper sup-
port pad (Fig. 6b). This will provide clear-
ance between the work piece stop and large
work pieces when the tool is raised to the
“locked” position. Place the square against
the vertical supports of the mounting vice
and the side of the blade, above the teeth
(Fig. 7). Grasp the handle and pivot the tool
until the side of the blade is flush with the
square. Firmly tighten the swivel bracket
clamping nuts (Fig. 6a).

NOTE: After following the complete assem-
bly instructions, make a few trial cuts to be
sure the blade is square with the stock. With
the tool unplugged, make minor adjustments
as necessary.

Vice Assembly

Insert the swivel pin into the hole in the mount-
ing vise and center it. Position the chain hook
with the fingers facing the table and insert
into the recessed hole in the swivel pin.
Thread the crank nut onto the chain hook until
the threads are at least even with the bottom
of the crank nut (Fig. 8).

After the table is completely assembled and
adjusted, place the power cord over the top
of the tool and secure it to the mounting
bracket.

Application

27 -ChainPin
28 - Work Piece

English



Clamping the Stock

A WARNING!

Always support overhanging stock on
both sides of the blade to prevent tip-
ping of the table and to control the cut-
off piece.

With the tool locked in the upright position,
place the stock on the work surface and
against the vertical vice supports.

Support overhanging stock on both
sides of the blade to prevent tipping of
the table and to control the cut-off
piece. Use care to prevent binding of
the blade.

Wrap the chain around the workpiece and
drop the excess chain between the chain
hook and the back of the vice. Lift the hook
and place it over the highest chain pin it can
easily reach. Tighten the crank nut to se-
curely clamp the workpiece in place
(Fig. 9).

Typical Application

A WARNING!

Always wear safety goggles or safety
glasses with side shields when cut-
ting.

NOTE: After the table is completely assem-
bled and adjusted, a trial cut should be made
to be sure the blade is square with the stock.
If the cut is not square, or the blade binds,
unplug the tool and make minor adjustments
as necessary.

1. With the Band Saw locked in the upright
position, clamp the workpiece in a sta-
ble position that will permit the greatest
number of teeth to be in contact with
the workpiece at one time.

2. Select the proper blade for the job. Re-
fer to the Band Saw operator’'s manual
or MILWAUKEE's catalog for complete
selection of blades.

3. Release the locking pin.
4. Keep hands away from the table.

5. Depress switch and allow the tool to
reach the selected speed before low-
ering onto the workpiece. Allow the
weight of the saw to do the work.

English

6. If the blade makes a clicking sound as it
passes through the workpiece, it may
be defective. Stop the tool. Unplug the
tool, inspect and replace the blade if
necessary.

7. When the cut is complete, release
switch and allow the blade to come to
a complete stop before removing the
workpiece or cut-off portion from the
table.

8. Raise the tool to the locked position,

release clamp and remove workpiece
and cut-off portion.

Removing Band Saw from Table
1. Unplug tool.
2. Unclamp and remove workpiece.

3. With the tool in the upright position, re-
lease locking pin and lower tool to the
machined work surface.

4. Use the hex wrench to remove the
screw that secures the tool to the
mounting bracket and remove the tool.

5. Replace the front handle and handle

screw on the tool, and tighten firmly
with the hex wrench.

Maintenance

Repairs

Use only identical MILWAUKEE replace-
ments parts. Always take the tool to an au-
thorized MILWAUKEE service center for re-
pairs and maintenance.

Refer to MILWAUKEE'’S catalog for com-
plete selection of tools and accessories.

Kraftig beerbar koldsav med skaereplan 48-08-0260

For yderligere sikkerhedsinstruktioner se sikkerhedsinstruktionsbog nr. 58-13-0000.

Symbolik

C E CE Kongormitetsmeerke

@ SEMKO
Sikkerhedsmeerke

ADVARSEL! Af sikkerheds-

hensyn skal alle brugere
A leese og tilegne sig brugs-

anvisningen.

Q 48-08-0260

1 - Handtag
2 -Koldsav
3 - Kaedeskruestik
4 -Keedekrog
5 - Skruestiktap
6 - Flajgreb
7 -Keaede
8 - Skeereplan, overflade
9 - Skeereplan
10 - Ophaengsarmbolt
11 - Ophzengsblok,
monteringsmotrik
12 - Lasepind
13 - Ophaengsblok
14 - Ophaengsarm
15 - Bolt, forhandtag

@ Samling

16 - Unbrakoskruer

17 -Heerdede spaendeskriver
18 - Unbrakonggle

19 - Forhandtag

20 -Klinge

21 -Frigangsspor

Montering af planet

MILWAUKEE koldsavsplan skal monteres
pa en tree eller metalbeenk med fire bolte.
Veelg et sted, hvor der er plads nok pa begge
sider til at skeere materialeleengder.

Montering pa buk

A ADVARSEL!

Af sikkerhedshensyn skal benene
selvfolgelig bade veere lige lange, sa
bukken ikke tipper eller valter, og
have en sadan lengde, at saven star i
passende arbejdshgjde. Sorg for
planet er vandret, og stil bukken
forsvarligt pa vandret underlag. Saet
stotter under materialer pa begge side
af saven.

Der er fire 3/4" rgrmuffer under
MILWAUKEE planet, s& man kan saette
bukkeben, der bar veere hgjst 790 mm lange,
under det; men der folger ikke ben med
saven.

Montering af saven pa planet

A ADVARSEL!

Af sikkerhedshensyn skal man altid
tage stikket ud af kontakten, inden
saven pa eller afmonteres.

Nar man har sat planet forsvarligt fast
pa enten baenk eller ben, svinger man
ophaengsblokken pé& som vist pa fig. 1; den
holdes i stilling af lasepinden. Ret ophaengs-
armen ind med de to huller til venstre i
ophaengsblokken, og skru de to unbrako-
skruer med heerdede skiver, der fulgte med,
i; men de skal kun strammes let med fingrene,
indtil endelig justering er foretaget.

Tag unbrakoskruen pa forhandtaget af med
unbrakongglen, der fulgte med, jf. fig 2; laeg
handtaget til side til senere brug, mens
skruen skal bruges til at montere saven i
neeste trin.

Traek lasepinden ud og vip ophangsarmen
nedad, jf. fig. 3. Anbring nu saven, hvor
klingen allerede er sat i, pa planet sadan, at
klingen hviler i frigangssporet i skeereplanet,
og hold den i handtaget med kontakten i. Ret
derpa forhandtags- og montagekelen ind med
noten pa ophaengsarmen, og sé&et
forhandtagsskruen i og spzend den godit.

Dansk



e Justering

22 - Skort pa forskiveskeerm
23 - Lasematrikker

24 - Daempeskrue

25 - Emnestop

26 - Qvre stotteklods

ADVARSEL!
Af sikkerhedshensyn skal man altid
tage stikket ud af kontakten, inden
justering foretages.

Dampeskrue

Nar saven sidder rigtigt, gar skaertet pa
forskiveskeermen fast mod deempeskruen,
jf. fig. 4, der er fabriksmonteret og beregnet
til at hindre vibration, nar saven gar. Dersom
skortet gar fri af skruen, eller saven ikke
skeerer jeevnt under drift, skal man lgsne
lasemotrikken pa deempeskruen, og
spaende deempeskruen mod skgrtet med en
unbrakonggle. Spzend lasemgtrikken igen
efter deempeskruejusteringen.

Justeringer

Nar saven er monteret pa planet, skal man
se efter, at bade sav og klinge sidder rigtigt
i forhold til skaereplanet. Der kan foretages
to simple justeringer, sa skaret bliver bade
lige i og vinkelret pa materialet.

Lodret klingejustering

Klingen skal sta vinkelret pa skeaereplanet,
nar den er indstillet korrekt, jf. fig. 5. Indstilling
foretages pa felgende made: Lasn forhand-
tagsskruen lidt med unbrakongglen; szet en
vinkel pa skeereplanet og klingen (over teen-
derne); tag fat om kontakthandtaget og drej
saven sa klingen flugter med vinklen, og
spaend sa skruerne i begge ender af op-
haengsarmen stramt til.

Dansk

Klingevinkeljustering

Losn de to matrikker pa& ophaengsblokken
ca. 3 omgange, og sla let pa bolteenderne,
sa de gar fri, jf. fig. 6a; herved far man
maksimal frigang til justering. Ret derpa
bagsiden af emnestoppet ind med kanten af
den gvre stotteklods, jf. fig. 6b. Sa er der
frigang mellem emnestoppet og store emner,
nar saven er rejst op i “last” stilling. Seet
vinklen pa de oprette ben pa keede-
skruestikken og klingen (ovenfor taenderne),
jf. fig. 7; tag fat i kontakthandtaget og sving
saven, sa klingen flugter med vinklen, og
spaend sd matrikkerne p& ophaengsblokken
godt i denne stilling, jf. fig. 6a.

BEMZAERK: Nar man har monteret saven efter
anvisningerne, skal man skeere nogle
prover for at se om klingen er vinkelret pa
emnerne, og foretage finjusteringer der evt.
skal til - husk at tage stikket ud til justering.

Kaedeskruestik

Stik tappen i hullerne i skruestikbenene, og
centrer den mellem dem. Saet kaedekrogen
med krogene vendt ind mod planet i det
undersaenkede hul i tappen. Skru flojgrebet
pa kaedekrogen (jf. fig. 8) mindst sa langt, at
alle gevindene pa flgjgrebet er pa krog-
gevindenden.

Nar saven er monteret feerdig og justeret,
forer man ledningen hen over toppen og
feestner den pa ophaengsarmen.

0 Betjening

27 - Keedeledspind
28 -Emne

Fastspeaending af emner

A ADVARSEL!

Man skal altid seette stotter under
emnerne i begge sider, sa saven ikke
tipper eller vaelter og stykkerne, man
skeerer af, ikke braekker af eller falder
ned.

Man l&ser saven i rejst stilling, mens emnet
placeres pa skeereplanet ind mod de oprette
stykker pa kaedeskruestikken.

Man skal altid satte stotter under
emnerne i begge sider, sa saven ikke
tipper eller vaelter og stykkerne, man
skeerer af, ikke brakker af eller falder
ned. Hold altid gje med, at klingen ikke
kommer til at sidde i spaend.

For keeden om emnet og enden ned mellem
kaedekrogen og bagsiden af skruestikken;
loft krogen, og heegt den pa den hgjeste
keedeledspind, den kan na, og speend
flojgrebet sa emnet sidder fast, jf. fig. 9.

Typisk anvendelse

A ADVARSEL!

Man skal altid beere sikkerhedsbriller
eller briller med sidestykker, nar man
bruger saven.

BEM/ERK: Nar saven er monteret feerdig
og justeret, skal man skeere en prove for at
se, om klingen er vinkelret p4 emnet; er skaret
ikke lige, eller bladet sidder i spaend, tages
stikket ud af kontakten, og evt. finjustering,
der skal til, foretages.

1. Man laser saven i rejst stilling, mens
emnet spendes fast sadan, at det
storst mulige antal savteender gar pa
emnet samtidigt.

2. Man skal benytte en klingetype, der
passer til materialetype og -dimension;
der henvises til brugsanvisning til kold-
save og til reservedelskataloget fra
MILWAUKEE ang. udvalget i klinge-
typer.

3. Udlgs lasepinden.
Hold fingrene fra skaereplanet.

5. Klem dgdmandskontakten ind, og lad
saven komme op pa den indstillede
hastighed, inden den seenkes ned pa
emnet. Man skal ikke trykke ned pa
saven, men lade savens veegt kare
skaret.

6. Dersom klingen giver en klikkende lyd,
mens den gar i emnet, er den maske
defekt. Stands saven, tag stikket ud og
inspicér klingen; udskift som tiltreengt.

7. Nar emnet er skaret over, slipper man
kontakten og venter til klingen er stop-
pet helt, inden man tager emnet og det
afskarne stykke af skaereplanet.

8. Rejs saven op i last stilling; lasn derpa
skruestikken og tag emnestykkerne af.

Afmontering af sav fra planet
1. Tag stikket ud af kontakten.

2. Losn keedeskruestikken og fijern em-
net.

3. Udlgs lasepinden, mens saven er i
rejst stilling, og seenk den ned pa
skaereplanet.

4. Fjern skruen, der holder saven pa
ophaengsarmen med unbrakongglen,
og tag saven af.

5. Seet forhadndtaget pa igen med unbra-
koskruen og spaend den med ngglen.

Vedligeholdelse

Reparation

Man bar kun benytte korrekte MILWAUKEE
reservedele, og kun indlevere udstyret til et
autoriseret MILWAUKEE servicecenter til
reparation og vedligeholdelse.

Der henvises til kataloget fra MILWAUKEE
ang. komplet udvalg i veerktoj og tilbehar.

Dansk



Tafel voor Draagbare Heavy-Duty Lintzaag
48-08-0260

Aanvullende veiligheidsvoorschriften treft u in het Veiligheidsheidsvoorschriften-

boek Nr. 58-13-0000.

Verklaring van symbolen

C E Europese Conformitei

@ Semko
Veiligheidssymbool

WAARSCHUWING! Voor-
kom lichamelijk letsel. De
& gebruiker moet de gebruiks-

handleiding lezen en
begrijpen.

Q 48-08-0260

1 -Handgreep
2 -Lintzaag
3 - Montageschroefklem
4 - Kettinghaak
5-Zwenkpen
6 - Krukmoer
7 - Ketting
8 - Werkoppervlak
9 - Lintzaagtafel
10 - Montagebeugelschroef
11 - Klemmoer zwenkbeugel
12 -Vergrendelpen
13 -Zwenkbeugel
14 - Montagebeugel
15 - Borgschroef voorste
handgreep

9 Montage

16 - Inbusbouten

17 - Geharde sluitringen
18 - Inbussleutel

19 -Voorste handgreep
20 - Zaagblad

21 - Sleuf

Nederlands

Op werkbank monteren

De MILWAUKEE lintzaagtafel moet met vier
bouten op een houten of metalen werkbank
worden gemonteerd. Zorg dat u een plaats
met voldoende ruimte aan weerszijden kiest
om lang materiaal te kunnen zagen.

Op verplaatsbare poten monteren

A wisrscrwne:

Voorkom lichamelijk letsel als gevolg
van omkantelen. Gebruik poten van
gelijke lengte, die een comfortabele
werkhoogte zullen verschaffen. Houd
de tafel waterpas, plaats de stander
stevig op een waterpas oppervlak.
Ondersteun overhangend materiaal.

De MILWAUKEE lintzaagtafel is met vier
pijpconnectoren uitgerust, die zich aan de
onderkant van de tafel bevinden en waarin
pijp met 3/4" schroefdraad kan worden
aangebracht om als poten te dienen.
Hierdoor wordt de tafel omgezet in een
stander. De poten worden niet bij de tafel
geleverd. De lengte van de poten moet
minder dan 790 mm zijn.

De zaag op de tafel monteren

A WAARSCHUWING!
Voorkom lichamelijk letsel. Trek de
stekker altijd uit het stopcontact
voordat u de machine op de tafel
monteert of ervan verwijdert.

Terwijl de tafel naar behoren op een bank
of poten is gemonteerd, plaatst u de zwenk-
beugel op de in fig. 1 afgebeelde plaats,
waar deze met een vergrendelpen wordt
vastgezet. Breng de montagebeugel in lijn
met het linker paar gaten in de zwenkbeugel.
Breng de bijgeleverde twee inbusbouten en
geharde sluitringen aan. Draai de schroeven
met de hand vast totdat de uiteindelijke
afstellingen worden uitgevoerd.

Verwijder de borgschroef van de voorste
handgreep en de handgreep met de
inbussleutel (fig. 2). Berg de handgreep op
om hem later weer te kunnen gebruiken. De
schroef moet worden gebruikt om het
zaagblad in de volgende stap te monteren.

Trek de vergrendelpen naar buiten en draai
de montagebeugel naar voren (fig. 3). Ter-
wijl de machine met een zaagblad is uitge-
rust, plaatst u de machine zodanig op de
tafel dat het zaagblad in de sleuf in het
werkoppervlak rust. Ondersteun hem met
de handgreep met schakelaar. Breng de
voorste handgreep en de montagesleuf in
lijn met de spie in de montagebeugel. Breng
de schroef van de voorste handgreep aan
en draai hem stevig vast.

e Afstellingen

22 -Rand voorste
loopwielschermkap

23 -Borgmoer

24 - Dempingsschroef

25 -Werkstukstop

26 -Bovenste steunblok

A WAARSCHUWING!
Voorkom letsel. Haal de stekker altijd
uit het stopcontact voordat u af-
stellingen uitvoert.

Dempingsschroef

Terwijl de machine naar behoren is
gemonteerd, hoort de rand van de voorste
loopwielschermkap stevig tegen de
desbetreffende dempingsschroef te rusten
(fig. 4). De dempingsschroef is in de fabriek
vooringesteld en bedoeld om trilling te
voorkomen terwijl de machine in bedrijf is.
Als er speling is of de machine tijdens het
bedrijf niet glad zaagt, draai de borgmoer
dan losser, steek een inbussleutel in de
schroef en draai hem stevig tegen de
voorste loopwielschermkap aan. Draai de
borgmoer vast nadat de dempingsschroef
is afgesteld.

Afstellingen

Nadat de machine op de tafel is gemonteerd,
controleert u of de machine en het zaagblad
zich op de juiste plaats bevinden ten opzichte
van de tafel. Twee eenvoudige afstellingen
zorgen voor rechte, parallelle zaagsneden.

Verticale zaagafstelling

Wanneer het zaagblad naar behoren is
afgesteld, hoort het haaks op het werkop-
pervlak te staan (fig. 5). Steek de in-
bussleutel in de kop van de borgschroef
van de voorste handgreep. Plaatst een
tekenhaak op het werkondersteunings-
oppervliak en tegen de zijkant van het
zaagblad, boven de tanden. Pak de hand-
greep met schakelaar beet en draai de ma-
chine totdat de zijkant van het zaagblad vlak
met de verticale zijde van de tekenhaak
ligt. Draai de bovenste en onderste
montagebeugelschroeven stevig vast.

Parallelle zaagafstelling

Draai de twee klemmoeren van de
zwenkbeugel ongeveer drie slagen los en
sla op de einden van de bouten om ze vrij te
maken (fig. 6a). Hierdoor kan zo ver mogelijk
worden bijgesteld. Breng de achterkant van
de werkstukstop in lijn met de rand van het
bovenste steunblok (fig. 6b). Hierdoor
ontstaat speling tussen de werkstukstop
en grote werkstukken wanneer de machine
naar de “vergrendelde” stand omhoog wordt
gebracht. Plaats de tekenhaak tegen de
verticale steunen van de montage-
schroefklem en de zijkant van het zaagblad,
boven de tanden (fig. 7). Pak de handgreep
met schakelaar beet en draai de machine
totdat de zijkant van het zaagblad vlak tegen
de tekenhaak ligt. Draai de klemmoeren van
de zwenkbeugel stevig vast (fig. 6a).

OPMERKING: Nadat u alle montage-
instructies hebt gevolgd, moet u een paar
proefsneden maken om er zeker van te zijn
dat het zaagblad haaks op het materiaal
staat. Voer zo nodig kleine bijstellingen uit
terwijl de stekker van de machine uit het
stopcontact is.

Schroefklem

Steek de zwenkpen in het midden van het
gat in de montageschroefklem. Richt de
kettinghaak met de vingers naar de tafel toe
en steek hem in het verzonken gat in de
zwenkpen. Schroef de krukmoer op de
kettinghaak totdat de schroefdraden
minstens gelijk liggen met de onderkant van
de krukmoer (fig. 8).

Nadat de tafel helemaal in elkaar is gezet en
is afgesteld, plaatst u het netsnoer boven
over de machine en zet u het aan de
montagebeugel vast.
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@ Toepassing

27 - Kettingpen
28 - Werkstuk

Het materiaal vastklemmen

A WAARSCHUWING!
Ondersteun overhangend materiaal
altijd aan weerskanten van het zaagblad
om omkantelen van de tafel te voor-
komen en het afgezaagde stuk te on
dersteunen.

Terwijl de machine rechtop vergrendeld is,
plaatst u het materiaal op het werkoppervliak
en tegen de verticale schroefklemsteunen.

Ondersteun overhangend materiaal
aan weerskanten van het zaagblad om
omkantelen van de tafel te voorkomen
en het afgezaagde stuk te ondersteu-
nen. Pas op dat het zaagblad niet klemt.

Wikkel de ketting rond het werkstuk en laat
overtollige ketting tussen de kettinghaak en
de achterkant van de schroefklem vallen.
Breng de haak omhoog en plaats hem over
de hoogste kettingpen die hij gemakkelijk kan
bereiken. Draai de krukmoer vast om het
werkstuk stevig op zijn plaats vast te
klemmen (fig. 9).

Karakteristieke toepassing

A WAARSCHUWING!

Draag tijdens het zagen altijd een ruim-
zichtbril of veiligheidsbril met zijkap-
jes.

OPMERKING: Nadat de tafel helemaal in
elkaar is gezet en is afgesteld, moet u een
proefsnede maken om er zeker van te zijn
dat het zaagblad haaks op het materiaal
staat. Als de snede niet haaks is of het
zaagblad klemt, trek de stekker dan uit het
stopcontact en voer zo nodig kleine
bijstellingen uit.

1. Terwijl de zaag rechtop vergrendeld
is, klemt u het werkstuk in een stabiele
stand vast zodat het grootst mogelijke
aantal tanden tegelijk in contact is met
het werkstuk.

2. Kies het juiste zaagblad voor het kar-
wei. Raadpleeg de gebruikshandleiding
van de lintzaag of MILWAUKEE’s
catalogus voor een compleet assorti-
ment zaagbladen.

Nederlands
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Maak de vergrendelpen los.
Houd handen uit de buurt van de tafel.

»

5. Druk op de schakelaar en laat de ma-
chine op het geselecteerde toerental
komen voordat u hem op het werkstuk
neerlaat. Laat het gewicht van de zaag
het werk doen.

6. Als het zaagblad een klikkend geluid
maakt terwijl het het werkstuk zaagt,
kan het zaagblad defect zijn. Stop de
machine. Trek de stekker uit het stop-
contact, inspecteer en vervang het
zaagblad zo nodig.

7. Wanneer de zaagsnede klaar is, laat u
de schakelaar los en laat u het zaag-
blad volledig tot stilstand komen voor-
dat u het werkstuk of het afgezaagde
stuk verwijdert van de tafel.

8. Breng de machine omhoog in de ver-
grendelde stand, maak de klem los en
verwijder het werkstuk en het af-
gezaagde stuk.

Lintzaag uit tafel verwijderen
1. Trek de stekker uit het stopcontact.

2. Maak het werkstuk los en verwijder
het.

3. Terwijl de machine rechtop staat, maakt
u de vergrendelpen los en laat u de
machine op het bewerkte werkopper-
vlak zakken.

4. Verwijder de schroef waarmee de ma-
chine aan de montagebeugel is beves-
tigd, met de inbussleutel en verwijder
de machine.

5. Breng de voorste handgreep en hand-
greepschroef weer op de machine aan
en draai ze stevig vast met de inbus-
sleutel.

Onderhoud

Reparaties

Gebruik alleen originele MILWAUKEE
onderdelen. Voor reparaties en onderhoud
moet de machine altijd naar een officieel
MILWAUKEE servicecentrum brengen.

Raadpleeg MILWAUKEE's catalogus voor
een volledig assortiment machines en
accessoires.

Jédred kannettavan vannesahan poyta 48-08-0260

Lue lisdturvaohjeiden saamiseksi Turvaohjekirja nro 58-13-0000.

Sybolimerkit
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@ SEMKO-turvamerkinta

VAROITUS! Tapaturma-
)| | vaaran estémiseksi ké’}yttﬂéﬂ-
& jantulee lukea jaymmartaa

Kéayttajan késikirja.

Q 48-08-0260

1 -Kahva
2 -Vannesaha
3 - Ruuvipuristin
4 - Ketjukoukku
5 - Kaéantotappi
6 - Kammen mutteri
7 -Ketju
8 - Tyobalusta
9 -Vannesahan péyta
10 - Asennustelineen ruuvi
11 - K&éntotelineen puristimen
mutteri
12 - Lukitustappi
13 - K&antoteline
14 - Asennusteline
15 - Etukahvan kiinnitysruuvi

@ Koonta

16 - Hylsykantaruuvit
17 - Karkaistut vélilevyt
18 - Kuusiokoloavain
19 - Etukahva

20 - Vannesahan tera
21 -Valysura

Asennus ty6poytaan
MILWAUKEE-vannesahapoytéd taytyy
asentaa puiseen tai metalliseen tyopdytaan
neljalla pultilla. Valitse sijainti, jossa on
molemmin puolin tarpeeksi tilaa pitkan
materiaalin leikkaamiseen.

Asennus siirrettaville jaloille

A VAROITUS!

Kaatumisesta aiheutuvien tapaturmien
valttamiseksi kaytd samanpituisia
jalkoja, joilla saat aikaan sopivan
ty6korkeuden. Pitden poéytda vaakata-
sossa aseta alusta vakaasti tasaiselle
pinnalle. Tue materiaalin ylimenevéa osa.

MILWAUKEE-vannesahaptydéan alapuo-
lella on nelja putkiliitinta, joihin voi kiertaa 3/
4-tuumaiset putket toimimaan jalkoina. Taméa
muuntaa pdydan telineeksi. Jalkoja
ei toimiteta pdydan mukana. Jalkojen
pituuden tulee olla alle 790 mm.

Sahan asentaminen poéytaan

A VAROITUS!

Tapaturmien valttamiseksi irrota tyo6-
kalu aina virtaldhteestd ennen poéydéan
asentamista tai poistamista.

Kun poéytd on kunnolla kiinni tydépdydéassa
tai jalkojen varassa, aseta kaantételine
asentoon (kuva 1), jossa se on lukittu pai-
koilleen lukitustapilla. Kohdista asennuste-
line kdantoételineen vasemman reikaparin
kanssa. Kiinnitd mukana toimitetut kaksi
hylsykantaruuvia ja karkaistut valilevyt.
Tiukenna ruuvit kasin, kunnes olet tehnyt
lopulliset saadst.

Poista mukana toimitettulla avaimella
etukahvan pidikeruuvit ja kahva (kuva 2).
Pane kahva talteen myShempéaéa kayttsa
varten. Ruuvia tarvitaan sahan asenta-
miseen seuraavassa vaiheessa.

Vedé lukitustappi ulos ja kdanné asen-
nusteline eteen (kuva 3). Kun tydkaluun on
terd asennettuna, aseta tyékalu pdydalle niin
ettd terd on tydalustan valysurassa. Tue
terdd kadantékahvan avulla. Kohdista
etukahva ja asennusura kiinnitystelineen
avainkohtaan. Asenna etukahvan ruuvi ja
tiukenna hyvin.
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G Saadot

22 - Eturullan saatéreunus
23 - Lukkomutteri

24 - Vaimennusruuvi

25 - Tybkappaleen pysaytin
26 - Ylempi tukilevy

A virorus:

Tapaturmien vaélttdmiseksi irrota tyo6-
kalu aina virtaldhteestd ennen kuin suo-
ritat saatoja.

Vaimennusruuvi

Kun tydkalu on oikein asennettu, eturullan
suojuksen reunuksen tulisi olla tiukasti
vastaavaa vaimennusruuvia vasten (kuva
4). Vaimennusruuvi on esisdédetty tehtaalla,
ja sen tarkoitus on vaimentaa véarinaa
tyékalun ollessa toiminnassa. Jos valysta
on liikaa tai ty6kalu ei leikkaa tasaisesti, irro-
ta kiristysmutteri, aseta kuusiokoloruuvi ja
tiukenna ruuvi hyvin eturullan suojusta
vasten. Saadettyasi vaimennusruuvin
tiukenna lukitusruuvi.

Saadot

Kun tydkalu on asennettu pdydalle, tarkista
sen ja terén oikea asento tyopdytaa vasten.
Kaksi yksinkertaista sd&atéa auttavat
leikkaamaan suoraan ja tasaisesti.

Teran pystysaatod

Kun terd on oikein sdadetty, sen tulee olla
90 asteen kulmassa ty6pintaa vasten (kuva
5). Aseta kuusiokoloavain etukahvan
pidikeruuviin. Aseta suorakulma tydn
tukialustalle ja teréan reunaa vasten,
hampaiden taakse. Tartu kdantékahvas-
ta kiinni ja k&anna tydkalua, kunnes teréan
reuna on tasan suorakulman pystyreunaa
vasten. Tiukenna kiinnitystelineen yla-
ja alaruuvi hyvin.

Suomi

Terén rinnakkaissaaté

Irrota kaksi kdantételineen puristimen
mutteria noin kolme kierrosta ja napauta
pulttien péita niiden irrottamiseksi (kuva 6a).
Tama vapauttaa tarpeeksi valystd saatéa
varten. Kohdista tybkappaleen takaosan
pysaytin ylemman tukilevyn reunan kanssa
(kuva 6b). Tama tuottaa valyksen tydkap-
paleen pyséyttimen ja isojen tydkappaleiden
vdillle, kun tydkalu nostetaan lukitusa-
sentoon. Aseta suorakulma ruuvipuristinta
ja teran reunaa vasten, hampaiden taakse
(kuva 7). Tartu kéantékahvasta ja kdanna
ty6kalua, kunnes terdn reuna on tasan
suorakulmaa vasten. Tiukenna kaéantoteli-
neen ruuvipuristimen mutterit (kuva 6a).

HUOMAA: Suoritettuasi kokoamisen ohjei-
den mukaisesti tee muutamia koeleikkauk-
sia varmistaaksesi, etta terd on suorassa
tybkappaletta vasten. Irrota tydkalu virtaldh-
teesta ja tee tarvittavat hienosaadot.

Ruuvipuristin

Aseta kdantdétappi asennuspuristimen
reikéan ja keskita se. Aseta ketjukoukku siten,
etté sen sormet ovat pdytaa kohden ja aseta
se kaantétapin syvennettyyn reikaéan. Kierra
kammen mutteri ketjun koukkuun, kunnes
kierteet ovat ainakin tasan kammen mutterin
kanssa (kuva 8).

Kun pdyta on kokonaan koossa ja séadetty,
aseta virtajohto tydkalun paalle ja kiinnita
johto sen kiinnityspidikkeeseen.

Q Kayttd

27 - Ketjun tappi
28 - Tydkappale

Materiaalin puristaminen ty6st6a
varten

A VAROITUS!

Tue tyotason ylittdva materiaali aina
teran molemmilta puolilta, jotta poyta
ei paasisi kallistumaan ja pystyisit
ohjaamaan poisleikattavaa kappaletta.

12

Kun tyékalu on lukittu pystyasentoon, aseta
materiaali tydalustalle ja pystysuuntaisia
puristintukia vasten.

Tue tyotason ylittdva materiaali aina
terdn molemmilta puolilta, jotta péyta
ei paasisi kallistumaan ja pystyisit
ohjaamaan pois leikattavaa kappaletta.
Varo, ettei tera paase tarttumaan
kiinni.

Kierré ketju tydkappaleen ympérille ja
pudota loput ketjusta ketjun koukun ja puri
stimen vélista. Nosta koukku ja ase-
ta se ylimpaan ketjutappiin, johon se hel-
posti ylettyy. Tiukenna kammen mutteri
puristaaksesi tydkappaleen kunnolla pai-
koilleen (kuva 9).

Tyypillinen sovellutus

A rorus:
Kéyta aina turvalaseja tai sivukilvilla
varustettuja laseja leikkuutyén aikana.

HUOMAA: Kun pdyta on taysin koossa ja
saadetty, tee koeleikkaus varmistaaksesi,
ettd terd on suorassa materiaalia vasten.
Jos leikkaus ei ole suora tai teré takertelee,
irrota tydkalu virtaldhteesta ja tee tarvittavat
saadot.

1. Sahan ollessa lukittuna pystyasentoon
purista tyékappale tukevaan asentoon,
jossa suurin hammasmaééara saa siihen
kosketuksen yhdella kertaa.

2. Valitse sopiva tera ty6téa varten. Katso
vannesahan kéyttékésikirjasta tai
MILWAUKEERN luettelosta taydellista
teravalikoimaa.

3. Vapauta lukitustappi.

4. Pidéa kéadet loitolla pdydéasta.

5. Paina kaynnistyskytkintd ja anna
tyékalun saavuttaa valittu nopeus en-
nen sen laskemista tybkappaleeseen.
Anna sahan oman painon tehdé tyo.

6. Jos terd naksahtelee tyOkappaletta
leikatessa, tera voi olla viallinen. Sam-
muta tydkalu. Irrota se virtalahteesté ja
tarkista tera tai vaihda se tarvittaessa.

7. Kun leikkaus on tehty, vapauta kayn-
nistyskytkin ja anna terédn pyséhtya
kokonaan ennen tyékappaleen tai pois
leikatun osan poistamista tyopdydalta.

8. Nosta tydkalu lukitusasentoon, irrota
puristin ja poista ty6kappale ja pois
leikattu osa.

Vannesahan irrottaminen péydasta
1. lIrrota tyokalu virtaldhteesta.
2. Avaa puristin ja poista tydkappale.

3. Kun tydkalu on pystyasennossa, va-
pauta lukitustappi ja laske tydkalu
tyostetylle tybalustalle.

4. Irrota kuusiokoloavaimella ruuvi, jolla
tydkalu on kiinnitetty asennustelinee-
seen ja poista tydkalu.

5. Pane etukahva paikoilleen ja sen ruuvi

ty6kaluun ja tiukenna hyvin kuusio-
koloavaimella.

Huolto

Korjaukset

Kéytéd ainoastaan samanlaisia
MILWAUKEE-varaosia. Vie tytkalu aina
valtuutettuun MILWAUKEE-huoltokeskuk-
seen korjauksia ja huoltoa varten.

MILWAUKEER luettelo sisaltda taydellisen
valikoiman tydkaluja ja tarvikkeita.
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Scie de table a ruban portable pour gros travaux
48-08-0260

Pour toutes consignes supplémentaires de sécurité, lisez la brochure Instructions de

Sécurité no. 58-13-0000.

Symboles
C E Label conformité
européennes
@ Label sécurité SEMKO

AVERTISSEMENT ! Pour

réduire les risques de bles-
& sures corporelles, I'utili-

sateur doit lire et assimiler
le manuel de I'utilisateur.

Q 48-08-0260

1 - Poignée
2 - Scie en ruban
3 - Machoire de montage
4 - Crochet de chaine
5 - Broche de pivot
6 - Ecrou a ailettes
7 - Chaine
8 - Surface de travalil
9 - Table de scie a ruban
10 - Vis de I'étrier de montage
11 - Ecrou de serrage du
support pivotant
12 - Goupille de blocage
13 - Support pivotant
14 - Etrier de montage
15 - Vis de retenue de
poignée avant

9 Assemblage

16 - Vis a téte a douille

17 - Rondelles trempées
18 - Clé hexagonale

19 - Poignée avant

20 - Lame de scie en ruban
21 - Fente de dégagement

Francais

Montage sur établi

La scie de table a ruban MILWAUKEE doit
étre montée a I'aide de quatre boulons sur
un établi de bois ou de métal. S’assurer de
choisir un emplacement ayant un dégage-
ment suffisant de chaque cété pour per-
mettre de couper de longues piéces.

Montage sur pieds portables

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque de blessures
corporelles causées par basculement,
utiliser des pieds de méme longueur
qui fournissent une hauteur de travail
confortable. Garder la table a niveau,
placer le socle bien assis sur une
surface a niveau. Soutenir les piéces
qui dépassent.

La scie de table a ruban MILWAUKEE est
équipée de quatre connecteurs de tuyau,
situés au-dessous de la table, pour
permettre d'utiliser du tuyau fileté de 3/4 po
pour les pieds. Ceci convertit la table en
table sur socle. Les pieds ne sont pas
fournis avec la table. La longueur des pieds
ne doit pas excéder 79 cm.

Montage de la scie sur la table

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque de blessures
toujours débrancher I'outil avant de le
monter sur, ou de le retirer de, la table.

La table étant correctement montée sur un
établi ou sur des pieds, placer le support
pivotant dans la position montrée sur la
Figure 1, ou il est assujetti en place par une
goupille de blocage. Aligner I'étrier de mon-
tage avec les deux trous de gauche dans le
support pivotant. Poser les deux vis a téte
a douille avec les rondelles trempées
fournies. Serrer les vis a la main jusqu’a ce
que le réglage final soit fait.

Utiliser la clé hexagonale fournie pour retirer
la vis avant de retenue de la poignée et la
poignée (Fig. 2). Mettre la poignée de cété
pour usage ultérieur. La vis doit étre utilisée
pour le montage de la scie a I'étape suivante.

Retirer la goupille de blocage et basculer
I'étrier de montage vers I'avant (Fig. 3). L'outil
étant équipé d’'une lame, placer I'outil sur la
table avec la lame reposant dans la
fente de dégagement dans la surface
de travail. Le soutenir par la poignée
d’interrupteur. Aligner I'avant de la poignée
et la fente de montage avec la rainure de
I'étrier de montage. Visser la vis avant de
la poignée et serrer fermement.

e Ajustements

22 - Carter de garde de poulie
avant

23 - Ecrou de blocage

24 -Vis d’amortissement

25 - Butée d’arrét de la piece de
travail

26 - Patin de support du haut

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque de blessures
toujours débrancher I'outil avant de
faire un ajustement.

Vis d’amortissement

L'outil étant correctement monté, le carter
de garde de la poulie avant doit s’appuyer
fermement contre la vis d’amortissement
(Fig. 4) appropriée. La vis d’amortissement
est réglée a l'usine et elle est prévue pour
éviter les vibrations quand l'outil fonctionne.
S’il y a un écart ou si 'outil ne coupe pas
régulierement, desserrer I'écrou de blocage,
insérer une clé hexagonale et serrer la vis
fermement contre la garde de la poulie
avant. Resserrer I'écrou de blocage apres
avoir ajusté la vis d'amortissement.

Ajustements

Une fois que l'outil est monté sur la table,
vérifier que sa position et celle de la lame
sont correctes par rapport a la table. Deux
ajustements simples permettent des coupes
droites paralleles.

Ajustement vertical de la lame
Quand elle est correctement ajustée, la
lame doit étre a 90° de la surface de travail
(Fig. 5). Insérer la clé hexagonale dans la
téte de la vis de retenue de I'avant de la
poignée. Placer une équerre sur la surface
de support du travail et contre le cété de la
lame, au-dessus des dents. Tenir la poignée
d’interrupteur et tourner I'outil jusqu’a ce que
le coté de la lame affleure le c6té vertical
de I'équerre. Serrer fermement les vis du
haut et du bas de I'étrier de montage.

Ajustement paralléle de la lame
Desserrer les deux écrous de serrage du
support pivotant d’environ trois tours et ta-
per I'extrémité des boulons pour les libé-
rer (Fig. 6a). Ceci donne le maximum de
mouvement permettantl’ajustement. Aligner
l'arriere de la butée de la piece de travail
avec le bord du patin de support du haut
(Fig. 6b). Ceci donnera un espace de dégage-
ment entre la butée de la piéce de travail
et les grosses pieces de travail quand I'outil
est soulevé en position “verrouillée”. Placer
I'équerre contre les supports verticaux de la
méchoire de montage et le coté de la lame,
au-dessus des dents (Fig. 7). Tenir la poignée
d’interrupteur et pivoter I'outil jusqu’a ce que
le coté de la lame affleure I'équerre. Serrer
fermement les écrous de serrage du sup-
port pivotant. (Fig. 6a).

NOTE : Apres avoir suivi complétement les
instructions d’assemblage, faire quelques
coupes d’essai pour s’assurer que la lame
est d’équerre avec le travail. L'outil étant
débranché, faire les ajustement mineurs
suivant besoin.

Assemblage de la machoire

Insérer la broche de pivot dans le trou de
la machoire de montage et la centrer.
Positionner le crochet de chaine avec les
doigts du crochet tournés vers la table et
l'insérer dans le retrait de la broche de pivot.
Visser I'écrou a ailettes sur le crochet de
chaine jusqu’a ce que le filetage soit au moins
a niveau avec le fond de I'écrou a ailettes
(Fig. 8).

Une fois que la table est complétement
assemblée et ajustée, placer le fil de
branchement par dessus I'outil et le fixer
sur I'étrier de montage.
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@ Application

27 -Broche de chaine
28 - Piéce de travalil

Serrage de la piece de travail

A AVERTISSEMENT !
Toujours soutenir des deux cotés les
extrémités de la piéce de travail qui
dépassent pour éviter que la table
bascule et pour controler la piece
coupée.

L'outil étant verrouillé en position debout,
placer la piéce de travail sur la surface de
travail et contre les supports de la machoire
verticale.

Soutenir des deux cotés les extrémi-
tés de la piéce de travail qui dépassent
pour éviter que la table bascule et pour
controler la piece coupée. Prendre des
précautions pour éviter le coincage de
la lame.

Enrouler la chaine autour de la piece de
travail et descendre I'excés de chaine en-
tre le crochet de chaine et I'arriere de la
machoire. Soulever le crochet et le placer
sur le plus haut maillon de chaine qu’il peut
facilement atteindre. Serrer I'écrou a ailettes
pour serrer fermement la piece de travail en
place (Fig. 9).

Application typique

A Avernissevent

Pour couper, toujours porter un mas-
que ou des lunettes de protection avec
écrans latéraux.

NOTE : Quand la table est completement
assemblée et ajustée, une coupe d’essai
doit étre faite pour s’assurer que la lame
est d’équerre avec le travail. Si la coupe
n’est pas d’équerre, ou si la lame se coince,
débrancher l'outil et faire les ajustement
mineurs suivant besoin.

1. La scie étant verrouillée en position
debout, assujettir la piece de travail en
position stable mettant le plus grand
nombre de dents en contact en une
fois sur la piece.

Francais

2. Sélectionner la bonne lame pour le tra-
vail. Se reporter au manuel de I'utilisa-
teur de la scie a ruban ou au catalogue
MILWAUKEE pour la complete sélec-
tion de lames.

3. Relacher la goupille de blocage.
Garder les mains a I'écart de la table.

o

Appuyer sur l'interrupteur et laisser
I'outil atteindre la vitesse sélectionnée
avant de le baisser sur la piece de
travail. Laisser le poid de la scie faire
le travail.

6. Sila lame fait un bruit de cliquetis en
pénétrant dans la piéce de travail, elle
est peut étre défectueuse. Arréter
I'outil. Débrancher I'outil, inspecter et
remplacer la lame si besoin est.

7. Quand la coupe est compléte, relach-
er l'interrupteur et laisser la lame arriv-
er a l'arrét complet avant de retirer de
la table la piéce de travail ou la piece
coupée.

8. Soulever l'outil a la position de blocage,
relacher le dispositif de serrage et re-
tirer la piece de trevail et la partie
coupée.

Enlévement de la scie a ruban
de la table

1. Débrancher I'outil.
2. Desserrer et retirer la piece de travail.

3. Loutil étant en position relevée, relach-
er la goupille de blocage et baisser I'outil
sur la surface de travail.

4. Utiliser la clé hexagonale pour retirer
la vis qui retient I'outil sur I'étrier de
montage et retirer I'outil.

5. Replacer la poignée avant et la vis de
poignée sur l'outil et serrer fermement
a l'aide de la clé hexagonale.

Entretien

Réparations

N'utiliser que des piéces de remplacement
identiques MILWAUKEE. Pour I'entretien et
les réparations toujours confier I'outil a un
centre de service autorisé MILWAUKEE.

Se reporter au catalogue MILWAUKEE
pour une compléte sélection d’outils et
d’accessoires.
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Extra robuste table de scie a ruban portative
48-08-0260

Pour d’autres consignes de sécurité, consultez le manuel d’instructions no.

58-13-0000.

Pictographie

c € Sigle de conformité CE

@ Sigle de sécurité SEMKO

AVERTISSEMENT ! Afin de

minimiser le risque de bles-
& sures corporelles, l'usager

doit lire et comprendre le
manuel de l'utilisateur.

Q 48-08-0260

1 -Poignée a interrupteur
2 - Scie a ruban
3 - Fixation de montage
4 - Crochet a chaine
5 - Axe de pivotement
6 - Ecrou de manivelle
7 - Chaine
8 - Surface de travalil
9 - Table de scie a ruban
10 - Vis de support
11 - Ecrou de fixation de support
pivotant
12 - Goujon de blocage
13 - Support pivotant
14 - Support
15 - Vis de retenue de poignée
frontale

@ Montage

16 - Boulons a téte hexagonale
17 - Rondelles trempées

18 - Clé hex.

19 - Poignée frontale

20 - Lame de scie a ruban

21 - Rainure a laire-voie

Montage sur établi

La table de scie a ruban MILWAUKEE doit
étre fixée sur un établi en bois ou en métal
au moyen de quatre boulons. Assurez-vous
de choisir un endroit offrant suffisamment
d’espace de chaque cété, pour la coupe
des matériaux de grandes dimensions.

Montage sur pieds portables

A AVERTISSEMENT !

Afin de minimiser les risques de bles-
sures corporelles pouvant résulter du
renversement de I’outillage, Installez
des pieds de table de méme longueur
a une hauteur de travail commode.
Gardez la table au niveau, placez le
chassis solidement sur une surface
au niveau et soutenez les morceaux
qui dépassent de la table.

La table de scie a ruban MILWAUKEE est
pourvue de quatre raccords, placés sous
la surface de travail, pour adapter des pieds
tubulaires filetés de 3/4" et transformer la
table en établi. Les pieds ne sont offerts en
option. La longueur des pieds ne devrait
pas excéder 79 cm.

Montage de la scie sur la table

A AVERTISSEMENT !
Afin de minimiser les risques de
blessures corporelles, débranchez
toujours l'outil avant d’installer la scie
sur la table ou de I’'en enlever.

Lorsque la table est correctement montée
sur un établi ou sur ses pieds, placez le
support pivotant dans la position illustrée a
la figure 1 et verrouillez-le en place a l'aide
du goujon de blocage. Alignez le support
sur les deux trous a la gauche du support
pivotant. Installez les deux boulons a téte
hexagonale et les deux rondelles trempées
fournies. Serrez les boulons a la main
jusqu’a ce que le réglage soit complété.
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Employez la clé hex. fournie pour enlever la
vis de retenue de la poignée frontale et la
poignée (voir Fig. 2). Rangez la poignée pour
I'utiliser au besoin. Gardez la vis, elle vous
servira pour monter la scie.

Retirez le goujon de blocage et faites pivoter
le support de montage vers l'avant (Fig. 3).
Installez la lame sur la scie et placez I'outil
sur la table, la lame dans la rainure a claire-
voie. Soutenez la scie par la poignée a
interrupteur et alignez la poignée frontale et
la fente de montage sur la clavette du sup-
port. Remettez la vis de retenue de la poignée
frontale en place et serrez-la a fond.

e Réglages

22 - Jupe de poulie frontale

23 - Ecrou de blocage

24 -Vis d’amortissement

25 - Butoir de matériaux

26 - Tampon supérieur du
support

A AVERTISSEMENT !

Pour minimiser les risques de blessu-
res, débranchez toujours l'outil avant
d’effectuer des réglages.

Vis d’amortissement

Une fois I'outil correctement monté, la jupe
de la poulie frontale devrait appuyer
fermement sur la vis d’amortissement
appropriée (Fig. 4). La vis d’amortissement
est préréglée en usine et sert a éliminer la
vibration durant la marche de la scie. S'il y
a dégagement ou si I'outil ne fonctionne
pas silencieusement, desserrez I'écrou de
blocage, introduisez une clé hex. et serrez
fermement la vis d’amortissement contre la
jupe de la poulie frontale. Serrez I'écrou de
blocage aprés avoir réglé la vis d’amor-
tissement.

Réglages
Une fois I'outil installé sur la table, vérifiez
sa position et celle de la lame par rapport a
la surface de la table. Deux simples ré-
glages suffiront pour des coupes droites et
paralléles.

Francais (Canadian)

Réglage vertical de la lame

Lorsqu’elle est correctement ajustée, la lame
devrait étre a un angle de 90° de la surface
de travail (Fig. 5). Introduisez la clé hex.
dans la téte de la vis de retenue de la poignée
frontale. Placez une équerre sur la surface
de travail et a la verticale de la lame, au-
dessus des dents. Tenez la poignée et faites
pivoter la scie jusqu’a ce que la lame soit
paralléle au bras vertical de I’équerre.
Serrez fermement les vis de fixation du haut
et du bas du support.

Réglage paralléle de la lame

Dévissez les deux écrous de fixation des
supports pivotants d’environ trois tours et
tapez les boulons pour les dégager (Fig.
6a). Cela devrait assurer un dégagement
suffisant pour le réglage. Alignez l'arriere
du butoir de matériaux sur le bord du tam-
pon supérieur du support (Fig. 6b). Cela
assurera le dégagement entre le butoir et
les matériaux de grandes dimensions
lorsque l'outil est relevé en position de ver-
rouillage. Placez I'’équerre contre les
montants verticaux de la fixation de mon-
tage et le coté de la lame, au-dessus des
dents (Fig. 7). Tenez 'outil par la poignée et
faites-les pivoter jusqu’a ce que le coté de
la lame soit parallele au bras de I'équerre.
Serrez fermement les écrous de fixation
des supports pivotants (Fig. 6a).

N.B. Aprés avoir complété le montage, faites
quelques coupes d’essai pour vous assurer
que la lame est bien a la verticale du
matériau. Si nécessaire, débranchez I'outil
et faites les corrections de réglage.

Montage de la fixation

Introduisez I'axe de pivotement dans le trou
de la fixation de montage et centrez-le.
Positionnez le crochet de chaine, les doigts
vers la table et introduisez-le dans le creux
de 'axe de pivotement. Vissez I'écrou de
manivelle sur le crochet de chaine jusqu’a
ce que le bout fileté arrive au ras de I'écrou
(Fig. 8).

Lorsque le montage et le réglage de la table
seront complétés, placez le cordon par-
dessus l'outil et fixez-le au support.

@ Application

27 - Goupille de chaine
28 - Matériau

Fixation du matériau

A AVERTISSEMENT !

Pour éviter que la table ne se renverse
et de garder la maitrise du trongcon
coupé, soutenez toujours le matériau
qui dépasse d’un c6té ou de l'autre de
la lame.

Laissez I'outil en position relevée de ver-
rouillage et placez le matériau sur la sur-
face de travail contre les fixations verticales.

Soutenez la partie du matériau qui dé-
passe d’un co6té et de l'autre de la lame,
afin d’éviter que la table ne se renverse
et garder la maitrise du trongon coupé.
Prenez les précautions nécessaires
pour éviter le grippage de la lame dans
le matériau.

Passez la chaine autour du matériau et
laissez pendre le bout de chaine excéden-
taire entre le crochet et I'arriére de la fixa-
tion. Soulevez le crochet et fixez-le par-
dessus le goujon de chaine le plus haut
possible. Serrez I'écrou de manivelle pour
fixer solidement le matériau en place
(Fig. 9).

Application typique

A AVERTISSEMENT !

Portez toujours des lunettes a coques
latérales lorsque vous faites des
coupes.

N.B. Lorsque la table sera complétement
montée et ajustée, vous devriez faire une
coupe d’essai pour vous assurer que la
lame est a I'’équerre du matériau. Sila coupe
n’est pas droite ou si la lame reste coincée,
débranchez I'outil et faites les réglages
nécessaires.

1. Verrouillez la scie en position relevé.
Fixez le matériau en position stable, de
facon a ce que le plus grand nombre
de dents de lame viennent simultané-
ment en contact avec le matériau.

2. Choisissez une lame appropriée a la
tache. Reportez-vous au manuel de
I'utilisateur de la scie a ruban que vous
utilisez ou au catalogue MILWAUKEE
pour un assortiment complet de lames.
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Dégagez le goujon de blocage.
Tenez vos mains a I'écart de la table.

> w

5. Appuyez sur l'interrupteur et laissez
I'outil atteindre le régime choisi avant
de I'abaisser sur le matériau. Laissez
le poids de la scie exercer la pression
nécessaire pour la coupe.

6. Si la lame produit un claquement en
passant dans I'entaille, il se peut qu’elle
soit défectueuse. Dans ce cas, arrétez
I'outil et débranchez-le. Inspectez la
lame et si nécessaire, remplacez-la.

7. Une fois la coupe complétée, relachez
l'interrupteur et laissez la lame s’arréter
completement avant d’enlever le
matériau et le trongon de l'aire de
coupe.

8. Relevez I'outil a la position de verrouil-
lage, dégagez la fixation et retirez le
matériau, de méme que le trongon.

Retrait de la scie a ruban de la table
1. Débranchez I'outil.
2. Dégagez et enlevez le matériau.

3. Relevez la scie, dégagez le goujon de
blocage, puis abaissez la scie a la sur-
face usinée de travail.

4. Servez-vous de la clé hex. pour dévis-
ser les vis qui relient I'outil aux sup-
ports, puis retirez la scie.

5. Remettez la poignée frontale et la vis
de fixation en place et serrez la vis a
I'aide de la clé hex.

Maintenance

Réparations

Employez uniquement des pieces de re-
change MILWAUKEE identiques. Pour tous
les travaux de réparation ou de mainte-
nance, portez 'outil a un centre-service
MILWAUKEE accrédité.

Consultez le catalogue MILWAUKEE pour
un assortiment complet d’outils et d’acces-
soires.

Francais (Canadian)



Tragbarer Hochleistungs-Bandséagentisch
48-08-0260

Weitere Sicherheitshinweise sind dem Sicherheitshandbuch Nr. 58-13-0000 zu

entnehmen.
Zeichenerklédrung
C E CE Konformitatsmarke
@ SEMKO-
Sicherheitsmarke

WARNUNG! Um eine Ver-
letzungsgefahr zu verrin-
& gern, mufB der Bediener die

Bedienungsanleitungen
lesen und verstehen.

Q 48-08-0260

1 - Griff
2 -Bandsége
3 - Befestigungs-Schraubstock
4 - Kettenhaken
5 - Drehzapfen
6 - Kurbelschraube
7 - Kette
8 - Arbeitsplatte
9 - Bandsé&gentisch
10 - Befestigungsscharnier-
schraube
11 - Drehscharnierschraube
12 - Sicherungsstift
13 - Drehscharnier
14 - Befestigungsscharnier
15 - Sicherungsschraube
vorderer Giriff

@ Montage

16 - Inbusschraube

17 - Gehartete Unterlegscheiben

18 - Sechskantschrauben-
schlissel

19 - Vorderer Giriff

20 - Bandségenblatt

21 - Abstandnut

Deutsch

Befestigung an der Werkbank

Der Bandsagentisch von MILWAUKEE muf3
mit vier Zylinderschrauben an einer Werk-
bank aus Holz oder Metall befestigt werden.
Sicherstellen, daf3 ein Bereich mit gentigend
Platz auf jeder Seite ausgesucht wird, um
das Schneiden von langem Material zu
ermoglichen.

Befestigung an tragbaren Beinen

A WARNUNG!

Um eine Verletzungsgefahr durch Stol-
pern zu verringern, miissen Beine von
gleicher Lange verwendet werden, die
eine komfortable Arbeitshéhe bieten.
Den Tisch eben halten, den Stand sicher
auf eine ebene Oberflache stellen.
Uberhangendes Material abstitzen.

Der Bandségentisch von MILWAUKEE ist
mit vier Rohrverbindungen, die sich auf der
Unterseite des Tisches befinden, ausgerustet.
3/4-Zoll Rohre koénnen als Beine verwendet
werden und passen in die Rohrverbindungen.
Dies wandelt den Tisch in einen Stand um.
Die Beine werden nicht mit dem Tisch
mitgeliefert. Die Lange der Tischbeine sollte
weniger als 790 mm betragen.

Befestigung der Sdge am Tisch

A WARNUNG!

Ziehen Sie den Werkzeugstecker zur
Verringerung der Verletzungsgefahr
vor der Befestigung am Tisch oder dem
Entfernen vom Tisch immer ab.

Wenn der Tisch ordnungsgemaf an einer
Werkbank oder an Beinen befestigt worden
ist, wird das Drehscharnier so gelegt, wie
gezeigt (Abb. 1), daB es mit einem Siche-
rungsstift befestigt werden kann. Das Be-
festigungsscharnier mit den beiden Léchern
links im Drehscharnier ausrichten. Die je
zwei mitgelieferten Inbusschrauben und
gehérteten Unterlegscheiben installieren. Die
Schrauben per Hand festdrehen, bis endguil-
tige Einstellungen vorgenommen werden.

Mit dem mitgelieferten Sechskantschrau-
benschliissel die Sicherungsschraube und
den vorderen Griff (Abb. 2) entfernen. Den
Griff fir einen weiteren Gebrauch aufheben.
Die Schraube wird zur Befestigung der Sage
im nachsten Schritt benétigt.

Den Sicherungsstift herausziehen und das
Befestigungsscharnier nach vorne drehen
(Abb. 3). Das Werkzeug auf den Tisch legen,
wobei das Sageblatt im Werkzeug eingesetzt
ist und das Blatt im Abstandnut der
Arbeitsflache liegen soll. Das Blatt mit dem
Schaltgriff unterstiitzen. Den vorderen Griff
und Befestigungsnut mit der Feder im
Befestigungsscharnier ausrichten. Die vor-
dere Griffschraube einsetzen und festdrehen.

G Einstellungen

22 -Vorderer
Scheibenschutzmantel

23 - Sicherungsschraube

24 - Dampferschraube

25 - Werkstuckanschlag

26 -Oberes Stltzkissen

A WARNUNG!

Ziehen Sie den Werkzeugstecker zur
Verringerung der Verletzungsgefahr
immer ab, bevor Einstellungen vorge-
nommen werden.

Dampferschraube

Nach der ordnungsgeméBen Befestigung
des Werkzeugs, sollte der Mantel des
vorderen Scheibenschutzes fest an der
entsprechenden Déampferschraube anliegen
(Abb. 4). Die Dampferschraube ist fa-
brikseitig eingestellt worden und dient dazu,
Vibrationen wéahrend der Bedienung des
Werkzeugs zu verhindern. Falls ein Abstand
vorhanden ist oder das Werkzeug wéahrend
der Bedienung nicht glatt schneidet, muf3
die Sicherungsschraube geldst werden
und mit einem Sechskantschrauben-
schlissel fest gegen den vorderen Schei-
benschutz angedreht werden. Nach dem
Einstellen der Ddmpferschraube muf3 die
Sicherungsschraube festgedreht werden.

Einstellungen

Wenn das Werkzeug ordnungsgeman am
Tisch befestigt worden ist, die richtige Lage
des Werkzeugs, sowie des Sageblattes in
Relation zum Tisch Uberprifen. Zwei ein-
fache Einstellungen bieten gerade, parallele
Schnitte.

Vertikalblatt-Einstellung

Bei einer richtigen Einstellung sollte das Blatt
in einem 90% Winkel zur Arbeitsplatte stehen
(Abb. 5). Den Sechskantschraubenschlis-
sel in den Kopf der Sicherungsschraube
des vorderen Griffes einsetzen. Ein Winkel-
eisen auf Arbeitsstutzplatte und gegen die
Blattseite, oberhalb der Zéhne, legen. Den
Schaltgriff ergreifen und das Werkzeug
drehen, bis die Blattseite blindig mit der
vertikalen Seite des Winkeleisens liegt. Die
oberen und unteren Befestigungsschar-
nierschrauben fest andrehen.

Parallelblatt-Einstellung

Die beiden Drehscharnier-Klammerschrau-
ben ca. drei Umdrehungen I6sen und an
den Enden der Zylinderschrauben klopfen,
um sie zu I6sen (Abb. 6a). Dies bietet eine
maximale Bewegungsfreiheit zu Einstel-
lungszwecken. Die Hinterseite des Werk-
stickanschlags mit der Kante des oberen
Stltzkissens ausrichten (Abb. 6b). Dies
erreicht einen Abstand zwischen dem
Werkstlickanschlag und gréBeren Werk-
sticken, wenn das Werkzeug in die “Ver-
schluB”-Position gehoben wird. Das Winkel-
eisen gegen die vertikalen Stitzen des
Befestigungsschraubstocks und der Blatt-
seite, oberhalb der Zahne, legen (Abb. 7).
Den Schaltgriff ergreifen und das Werkzeug
drehen, bis die Blattseite bundig mit dem
Winkeleisen liegt. Die Drehscharnier-Klam-
merschrauben fest andrehen (Abb. 6a).

HINWEIS: Nach Folgen der kompletten
Montageanleitungen, ein paar Probeschnitte
fertigen, um sicherzustellen, daB3 das Blatt
im rechten Winkel zum Material steht. Falls
noétig, geringflgige Einstellungen vorneh-
men, nachdem der Werkzeugstecker gezo-
gen worden ist.

Schraubstockmontage

Den Drehstift in das Loch des Befesti-
gungsschraubstockes stecken und mittig
ausrichten. Den Kettenhaken in das tiefer-
liegende Loch im Drehstift einsetzen, wobei
die Finger zum Tisch hin zeigen. Die Kurbel-
schraube in den Kettenhaken drehen, bis
das Gewinde mindestens bindig mit dem
Unterteil der Kurbelschraube endet
(Abb. 8).

Nachdem der Tisch komplett montiert und
eingestellt worden ist, das Stromkabel Uiber
die Oberseite des Werkzeugs fuhren und
am Befestigungsscharnier befestigen.
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Q Anwendung

27 - Kettenstift
28 - Werkstlck

Festklammern des Arbeitsmaterials

__A WARNUNG!

Uberhdngendes Material stets an bei-
den Seiten des Séageblattes stiit-
zen, um ein Umkippen des Tischs zu
verhindern und das abgeschnittene
Stiick zu kontrollieren.

Das Arbeitsmaterial auf die Arbeitsplatte und
gegen die vertikalen Schraubstockstut-
zen legen, wobei das Werkzeug in der
hochgestellten Position abgesperrt sein muf3.

Uberhidngendes Material an beiden Sei-
ten des Séageblattes stiitzen, um ein
Umkippen des Tischs zu verhindern
und das abgeschnittene Stiick zu kon-
trollieren. Darauf achten, daB eine Verha-
kung des Sageblattes verhindert wird.

Die Kette um das Werkstlck legen und das
Ubrig gebliebene Kettenstlick zwischen dem
Kettenhaken und dem Schraubstockriicken
fallen lassen. Den Haken hochheben und in
den héchsten Kettenstift, der erreichbar ist,
einhaken. Die Kurbelschraube festdrehen,
um das Werkstiick festzuklammern (Abb. 9).

Typische Anwendung

A WARNUNG!

Tragen Sie immer Sicherheitsbrillen
oder Sicherheitsbrillen mit Seiten-
schutz beim Schneiden.

HINWEIS: Nachdem der Tisch komplett
montiert und eingestellt worden ist, sollten
immer ein paar Probeschnitte angefertigt
werden, um sicherzustellen, dafB das Blatt
im rechten Winkel zum Material steht. Falls
der Schnitt nicht rechtwinklig ausfallt, oder
das Blatt verhakt ist, den Werkzeugstecker
abziehen und geringfligige Einstellungen
vornehmen, wo nétig.

1. Wahrend die Sage in der hochge-
stellten Position abgesperrt ist, das
Werkstlick in einer stabilen Position so
einklemmen, daf3 es mit der groBtmogli-
chen Zahnanzahl zur gleichen Zeit in
Kontakt kommen kann.

2. Wahlen Sie das geeignete Blatt fiir den
jeweiligen Arbeitsvorgang aus. Sehen
Sie hierzu die Bedienungsanleitungen

Deutsch

der Bandsage oder den Katalog von
MILWAUKEE Uber eine komplette
Auswahl von Sé&geblattern.

3. Den Sicherungsstift loslassen.
Hande vom Tisch fernhalten.

Den Schalter driicken und das Werk-
zeug zuerst die gewahlte Geschwin-
digkeit erreichen lassen, bevor es auf
das Werkstlck gefahren wird. Las-
sen Sie das Gewicht des Werkzeugs
die Arbeit verrichten.

6. Falls das Sageblatt ein Klickgerdusch
abgibt, wahrend es durch das Werk-
stlick gleitet, kann es defekt sein. Das
Werkzeug stoppen. Den Werkzeug-
stecker abziehen, das Blatt Gberprifen
und falls nétig, ersetzen.

7. Wenn der Schnitt fertiggestellt worden
ist, den Schalter loslassen und das
Séageblatt zuerst zu einem kompletten
Stop kommen lassen, bevor das Werk-
stlick oder das abgeschnittene Stlick
vom Tisch entfernt werden.

8. Das Werkzeug zur Absperr-Position
hochheben, die Klammer I6sen und das
Werkstlck oder das abgeschnittene
Stick entfernen.

o s

Entfernen der Bandsdge vom Tisch
1. Werkzeugstecker ziehen.
2. Werkstuck ab klammern und entfernen.

3. Das Werkzeug muf in der hochgestellten
Position sein. Den Sicherungsstift 16-
sen und das Werkzeug zur bearbeite-
ten Arbeitsplatte herunter lassen.

4. Mit dem Sechskantschraubenschlis-
sel die Schraube entfernen, die das
Werkzeug an dem Befestigungs-
scharnier befestigt. Das Werkzeug
abnehmen.

5. Den vorderen Griff und die Griff-
schraube wieder am Werkzeug befes-
tigen und mit einem Sechskant-
schlussel festschrauben.

Wartung

Reparaturen

Nur identische MILWAUKEE Ersatzteile
benutzen. Werkzeug zur Reparatur und
Wartung immer zu einer MILWAUKEE
Vertrags-Kundendienststelle nehmen.

Siehe auch den MILWAUKEE Katalog flr
eine komplette Auswahl von Werkzeugen
und Zubehdrteilen.

EmayysAuariké Popnré Tpamédi
lpiovokopdéAag 48-08-0260

MNa cuptrAnpwpatikég TAnpogopieg ao@aleiag, diaBdoTte 1o BifAio Odnyiwv

Aoc@algiag Ap. 58-13-0000.

2UuBoAa

Zuppopewaon pe
C E Tpodiaypagig Tng EE

@ Ao acgaAeiag SEMKO

MPOXOXH! MNa va peiw-
O€TE TOV KivOUVO TTPOCOW-

TMKoU OTUXAMATOG, O XPNn-
& OTNG TTPETTEI v SIaBACEl KAl
vakaTavonoel To BiBAio Xei-
piopoU.

Q 48-08-0260

1-AaBnA
2 -MpiovokopdéAa
3 - Méykevn TTpocappoyng
4 - AykioTpo aAuagidag
5 - KoupTri 1repioTpopig
6 - Magiuad oTpépaiou
7 - AAucida
8 -Eme@dveia epyaagiag
9 - TpaTéll TTpIovoKOPdENDG
10 - Bida Bdong povrapiopatog
11 -MNagiuad cuoeigng
TEPIOTPEPOUEVNG Bdong
12 - Ao@aAioTIKA TTEPOVN
13 -MepioTpepduevn Baon
14 - Bdon povTapiopaTog
15 -MmpooTivi) Aapr kai Bida
ouyKpATNONgG

9 TuvappoAoynon

16 - Bideg KAAUUPOTOG KEQAANG
UTTO00XNG

17 - ZkAnpég podéAeg

18 - E€aywviko KAIBi

19 - MmpooTivi) AaBn

20 - Adpa TrplovokopdEAag

21 - ZXIounR Kevou

MovTtdpioua TTavw OTOV TTAYKO
gpyaoiag

To @opntd6 Tpatédl TpIovokopdEAAG
MILWAUKEE Tpémel va povTdpeTal o€
EUAIVO I PETAAAIKO TTAYKO €pyaciog HE
T€00€PA PTTOUAOVIA. PPOVTIOTE va ETTIAEGETE
€va OnuEio PJE OPKETO XWPO atrd KABE
TAEUPA yIa VO PTTOPEITE va KOBETE UAIKO
MeyGAwWV dIaoTACEWV.

MovTdpiopa og @opntd mWOdIa

A TMPOXOXH!

Na va pelwoeTe TOV  Kivduvo
TPOOWTTIKOU ATUXAMOATOG amo
avaTpoTrh, XPNOIYOTToINCTE TTOdIa icou
MAKOUG WOTE va EXETE AveTO UWoOg
epyaciog. Kpatiote 1o Tpatmédl emimedo
KOl TOTTOBETAOTE KOAAG TOV TrAyKo.
ITEPEWOTE TO UAIKO TTOU TTPOESEXEL.

To @opntd6 TpaTéll TTpIovoKopdEAAG
MILWAUKEE ¢ivai epodiacpévo Ue TEOOEPIG
OUVOETNPEG TWANVWY, TToU BpioKovTal KATW
atro TO TPATTEL], VIO VA DIEUKOAUVEI TN XPRON
oTrelpwTol cwARva 3/4 Tng ivioag avTi yia
méd1a. ‘ETol TO TPOTTEQl PETATPETTETAI O€
mayko. Ta Tédia dev TrepIAauUBavovTal OTo
TPOTEQl. To MAKOG TWV TTOJIWV TTPETTEI VO
eival Aiyotepo améd 790 mm.

MovTdpiopa Tou TrpiovioU oTO TPATTESI

A IMPOXOXH!

lMNa va peIwoeTe TOV Kivduvo aTtuxiua-
T0G, ByddeTe MAvVTA TO epyaAeio amod
TNV mpida TPIV TO YOVTAPETE N TO
ATTOUOAKPUVETE OTTO TO TPATTE]!.

Me 10 TpaTédl KATAAANAQ povTapiouévo
mTavw o¢ TMAyko A TodIa, BAATE Tnv
TEPIOTPEPOUEVN BAon aTnV €IKovI{OUEVN
0éon (Zx. 1), OTTOU Tn OTEPEWVETE PE
ao@alioTIK TTepovN. EuBuypappioTe Tn
don povTapiopartog pe To apioTePO {elyog
OTTWV TNG TEPIOTPEPOUEVNG Bdong.
TomoBeTnoTe TIG dUO Bideg KAAUPPATOG

23 Greek



KEQAANG UTTOOOXNG KAl TIG OVTIOTOIXEG
OKANPEG POdENEG. Z@igTe e TO XEPI TIG BidEG
WOTTOU Va Yivouv ol TEAIKEG puBioEIg.

XPNOIUOTTOINOTE TO ECWKAEIOPEVO EEAYWVIKO
KAEI0i yia va a@aipéaeTe T Bida cuykpdtnong
NG MTTPOCTIVAG AaBNG kai TN AaBRA (ZX. 2).
DuAdgTe TN AaBr) yia peAAovTikr xpron. H
Bida xpnoiyoTrolgiTal 6TO YOVTAPICHO TOU
TIpIoVIOU OTNV €TTOUEVN QPAOH.

BydAte tnv Trepdvn aoc@dAiong kai yupioTe
N Bdon povTapioPaTOG TTPOG TA EUTTPOG (ZX.
3). Me 10 epyalcio epodiaopévo pe Adua,
TOTTOBETAOTE TO £PYaAAEio OTO TPATTEQ UE TN
AGpa V' akoupTr@el oTn OXIOPA Kevou Tng
ETMIQPAVEIAG EPYOTiag. ZTNPiETe TN e TN AaBn
TOU JIOKOTITN. EUBUYPOUMIOTE TNV ITTPOGCTIVH
AaBA Kal Tn oXIoUN JovTapiopaTog Ye To KAEIST
NG Bdong povTapiopartog. ToTroBeTAOTE TN
Bida Tng pmpoaTIivig AaPBAG Kal oQigTe yepd.

e PuBuioeig

22 -Tod1d TTpoPUAAKTAPA TNG
MTTPOCTIVAG TPOXaAiag

23 -Kovrpa mragiydadi

24 -Bida amoéoBeong Kpadaopwyv

25 - X101 Tepayiou utrd
emegepyaaoia

26 - Avw Baon otnpIgng

A IMPOXOXH!

lNa va pPEIWoETE TOV KivOUVO OTUXAUOTOG,
BydadeTte wWAvTa TOo epyaAeio améd Tnv
Tpida TIPIV KAVETE oTroladATToTE PUBHION.

Bida améoBeong kpadaouwv

Me 10 gpyaAeio katdAAnAa povtapiopévo, n
TT00IG TOU TTPOQUACKTHPA TNG PTTPOCTIVAG
TpoxaAiag TTPETTEl va OKOUUTTAEI KOAG OTN
owaTA Bida améoBeang kpadaouwy (Zx. 4).
H Bida amoéoBeong kpadaopwyv egival
TTPOYPAUMOTIONEVN ATTO TO EPYOOTACIO KAl
OKOTTO €xel va eutrodifel Toug Kpadaououg
KaTé TN AgIToupyia Tou epyaleiou. EAv uttdpyel
Kevéd | av 1o gpyaAeio Oev KOBEl AveTa KaTtd
TN XPron Tou, AdoKAPETE TO KOVTPA TTAgIPAGD!,
TEPAOTE TO £6aYWVIKO KAEIDI KOl O@igTE TN
Bida kaAd kGvTpa oTOV TTPOPUACKTAPO TNG
UTTPOOTIVAG TpoxaAiag. X@ite TO KOVTIpaA
TagIpuad! agou pubpiceTe Tn Bida amocBeong
KPOOAOHWV.

PuBuioeig

ATTag kal povTapioTei To epyaleio aTo TPATTEC),
eAEyETE TNV KATAAANAN B€0n Tou epyaAeiou kal
NG Aduag o€ oxéon pe 1o TPATTEC. AUO OTTAEG
pubpioeig TTapéxouyv ioleg, TTAPAAANAEG KOTTEG.

Greek

PUBuIon Tng KABeTNG Aduag

Me Tnv KatGAANAN pUBuIon, n Adua TrpéTel
va BpiokeTal o€ ywvia 90° Tpog Tnv em@Aaveia
epyaoiag (Zx. 5). EiodyeTe 10 £€aywvikd KAEIDi
atnv kePaAR Tng Bidag ouykpdtnong Tng
umpooTivig AaBng. TomoBeThoTe €va
TETPAYWVO OTNV ETTIPAVEIQ OTHPIENG EPyaAaTiag
Kol KOVTpa oTNV TTAEUPd TNG Aduag, Tavw
até 1a dévTia. MiaoTe TN AaBR Tou dIOKOTITN
Kal TEPIOTPEWTE TO EpyalEio wodTOU N
TAEUpa TNG AGPag va eival €TiTTedN PE TNV
KGBETN TTAEUPA TOU TETPAYWVOU. ZQiETE yePd
TNV dvw Kal Tnv Katw Bida tng Baong
JovTapioyaTog.

PuBuion mapdAAnAng Adpag

Naokdapete Ta dU0 TTagipadia auoIEng TNG
TIEPIOTPEPOPEVNG BAONG KATA TPEIG TTEPITIOU
BOATEG Kal XTUTTOTE EAAPPWIG TIG AKPEG TWV
utTouAoviwy yia va Byouv (Xx. 6a). ‘Etol 6a
EXETE PEYIOTN €UXEPEIO KIVACEWY YIa TIG
pubpioelig. EuBuypapyiote TV TAAGTN TOU
OTOTT TOU TEWAYioU UTTO €TTeCepyaania Pe TNV
axkpn NG avw Baong oTAPIENG (ZX. 6b). ‘ETo!
B0 €xeTE KEVO PETAEU TOU OTOTT TEWAYIOU UTTO
emegepyaoia kal geydAwyv Tegaxiwv oTav
TO0 gpyaAeio avuywvetal otn B€on “KAel-
dwpaTog”. TOTTOBETATTE TO TETPAYWVO KOVTPA
oTa KABeTa UTTOOTNPIYHOTA TNG PEYKEVNG
JovTapiopartog kal TNV TAeupd TnNG Adpag,
Tavw atoé Ta dovTia (XX. 7). MidoTte TN Aan
TOU OIAKAOTITN KOl TTEPICTPEWTE TO E£PYOAEIO
WOoOTOU N TTAEUPA TNG AGMAG va gival ETTITTESN
JE TO TETPAYWVO. ZQiETe yepd Ta TTagIuadia
oUo@IENG OTNV TTEPIOTPEPONEVN BAon (ZX. 6a).

THMEIQZH: A@oU akohouBAoeTe OAEG TIG
odnyieg ouvappoAdynong, KAvVTE PEPIKEG
OOKIPAOTIKEG KOTTEG yia va BeBaiwBeite 611 N
Adua gival evappoviouévn Pe 1o UAIKS. ByaATe
10 epyaAeio amd Tnv TPifa KAl KAVTE TIG
avaloyeg pubpioelg.

YuvapuoAdynon Méykevng

MepdaoTe TO KOUNTTT TTEPICTPOPAG HECT OTNV
TPUTTA TNG MEYKEVNG POVTAPIOPATOG Kal
KEVTPAPETE TO. TOTTOBETAOTE TO AYKIOTPO TNG
aAucidag pe Ta 8axTUAO va BAETTOUV TO
TPaTédl Kal TTEPAOCTE TO OTNV E0WTEPIKN
TPUTTA TOU KOUPTTIOU TTEPIOTPOPNG. BidwaoTe
10 TAgIuadl Tou oTpdPalou aTo AYKIGTPO
aAucidag wooTou ol BOATEG va eival
TOUAGYXIOTOV 100TTEdEG PE TN Bdan Tou
Tagiyadiou oTpoéPalou (ZX. 8).

MeTd TNV TTARPN GUVaPPOAGYNGN Kal pUBUICN
Tou TpaTreCiol, TOTTOBETAOTE TO KAAWDIO
TPOo@Od0Ciag TAvVW aTo TNV KOP®r Tou
epyaAeiou kal oTEPEWOTE TO OTN Bdon
JovTopioyaTog.
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Q E@appoyn

27 -Mepdvn aAuaidag
28 - Tepdyio uttd emegepyaoia

200@I§n UAikou

A TMPOXOXH!

Mavrote oTnpileTe TO TTPOEEEXOV UAIKO
Kol o1ré TIg SUo TTAEUpEG TIG AdpAG Yia
va PNV OVOTPOTIEi TO TPOTTE] Kl yio Vo
EAEYXETE TO TEMAYXIO ATTOKOTTAG.

Me 10 epyaAeio ac@aliopévo otnv 6pbia
0éon, ToTToBeTAOTE TO UAIKO OTNV ETTIPAVEIN
€pyaciag Kal KOvTpa oTa KABeTa aTnpiyuarta
NG MEYKEVNG.

2TnPigTe TO TrPOoEgEXov UAIKG Kal aTrd TIg
S00 TAgupég TNG Adupag yia va pnv
AVOTPOTTEI TO TPOTTE! Kl Yo Vo EAEYXETE
TO TEPAxio amokoTng. KartaBdAAere
mpoooxn WoTe va un déoel n Adua.

TuAigTe TNV oAugida yUpw atrd TO TEPAXIO
uTTé emegepyaaia Kal pigTe TNV TTAEovadouaa
aAuoida avapeoa oTo AyKIoTPo TNG aAuaidag
KQI OTO TTOW TUAMA TNG MEYKEVNG. ZNKWOTE
TO AYKIOTPO KaI TOTTOBETAOTE TO TTAVW OTTO
TNV YnAoTepn TePoOvN TG aAuagidag TTou
JTTOPEi va TTpooeyyIoTEl AveTa. ZQigTe TO
TTagIuad! Tou OTPOPAAOU VIO VA GPIXTEI KAAG
TO TEPAYXIO Epyaaiag aTtn Béan Tou (ZX. 9).

XopaKTNPIOTIKA £QApUOYR

A IMPOXOXH!
QPopdte MAVTA YuaAld aoc@aleiag i
YUOAIG pE TTAdiVEG aoTideg 6TAV KOPBETE.

THMEIQZH: Metd tTnVv TARpPn ouvap-
JoAdynon kal puBuion Tou TpaTediou, Ba
TIPETTEN VA YiVEl Jia SOKIKACTIKA KOTTA yid va
eival evappoviopévn he 1o UAIKG. Edv n koA
O¢ev gival TeTpdywvn, f €av n Adua Oével,
BydATe 10 epyaleio amrd Tnv TIpida Kal KAVTE
TIG ATTOPAITNTEG PUBUITEIG.

1. Mg 10 MpI6vI aocpalicpévo atnv 6pbia
Béon, o@ifte TO UTTO emefepyaania
TEUAYI0 o€ OTEPEN BEON TTOU VA ETTITPE-
TEl TNV €KACTOTE ETAQR TOU
peyaAUTEPOU apiBuoU dOVTIWV PE TO UTTO
emeepyaoia TepdxIo.

2. EmA£ETe TNV KATAAANAN Adua yia tn
douAeid. ZupBouleuTteite To BIBAIo
xeip1oT) lpiovokopdéAag 1 Tov

katadAoyo Tng MILWAUKEE yia TTAfpn
€MAOYR AQUWV.

3. AgpnAoTte eAelBepn TNV  Tepdvn
ao@aAiong.

ATtropakpUveTE T X€PIA 0AG ATTO TO
TPATTECI.

5. A@Rote 1O JIOKOTITN KAl AQACTE TO
epyaheio va @Tagel TNV €TMIAEyUEVN
TaxUTNTA TTPIV TO KATEBATETE TTAVW OTO
uTtd eTTegepyacia TeEPAxio. AQAOTE TO
Bdpog Tou TrpIovIoU va KAvel Tn SoUAEId.

6. Edv n Adpa kavel KAIK kaBwg diaayidel
TO UTTO eTTegepyaania Tepaxio, mMOavd va
€ival EAATTWHATIKA. ZTAUATACTE TO
epyaleio. BydAte 10 epyaleio ammd Tnv
Tpida, emOewpPnoTE Kal aAAGETE TN Adpa
epooov xpeldleral.

7. Otav ohokAnpwBei n KOT, APHOTE TO
OIOKOTITN Kal ETITPEWTE OTN AdUa va oTa-
MaTroel TEAEIWG TTPOTOU ATTOPOKPUVETE TO
uTTO eTTeCEPyaaia TEYAYIO 1 TO ATTO-
KOUMEVO TUAPA aTTd TO TPATTE].

8. ZnKkWwaoTe To pyaAeio 0TV ac@aAiopévn
0éon, eAeuBepwoTe TN PEYKEVN KOl
aQaipéaTe TO UTTO £TTECEPYATia TEUAYIO
KOI TO OTTOKOUUEVO TURAHA.

A@aipgon Tng TplovokopdEAag amrd
TO TPATEQ!

1. ByaGATe 1O gpyaleio ammd tnv Trpida.

2. Zeo@ifte kAl a@aipéoTe TO UTTO
emegepyaaia Tepdyio.

3. MeTo gpyaheio otnv 6pBia Béon, apAaTe
eAelBepn TNV TEPOVN ao@AAIONG Kal
KaTeRAOTE TO EPYOAEIO OTN PNXAVIKA
EMPAVEIA EPYATIAG.

4. XpnoiyolnoTe 1o e§aywVvIKS KAEISI yia va
BydaAeTe Tn Bida TTOU OTEPEWVEI TO
epyaleio otn Bdon povrapiopartog Kai
aQaIPECTE TO EPYOAEIO.

5. ZavaBdAte Tnv ptrpooTivi) AaBr Kal Tn
Bida Tng AaBng Tavw aTo epyaAeio, kai
OoPigTE KaAG PE TO €ayWVIKO KAEIDI.

ZuvTtipnon

Emiokeuég

XpnoipoTrolgite HOvOo YVAOIA avTOAAAKTIKA TNG
MILWAUKEE. MNnyaivete TAvTa TO £pyaAgio
oe gEouaiodoTnuévo KEVIPO O€pPIG TNG
MILWAUKEE yia €TTIOKEUEG KOI OUVTAPNOT.

>upBouAeuTeite  TOV  KATAAOyO TNng
MILWAUKEE yia TAfpn €TTIAOyT €pyaAgiwy
Kal eEapTNUATWY.
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Tavola della sega a nastro portatile per lavori
gravosi 48-08-0260

Per ulteriori informazioni relative alla sicurezza, vedere il relativo manuale

n. 58-13-0000.

Simbologia

C € Marchio di conformita CE

Marchio di sicurezza
@ SEMKO

AVVERTENZA! Per evitare
& rischi di lesioni, leggere e

capire il manuale d’'uso

Q 48-08-0260

1 -Impugnatura
2 -Sega a nastro
3 -Morsa di supporto
4 - Gancio della catena
5 - Perno girevole
6 - Dado di manovella
7 - Catena
8 - Superficie di lavoro
9 - Tavola della sega a nastro
10 - Vite della staffa di supporto
11 -Dado di chiusura della staffa
girevole
12 - Perno di bloccaggio
13 - Staffa girevole
14 - Staffa di supporto
15 - Vite di fermo
dellimpugnatura frontale

@ Assemblaggio

16 -Brugole

17 - Rondelle temprate

18 - Chiave ad esagono

19 - Impugnatura frontale

20 -Lama della sega a nastro
21 -Scanalatura luce

Italiano

Installazione sul banco da lavoro

La tavola della sega a nastro MILWAUKEE
deve essere montata su banco da lavoro di
legno e di metallo, usando quattro bulloni.
Scegliere una posizione che lasci spazio
sufficiente su entrambi i lati per permettere
il taglio di materiale lungo.

Installazione su gambe portatili

A Avverrenza

Per evitare rischi di lesioni, causate dal
ribaltamento, usare gambe di uguale
lunghezza che offrano comodita di la-
voro. Tenere la tavola in piano e siste-
mare il supporto in maniera sicura su
una superficie piana. Sorreggere mate-
riale sospeso.

La tavola della sega a nastro MILWAUKEE
€ munita di quattro connettori tubolari, situati
sul lato inferiore della tavola, dove sistemare
tubi filettati di 3/4 di pollice da usare come
gambe. Questo accorgimento trasforma la
tavola in un supporto. Le gambe non sono
fornite in dotazione con la tavola. Le gambe
non devono essere piu lunghe di 790 mm.

Installazione della sega sulla tavola

A AVVERTENZA!

Per evitare rischi di lesioni, disinserire
sempre la spina dell’attrezzo prima di
installarlo su una tavola o di rimuoverlo
da questa.

Con la tavola correttamente montata su un
banco o sulle gambe, sistemare la staffa
girevole nella posizione indicata nella figura
1, dove viene saldamente bloccata in
posizione da un perno di bloccaggio. Al-
lineare la staffa di supporto con i due fori
a sinistra sulla staffa girevole. Installare le
due brugole e le due rondelle temprate, for-
nite in dotazione. Stringere a mano le bru-
gole fino al momento in cui vengono fatte
le regolazioni finali.

Usare la chiave ad esagono fornita per
rimuovere la vite di fermo dell'impugnatura
frontale e I'impugnatura stessa (fig. 2).
Conservare I'impugnatura per usi futuri. La
vite servira per installare la sega durante la
fase procedurale successiva.

Estrarre il perno di bloccaggio e ruotare la
staffa di supporto in avanti (fig. 3). Con
l'utensile munito di lama, mettere l'utensile
sulla tavola con la lama posata sulla
scanalatura luce sulla superficie di lavoro.
Sorreggerla con I'impugnatura dell’inter-
ruttore. Allineare I'impugnatura frontale e
la scanalatura di supporto con lindicatore
nella staffa di supporto. Installare la
vite delllimpugnatura frontale ed avvi-
tare saldamente.

e Regolazioni

22 -Bordo di riparo anteriore
della puleggia

23 - Dado di bloccaggio

24 - Vite di smorzamento

25 -Fermo del pezzo in
lavorazione

26 - Blocco di supporto superiore

A AVVERTENZA!

Per evitare rischi di lesioni, disinserire
sempre la spina dell’attrezzo prima di
fare qualsiasi regolazione.

Vite di smorzamento

Con l'utensile correttamente montato, il bor-
do del riparo frontale della puleggia deve
posarsi saldamente contro la vite di
smorzamento appropriata (fig. 4). La vite
di smorzamento & preregolata alla fabbri-
ca ed ha lo scopo di impedire che I'uten-
sile vibri durante il funzionamento. Se esiste
un divario o se 'utensile non taglia in maniera
normale durante il suo funzionamento,
allentare il dado di bloccaggio, inserire una
chiave ad esagono ed avvitare saldamente
la vite contro il riparo frontale della puleggia.
Avvitare il dado di bloccaggio dopo aver
regolato la vite di smorzamento.

Regolazioni

Una volta che l'utensile & montato sulla
tavola, controllare la correttezza del posi-
zionamento dell'utensile e della lama rispetto

alla tavola. Due semplici regolazioni per-
metteranno di ottenere tagli paralleli e diritti.

Regolazione verticale della lama

Regolata correttamente, la lama deve
risultare ad angolo retto rispetto alla
superficie di lavoro (fig. 5). Inserire la chiave
ad esagono nella testa della vite di fermo
dellimpugnatura frontale. Sistemare una
squadra sulla superficie di supporto del
lavoro e contro il lato della lama, sopra i
denti. Afferrare 'impugnatura dell'interruttore
e ruotare l'utensile fino a quando il lato della
lama & a paro con il lato verticale della
squadra. Avvitare saldamente le viti
superiori ed inferiori della staffa di supporto.

Regolazione parallela della lama
Allentare di tre giri circa i due dadi di
fissaggio della staffa girevole e dare un
leggero colpetto sulle estremita dei bulloni
per liberarli (fig. 6a). Cio permettera il
massimo movimento per effettuare la
regolazione. Allineare il retro del fermo del
pezzo da lavorare con il bordo del blocco di
supporto superiore (fig. 6b). Cio offrira uno
spazio fra il fermo del pezzo da lavorare e
pezzi da lavorare di grandi dimensioni
quando 'utensile viene alzato alla posizione
di “bloccato”. Mettere la squadra contro i
supporti verticali della morsa di supporto ed
il lato della lama, sopra i denti (fig. 7).
Afferrare I'impugnatura dell’interruttore e
ruotare 'utensile fino a quando il lato della
lama € a paro con la squadra. Avvitare
saldamente i dadi di fissaggio della staffa
girevole (fig. 6a).

NOTA: dopo aver seguito per intero le
istruzioni sull’assemblaggio, fare alcuni
tagli di prova per verificare che la lama e
perpendicolare al materiale. Staccare la
spina dell'utensile dalla presa di corrente e
fare le eventuali regolazioni di precisione
se necessarie.

Assemblaggio della morsa

Inserire il perno girevole nel foro sulla morsa
di supporto; centrare il perno. Posizionare il
gancio della catena con i diti rivolti verso la
tavola ed inserire il gancio nel foro incassa-
to sul perno girevole. Avvitare il dado di
manovella sul gancio della catena fino a
quando le filettature sono almeno pari con
la base del dado di manovella (fig. 8).

Italiano



Dopo che la tavola & stata completamente
assemblata e regolata, montare il cavo di
alimentazione sulla parte superiore
dell'utensile e fissarlo sulla staffa di supporto.

@ Applicazione

27 - Perno della catena
28 - Pezzo da lavorare

Blocco del materiale

A AVVERTENZA!

Sorreggere sempre il materiale sos-
peso su entrambi i lati della lama per
impedire il ribaltamento della tavola e
per controllare il pezzo tagliare.

Con l'utensile bloccato in posizione verti-
cale, mettere il materiale sulla superficie di
lavoro e contro i supporti verticali della
morsa.

Sorreggere il materiale sospeso su
entrambi i lati della lama per impedire il
ribaltamento della tavola e per con-
trollare il pezzo tagliare. Fare attenzione
a non piegare la lama.

Avvolgere la catena intorno al pezzo da
lavorare e far cadere la sezione eccedente
della catena fra il gancio della catena ed il
retro della morsa. Sollevare il gancio e
metterlo sopra il perno piu alto della catena
piu facilmente raggiungibile. Stringere il dado
di manovella per serrare saldamente a posto
il pezzo da lavorare (fig. 9).

Applicazione tipica

B svverrenzar
Durante il taglio, indossare sempre
occhiali protettivi con ripari laterali.

NOTA: Dopo che la tavola & stata com-
pletamente assemblata e regolata, fare un
taglio di prova per accertare che la lama sia
perpendicolare al materiale. Se cosi non €,
o se la lama si ingrippa, staccare la spina
dell'utensile e fare le regolazioni di messa
a punto necessarie.

1. Con la sega bloccata in posizione ver-
ticale, serrare il pezzo da lavorare in
posizione stabile affinché il maggior
numero di denti tocchi allo stesso mo-
mento il pezzo da lavorare.

Italiano
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2. Selezionare la lama appropriata per il
lavoro da fare. Per la selezione com-
pleta delle lame, vedere il manuale d’uso
o il catalogo MILWAUKEE.

3. Liberare il perno di bloccaggio.
Allontanare le mani dalla tavola.

»

5. Premere l'interruttore e attendere che
I'utensile raggiunga la velocita selezio-
nata prima di abbassarlo sul pezzo da
lavorare. Lasciare che sia il peso della
sega a fare il lavoro.

6. Se la lama, passando sul pezzo da
lavorare, emette suoni come clic, pud
darsi sia difettosa. Staccare la spina
dell'utensile e, se necessario, sosti-
tuire la lama.

7. Quando il taglio & completo, rilasciare
linterruttore e attendere che la lama
sia completamente ferma prima di
rimuovere dalla tavola il pezzo da
lavorare o la parte tagliata.

8. Alzare l'utensile alla posizione di bloc-
cato, liberare la brida e rimuovere il
pezzo da lavorare e la parte di esso
tagliata.

Rimozione della sega a nastro dalla
tavola

1. Staccare la spina dell’utensile.

2. Liberare e rimuovere il pezzo da
lavorare.

3. Con l'utensile in posizione verticale,
liberare il perno di bloccaggio ed ab-
bassare I'utensile sulla superficie di
lavoro.

4. Con la chiave ad esagono, rimuovere
la vite che fissa I'utensile alla staffa di
supporto e rimuovere l'utensile.

5. Rimettere a posto sull’'utensile 'impug-
natura frontale e la vite dellimpugna-
tura, e stringere saldamente con la
chiave ad esagono.

Manutenzione

Riparazioni

Utilizzare esclusivamente ricambi origin-
ali MILWAUKEE. Per gli interventi di
riparazione e manutenzione, rivolgersi
sempre ai centri autorizzati MILWAUKEE.

Per la selezione completa di utensili e
accessori, vedere il catalogo MILWAUKEE.

Ekstra Kraftig Baerbar Bandsag med Bord
48-08-0260

For ekstra sikkerhetsinstruksjoner, les Sikkerhetsinstruksjonsbok nr. 58-13-

0000.

Symbologi

CE
C E Overensstemmelsesmerke

SEMKO
@ Sikkerhetsmerke

ADVARSEL! For & redu-
Q sere fare for personskade
. ma bruker lese og forsta

Brukerhandbok

Q 48-08-0260

1 - Handtak
2 -Bandsag
3 - Skrustikke
4 - Kjettingkrok
5 - Svivelbolt
6 - Veivmutter
7 -Kjetting
8 - Jobbeflate
9 -Bord for bandsag
10 - Skrue for festebrakett
11 - Klemmemutter for
svivelbrakett
12 - Lasepinne
13 - Svivelbrakett
14 - Festebrakett
15 - Stoppeskrue for fremre
handtak

@ Montering

16 - Hodeskruer

17 - Herdete underlagsskiver
18 - Sekskantet skiftengkkel
19 - Handtak foran

20 - Blad til béandsag

21 -Apning
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Montering pa Arbeidsbord
MILWAUKEE Bandsagbord ma monteres
fast med fire bolter til et arbeidsbord av tre
eller metall. Sjekk at du velger et omrade
med nok plass pa hver side for kutting av
lange stokker eller planker.

Montering av Avtagbare Ben

A ADVARSEL!

For & redusere fare for personskade
forarsaket av tipping, ma det brukes
ben med lik lengde, som vil gi en kom-
fortabel arbeidshoyde. Hold bordet i
vater, og sett stand trygt pa en jevn
flate. Stott opp planker som henger ut
pa sidene.

MILWAUKEE Bandsagbord er utstyrt med
fire rarkoplinger pa undersiden av bordet.
De kan ta rar med 3/4" gjenger for bruk som
ben. Dette gjor bordet om til en stand. Ben
folger ikke med bordet. Lengden pa beina
skal veere maksimum 790 mm.

Montering av Sagen til Bordet

A ADVARSEL!

For a redusere fare for skade ma ver-
ktoyet alltid koples ut for det blir tatt av
eller montert pa bordet.

Med bordet riktig montert pa en benk eller pa
ben settes svivelbrakett i posisjon som vist
i (Fig. 1), hvor den settes pa plass med en
lasepinne. Still festebrakett opp til det venstre
paret med huller i svivelbraketten. Sett inn
de to hodeskruer og de herdete underlags-
skiver som fglger med. Skru skruene fast
for hand til de endelige justeringer er gjort.

Bruk den sekskantete skiftengkkel som fol-
ger med til & ta av stoppeskruen pa hand-
taket foran, og sa handtaket (Fig. 2). Opp-
bevar handtaket for fremtidig bruk.
Skruen skal brukes til & montere sagen
i det neste trinn.

Norsk



Dra ut lasepinnen og sving festebraketten
forover (Fig. 3). Med verktoyet utstyrt med
et blad, settes verktoyet pa bordet med bla-
dethvilende i &pningen i jobbeflaten. Stott
det med bryterhandtaket. Still opp handtaket
foran og monteringsadpning med nokkel i
festebraketten. Sett inn skruen fra hand-
taket foran, og stram godt til.

e Justeringer

22 - Beskyttelsesskjort for
fremre reimskive

23 - Lasemutter

24 - Dempeskrue

25 - Arbeidsstykke stopp

26 -Qvre stottepute

A ADVARSEL!

For a redusere fare for skade ma ver-
ktoyet alltid koples fra for noen justerin-
ger utfores.

Dempeskrue

Med verktayet riktig montert skal skjortet pa
fremre reimskive hvile fast mot dempes-
kruen (Fig. 4). Dempeskruen er forhands-
satt av fabrikken og er ment a forhindre
vibrasjon mens verktgyet er i drift. Hvis kla-
ring eksisterer eller verktoyet ikke kutter
jevnt ma lasemutter losnes opp, for inn en
sekskantet skiftengkkel og stram skruen godt
til mot den fremre beskyttelsen pa reim-
skiven. Stram til Idsemutter etter justering
av dempeskruen.

Justeringer

Nar verkteyet er montert pa bordet ma det
sjekkes for riktig plassering av verktoyet,
og bladet i forhold til bordet. To enkle juste-
ringer vil gi rette, parallelle kutt.

Justering av Vertikalt Blad

Hvis riktig justert skal bladet vcere i en 90°
vinkel mot jobbeflaten (Fig. 5). Fer den
sekskantede skiftengkkelen inn i hodet pa
stoppeskruen i handtaket foran. Sett en fir-
kant pa jobbeflaten og mot siden pa bladet,
over taggene. Grip bryterhandtaket og roter
verktoyet til siden av bladet er i plan med
den vertikale siden pa firkanten. Stram fes-
tebraketts gvre og lavere skruer godt til.

Norsk

Justering av Parallelt Blad

Losne svivelbrakettens to klammemuttere
omtrent 3 vridninger, og bank endene pa
boltene for & frigjore dem (Fig. 6a). Dette
vil gi maksimum bevegelighet i justerings
oyemed. Sett ryggen av jobbestykke
stoppen opp mot kanten pa den ovre
stotteputen (Fig. 6b). Dette vil gi apning
mellom jobbestykke stoppen og storre
arbeidsstykker nar verktoyet er hevet til
“last” posisjon. Sett firkanten mot de vertikale
stottene pa skrustikken og siden pa bladet,
over taggene (Fig. 7). Grip bryterhandtaket
og drei verktayet til siden pa bladet er i plan
med firkanten. Stram svivelbrakettens klam-
memuttere godt til (Fig. 6a).

NB: Etter at alle monteringsinstrukser er
fullfert, kan du gjere noen prgvekutt for a
veere sikker pa at bladet er rett mot planken.
Med verktoyet koplet ut kan mindre justerin-
ger gjores etter behov.

Montering av Skrustikke

Sett svivelbolten inn i hullet i skrustikken og
plasser den i midten. Plasser kjettingkrok
med fingrer mot bordet, og sett den inn i det
nedsenkete hullet i svivelbolten. Gjeng
veivmutter pa kjettingkroken til gjenger er
jevn med bunnen pa veivmutter (Fig. 8).

Etter at bordet er helt ferdig montert og
justert, legges stremledningen over top-
pen pa verkteyet og setter den fast til
festebraketten.

@ Anvendelse

27 -Kijettingpinne
28 - Arbeidsstykke

Klemme Fast Planken

A ADVARSEL!

Stott alltid planker som stikker ut pa
sidene, pa begge sider av bladet for a
forhindre tipping av bordet og for a
kontrollere avkutting av planke.

Med verktoyet last i oppreist stilling legges
planken pa jobbeflaten og mot de vertikale
stottene.

Stott planker som henger ut over si-
dene, pa begge sider av bladet for a
forhindre tipping av bordet og for a
kontrollere det avkuttete trestykket.
Bruk forsiktighet sa binding av bladet
forhindres.

Legg kjetting rundt arbeidsstykket, og slipp
ned overfladig kjetting mellom kjettingkroken
og bak pa skrustikken. Loft kroken og sett
den over den hgyeste kjettingpinnen den
lett kan n&. Stram veivmutter til s& arbeids-
stykket er klemt godt pa plass (Fig. 9).

Vanlig anvendelse

A ADVARSEL!

Bruk alltid sikkerhetsbriller eller sik-
kerhetsbriller med beskyttelse pa
sidene ved kutting.

NB: Etter at bordet er helt ferdig montert og
justert, bar et provekutt utferes for & veere
sikker pa at bladet er i plan med planken.
Hvis kuttet ikke er i plan, eller bladet binder,
ma verktoyet koples fra og mindre jus-
teringer utfgres etter behov.

1. Med sagen last i oppreist stilling
klemmes arbeidsstykket til en stabil
posisjon, som vil la det storste antall
tagger veere i kontakt med arbeids-
stykket pa en gang.

2. Velg det riktige bladet for den jobb du
skal utfare. Se etter i Brukerhandbo-
ken for Bandsag eller MILWAUKEE’s
katalog for fullstendig utvalg av blader.

3. Frigjer lasepinnen.
4. Hold hender borte fra bordet.

5. Trykk inn knappen og la verktoyet fa
oppna ensket hastighet for det senkes
ned pa arbeidsstykket. La vekten av
sagen gjare jobben.

6. Huvis bladet lager en klikkelyd nar det
passerer gjennom arbeidsstykket, kan
det voere defektivt. Stopp verktoyet.
Kople verktoyet ut, sjekk det, og bytt ut
bladet hvis ngdvendig.

7. Nar kutting er fullfert frigjores bryter.
La bladet komme til en fullstendig stopp
for arbeidsstykket eller avkuttet del
fiernes fra bordet.

8. Hev bordet til Iast posisjon, frigjer klem-
me og ta ut arbeidsstykket og avkuttet
del.

Ta Béandsag av Bordet
Kople ut verktayet.
Ta klemmen av og fjern arbeidsstykket.

3. Med verktayet i oppreist posisjon frig-
jores lasepinnen og senk verktoyet til
maskinbehandlet jobbeoverflate.

4. Bruk den sekskantete skiftenagkkel til &
ta ut skruen som sikrer verktgyet til
festebraketten, og ta ut verktoyet.

5. Sett handtaket pa plass foran og han-
takets skrue pa verktoyet, og stram
godt til med den sekskantede skifte-
nokkelen.

Vedlikehold

Reparasjoner

Bruk kun identiske MILWAUKEE erstat-
ningsdeler. Ta alltid verktoyet til et autorisert
MILWAUKEE service senter for reparas-
joner og vedlikehold.

Se etter i MILWAUKEE’s katalog for full-
stendig utvalg av verktgy og tilleggsutstyr.

Norsk



Mesa Reforcada de Serra de Fita Portatil
48-08-0260

Para instrucoes adicionais de seguranca, leia o Livro de Instrucées de Seguranca

No. 58-13-0000.

Simbolos
Marca de conformidada
C E da CE
Marca de seguranca
@ SEMKO

AVISQ! Para se reduzir o
& risco de lesdes, o utente
deve ler e compreender o

Manual do Operador

Q 48-08-0260

1 -Punho
2 -Serra de Fita
3 -Torno de Montagem
4 - Gancho de Corrente
5 - Pino Rotativo
6 - Porca de Asas
7 - Corrente
8 - Superficie de Trabalho
9 - Mesa da Serra de Fita
10 - Parafuso do Suporte
de Montagem
11 - Porca de Aperto do Suporte
Rotativo
12 - Pino de Bloqueio
13 - Suporte Rotativo
14 - Suporte de Montagem
15 - Parafuso de Retencao do
Punho Dianteiro

@ Montagem

16 - Parafusos de Cabeca de
Soquete

17 - Anilhas Temperadas

18 - Chave de Soquete

19 - Punho Dianteiro

20 - Lamina da Serra de Fita

21 -Ranhura de Folga

Portugués

Instalacdo na Bancada de Trabalho

A Mesa da Serra de Fita MILWAUKEE deve
ser montada sobre uma bancada de tra-
balho de madeira ou de metal, com quatro
pernos. Assegure que o local escolhido
tenha espaco suficiente para todos os lados
de forma a permitir o corte de materiais
compridos.

Montagem Sobre Pernas Portavis

A AVISO!

Para se reduzir o risco de leses pes-
soais causadas por instabilidade da
mesa, use pernas de altura igual para
permitir uma altura de trabalho com-
fortavel. Mantenha a mesa nivelada e
coloque a bancada com seguranca
numa superficie horizontal. Suporte
material que exceda os limites da mesa.

A mesa da Serra de Fita MILWAUKEE é
equipada com quatro conetores em tubo,
localizados na parte de baixo da mesa, de
forma a acomodar tubo roscado de 3/4" (pol.)
para ser usado como pernas. Isto converte
a mesa numa bancada. As pernas nao sao
fornecidas com a mesa. O comprimento das
pernas nao deve exceder 790 mm.

Montagem da Serra a Mesa

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesoes, desligue
sempre a ferramenta antes de a mon-
tar ou desmontar da mesa.

Com a mesa seguramente montada numa
bancada ou sobre pernas, coloque o
suporte rotativo na posicéo ilustrada na
Fig. 1, onde é preso com um pino de blo-
queio. Alinhe o suporte de montagem com
o par esquerdo de orificios no suporte
rotativo. Coloque os dois parafusos de ca-
beca de soquete e as anilhas tempera-
das fornecidos. Aperte os parafusos com
a mao até se fazerem os ajustes finais.

Use a chave hexagonal fornecida, para
retirar o parafuso de retengéo do punho
dianteiro e o punho (Fig. 2). Guarde o pun-
ho para uso futuro. O parafuso é para ser
usado na montagem da serra no préximo
passo.

Retire o pino de bloqueio e mova o suporte
de montagem para a frente (Fig. 3). Com a
ferramenta equipada com serra, coloque a
ferramenta na mesa com a serra introduzida
na ranhura de folga na superficie de tra-
balho. Mantenha o apoio com o punho de
mudanca. Alinhe o punho dianteiro e a
ranhura de montagem com a chaveta no
suporte de montagem. Coloque o parafuso
do punho dianteiro e aperte com forca.

G Ajustes

22 - Saia da Protecgao da Polia
Dianteira

23 - Porca de Bloqueio

24 - Parafuso Amortecedor

25 - Paragem da Peca de
Trabalho

26 - Aimofada de Suporte
Superior

A AVISO!

Para reduzir os riscos de lesées, des-
ligue sempre a ferramenta antes de
efectuar quaisquer ajustes.

Parafuso Amortecedor

Com a ferramenta seguramente montada, a
saia da proteccao da polia dianteira deve
estar encostada firmemente ao parafuso
amortecedor (Fig. 4). O parafuso amorte-
cedor é pré-regulado na fabrica e existe
para evitar que haja vibragdo durante a
utilizacao da ferramenta. Se, durante a
operacao, houver folga ou a ferramenta nao
fizer cortes precisos, afrouxe a porca de
bloqueio, insira uma chave hexagonal e
aperte o parafuso com firmeza contra a
proteccéo da polia dianteira. Aperte a porca
de bloqueio depois de ajustar o parafuso
amortecedor.

Ajustes

Uma vez a serra montada na mesa, veri-
fique o posicionamento correcto da mesma
e da serra relativamente a mesa. Dois ajus-
tes simples proporcionardo cortes rectos
e paralelos.

Ajuste Vertical da Serra

Quando ajustada correctamente a serra
deve ficar a um angulo de 90° (em relagéo
a superficie de trabalho (Fig. 5). Insira a
chave hexagonal na cabecga do parafuso
de retencdo do punho dianteiro. Coloque
um esquadro na superficie de apoio do tra-
balho e contra a lateral da laminha, acima
dos dentes. Segure o punho de mudanca
e rode a ferramenta até a lateral da serra
estar justa a vertical do esquadro. Aperte
bem os parafusos inferiores e superiores
do suporte da montagem.

Ajuste Paralelo da Serra

Desaperte as duas porcas de aperto do
suporte rotativo cerca de 3 voltas e bata
levemente nas extremidades dos pernos
para os soltar (Fig. 6a). Isto permitira o
espaco necessario para ajustes. Alinhe a
trazeira da paragem da peca de trabalho
com a lateral da almofada de suporte supe-
rior (Fig. 6b). Assim terd espaco entre a
paragem da peca de trabalho e pecas de
trabalho grandes quando se elevar a
ferramenta para a posicao “travada”.
Coloque o esquadro contra os suportes ver-
ticais do torno de montagem e da lateral da
serra, acima dos dentes (Fig. 7). Agarre o
punho de mudanca e faca aferramenta girar
até que a lateral da serra esteja encostada
ao esquadro. Aperte as porcas de aperto
do suporte rotativo com firmeza (Fig. 6a).

OBS.: Depois de ter completado as
instrucdes de montagem, corte umas
amostras para ter a certeza de que a serra
esta perpendicular ao material. Com a
ferramenta desligada, faca os pequenos
ajustes necessarios.

Montagem do Torno

Insira o pino rotativo no orificio de montagem
e centre-o. Posicione o gancho da corrente
com os dentes de frente para a serra e
meta-o no orificio reentrante do pino rotativo.
Enrosque a porca de asas de encontro ao
gancho da corrente até que as roscas
figuem pelo menos ao nivel da parte inferior
da porca de asas (Fig. 8).

Depois da mesa estar completamente
montada e ajustada, coloque o cabo de
ligacdo a corrente eléctrica por cima da
ferramenta e prenda-o ao suporte de
montagem.

Portugués



@ Aplicacoes

27 - Pino da Corrente
28 - Pecga de Trabalho

Como Segurar o Material

A AVISO!

Mantenha sempre apoiado o material
que exceda o comprimento da mesa de
ambos os lados da serra, de forma a
evitar que a mesa possa ser derrubada
e para ter controle da peca cortada.

Com a ferramenta travada na posicéo para
cima, coloque o material na superficie de
trabalho e contra os suportes verticais de
torno.

Mantenha apoiado o material que exce-
da o comprimento da mesa de ambos
os lados da serra, de forma a evitar
que a mesa possa ser derrubada e para
ter controle da peca cortada. Tenha
cuidado para a serra nao prender.

Enrole a corrente a volta da peca de trabalho
e coloque o excesso de corrente entre o
gancho da corrente e a trazeira do torno.
Levante o gancho e coloqueo sobre o pino
de corrente mais alto a que possa chegar
facilmente. Aperte a porca de asas para
segurar bem a peca de trabalho.

Aplicacao Tipica

A AVISO!

Use sempre oculos de seguranca ou
6culos com protecgdes laterais quando
efectuar trabalhos de corte.

OBS.: Depois da mesa estar completamente
montada e ajustada, deve fazer-se um corte
de experiéncia para ter a certeza de que a
serra esta em esquadria com o material. Se
o corte nao for em esquadria, ou se a serra
prender, desligue a ferramenta e faca os
ajustes necessarios.

1. Com a serra bloqueada na posicao
para cima, prenda a pecga de trabalho
numa posicao estavel de forma a per-
mitir que o maior nimero de dentes
esteja em contacto com a peca de tra-
balho de uma so6 vez.

Portugués

2. Seleccione a serra apropriada para o
trabalho. Consulte o manual do opera-
dor de Serras de Fita ou o catalogo da
MILWAUKEE para uma seleccao com-
pleta de serras.

3. Destrave o pino de bloqueio.
Mantenha as méos fora da mesa.

5. Pressione o interruptor e deixe a fer-
ramenta chegar até a velocidade se-
leccionada antes de a baixar sobre a
peca de trabalho. Deixe que o peso da
serra efectue a tarefa.

6. Se a serra fizer um barulho de clique
ao passar pela peca de trabalho, pode
ser que esteja defeituosa. Pare a fer-
ramenta. Desligue-a e faga uma inspec-
¢ao; se necessario substitua a serra.

7. Ao terminar o corte, solte o interruptor
e deixe que a serra pare totalmente
antes de retirar da mesa a peca de
trabalho ou o pedaco cortado.

8. Eleve aferramenta para a posic¢éo blo-
queada, solte o gancho e retire a peca
de trabalho e o pedaco cortado.

Remocao da Serra de Fita da Mesa
1. Desligue a ferramenta.
2. Desprenda e retire a peca de trabalho.

3. Com a ferramenta na posi¢ao para
cima, solte o pino de bloqueio e baixe a
ferramenta para a superficie de tra-
balho maquinada.

4. Use a chave hexagonal para remover
o parafuso que segura a ferramenta
ao suporte de montagem e retire a fer-
ramenta.

5. Volte a colocar o punho dianteiro e o
parafuso do punho a ferramenta, e
aperte firmemente com a chave hex-
agonal.

Manutencao

Reparacoes

Use s6 pecas sobressalentes genuinas
MILWAUKEE. Leve sempre a sua ferra-
menta a um centro de servigo autorizado
MILWAUKEE para reparagdes e manu-
tencao.

Consulte o catalogo da MILWAUKEE para
uma seleccdo completa de ferramentas e
acessorios.

Mesa de sierra de cinta, portatil y
para trabajos pesados 48-08-0260

Para instrucciones de seguridad adicionales, lea el Manual de Instrucciones de

Seguridad N2 58-13-0000.

Simbolos
Marca de
C E conformidad de la CE
@ Marca de seguridad
SEMKO

iADVERTENCIA! Para re-

ducir el riesgo de lesiones
A personales, el usuario debe

leer y entender el Manual
del operario.

Q 48-08-0260

1-Mango
2 - Sierra de cinta
3 -Tornillo de banco
4 - Gancho de la cadena
5 - Pasador giratorio
6 - Tuerca de manivela
7 - Cadena
8 - Superficie de trabajo
9 -Mesa de sierra de cinta
10 - Tornillo del soporte de
montaje
11 -Tuerca de presién del
soporte giratorio
12 - Pasador de cierre
13 - Soporte giratorio
14 - Soporte de montaje
15 - Tornillo de retencién de la
palanca delantera

@ Montaje

16 - Tornillos de cabeza hueca
17 - Arandelas endurecidas
18 - Llave hexagonal

19 - Palanca delantera

20 - Hoja de la sierra de cinta
21 -Ranura de paso

Montaje en el banco de taller

La mesa de sierra de cinta MILWAUKEE se
debe de montar en un banco de taller de
madera o de metal con cuatro pernos.
Asegurese de elegir una ubicacién con
suficiente espacio a cada lado para aco-
modar el corte de material largo.

Montaje en patas portatiles

A iADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones per-
sonales causado por el vuelco, use pa-
tas de igual longitud que ofrezcan una
altura de trabajo comoda. Mantenga la
mesa nivelada, ponga el soporte bien
asegurado sobre una superficie nive-
lada. Apoye el material que cuelgue.

La mesa de sierra de cinta MILWAUKEE
estd equipada con cuatro conectores de
tubos, ubicados debajo de la mesa, para
acomodar tubos con rosca de 3/4 de pulg.
para usar como patas. Esto transforma a la
mesa en un soporte. Las patas no se
suministran con la mesa. La longitud de las
patas debe ser menor de 790 mm.

Montaje de la sierra en la mesa

A iADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones,
desenchufe siempre la herramienta
antes de montarla en la mesa o de
sacarla de la mesa.

Teniendo la mesa montada correctamente
en un banco o en unas patas, ponga el
soporte giratorio en la posicion mostrada
en la Fig. 1, en la que esta asegurada en su
sitio con un pasador de cierre. Alinee el
soporte de montaje con el par izquierdo de
agujeros del soporte giratorio. Instale los
dos tornillos de cabeza hueca y las aran-
delas endurecidas provistas. Apriete a mano
los tornillos hasta que se hagan los ajustes
finales.

Espanol



Use la llave hexagonal provista para sacar
el tornillo de retencién de la palanca delantera
y la palanca (Fig. 2). Guarde la palanca para
usarla mas adelante. El tornillo se usa para
montar la sierra en el siguiente paso.

Saque el pasador de cierre y gire el soporte
de montaje hacia adelante (Fig. 3). Con la
herramienta equipada con una hoja, péngala
sobre la mesa con la hoja descansando en
la ranura de paso de la superficie de trabajo.
Sujétela con la palanca de cambio. Alinee la
palanca delantera y la ranura de montaje
con la llave del soporte de montaje. Instale
el tornillo de la palanca delantera y apriételo
firmemente.

G Ajustes

22 -Falda protectora de la polea
delantera

23 -Tuerca de retencién

24 - Tornillo amortiguador

25 - Retén de la pieza

26 - Almohadilla de soporte
superior

A iADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones, desen-
chufe siempre la herramienta antes de
hacer ajustes.

Tornillo amortiguador

Teniendo la herramienta montada correc-
tamente, la falda protectora de la polea
delantera debe estar apoyada firmemente
contra el tornillo amortiguador apropiado
(Fig. 4). El tornillo amortiguador esta ajus-
tado de fabrica y su funcién es evitar la
vibracion cuando la herramienta esté en
funcionamiento. Si existe huelgo o si la
herramienta no corta limpiamente cuando
esta en funcionamiento, afloje la tuerca de
retencion, inserte una llave hexagonal y
apriete el tornillo firmemente contra la
proteccion de la polea delantera. Apriete la
tuerca de retencion después de ajustar el
tornillo amortiguador.

Ajustes

Una vez que la herramienta esté montada
en la mesa, compruebe si el posicionamiento
de la herramienta y de la hoja con respecto
ala mesa es correcto. Dos ajustes sencillos
proporcionaran cortes rectos y paralelos.

Espariol
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Ajuste vertical de la hoja

Cuando esté ajustada correctamente, la hoja
formara un angulo de 90° con la superficie
de trabajo (Fig. 5). Inserte la llave hexago-
nal en la cabeza del tornillo de retencién de
la palanca delantera. Ponga una escuadra
en la superficie de apoyo de trabajo y con-
tra el costado de la hoja, por encima de los
dientes. Agarre la palanca de cambio y gire
la herramienta hasta que el costado de la
hoja esté al ras del lado vertical de la
escuadra. Apriete firmemente los tornillos
superiores e inferiores del soporte de
montaje.

Ajuste paralelo de la hoja

Afloje las dos tuercas de presién del soporte
giratorio unas tres vueltas y golpee lige-
ramente los extremos de los pernos para
liberarlos (Fig. 6a). Esto proporcionara el
movimiento maximo con fines de ajuste.
Alinee la parte posterior del retén de la pieza
con el borde de la almohadilla del soporte
superior (Fig. 6b). Esto proporcionara
espacio entre el retén de la pieza y las
piezas grandes cuando la herramienta se
eleva hasta la posicion de “bloqueo”. Ponga
la escuadra contra los soportes verticales
del tornillo de banco y el costado de la hoja,
por encima de los dientes (Fig. 7). Agarre
la palanca de cambio y gire la herramienta
hasta que el costado de la hoja esté al ras
de la escuadra. Apriete firmemente las
tuercas de presion del soporte girato-
rio (Fig. 6a).

NOTA: Después de seguir las instrucciones
completas de montaje, haga algunos cortes
de prueba para asegurarse de que la hoja
esté perpendicular al material. Teniendo la
herramienta desenchufada, haga ajustes
pequefos segun sea necesario.

Montaje del tornillo de banco

Inserte el pasador giratorio en el agujero del
tornillo de banco y céntrelo. Coloque con
los dedos el gancho de la cadena hacia la
mesa e insértelo en el agujero embutido del
pasador giratorio. Enrosque la tuerca de
manivela en el gancho de la cadena hasta
que las roscas estén al nivel de la parte
inferior de la tuerca de manivela (Fig. 8).

Después de que la mesa esté totalmente
montada y ajustada, ponga el cable de
alimentacién sobre la parte superior de la
herramienta y fijelo al soporte de montaje.

Q Aplicacion

27 - Pasador de la cadena
28 - Pieza

Sujecion del material

A iADVERTENCIA!

Sujete siempre el material que cuelgue
a ambos lados de la mesa para evitar
que la mesa se vuelque y para controlar
la pieza cortada.

Teniendo la herramienta bloqueada en la
posiciéon de pie, ponga el material en la
superficie de trabajo y contra los soportes
verticales del tornillo de banco.

Sujete el material que cuelga a ambos
lados de la hoja para evitar el vuelco
de la mesa y para controlar la pieza
cortada. Tenga cuidado para no trabar
la hoja.

Envuelva la cadena alrededor de la pieza 'y
deje caer el resto de la cadena entre el
gancho de la cadenay la parte posterior del
tornillo de banco. Levante el gancho y
pdngalo sobre el pasador de la cadena mas
alto que se pueda alcanzar facilmente.
Apriete la tuerca de manivela para sujetar
firmemente la pieza (Fig. 9) en su sitio.

Aplicacién tipica

A iADVERTENCIA!

Use siempre anteojos de seguridad o
gafas con proteccion lateral cuando
corte.

NOTA: Después de que la mesa esté total-
mente montada y ajustada, haga un corte
de prueba para asegurarse de que la hoja
esté perpendicular a la pieza. Si el corte no
es recto, o si se traba la hoja, desenchufe
la herramienta y haga ajustes pequefos
segun sea necesario.

1. Con la sierra bloqueada en la posiciéon
de pie, sujete la pieza en una posicién
estable que permita que entre en con-
tacto con la misma el mayor nimero de
dientes a la vez.

2. Seleccione la hoja correcta para el tra-
bajo. Consulte el manual del operario
de la sierra de cinta o el catalogo de
MILWAUKEE para obtener la selec-
cion completa de hojas.
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3. Suelte el pasador de cierre.

Mantenga las manos alejadas de la
mesa.

5. Pulse el interruptor y deje que la herra-
mienta alcance la velocidad selecciona-
da antes de bajarla a la pieza. Deje que
el peso de la sierra haga el trabajo.

6. Sila hoja hace un chasquido como si
pasase a través de la pieza, puede que
esté defectuosa. Pare la herramienta.
Desenchufe la herramienta, inspeccione
la hoja y cambiela si es necesario.

7. Cuando el corte esté terminado, suelte
el interruptor y deje que la hoja se pare
totalmente antes de sacar la pieza o la
parte cortada de la mesa.

8. Levante la herramienta a la posicion
de bloqueo, suelte la mordaza y saque
la pieza y la parte cortada.

»

Para sacar la sierra de cinta de
la mesa

1. Desenchufe la herramienta.

2. Suelte la pieza que se ha trabajado y
saquela.

3. Teniendo la herramienta en la posicion
de pie, suelte el pasador de cierre y
baje la herramienta a la superficie de
trabajo.

4. Con una llave hexagonal, saque el tor-
nillo que fija la herramienta al soporte
de montaje y saque la herramienta.

5. Vuelva a colocar la palanca delantera
y el tornillo de la palanca en la herra-
mienta y apriételo firmemente con la
llave hexagonal.

Mantenimiento

Reparaciones

Use solamente piezas de repuesto
MILWAUKEE idénticas. Lleve siempre la
herramienta a un centro de servicio
autorizado por MILWAUKEE para realizar
reparaciones y recibir mantenimiento.

Consulte el catalogo de MILWAUKEE para
obtener una seleccién completa de herra-
mientas y accesorios.

Espanol



Bérbart bandsagsbord fér tyngre uppgifter
48-08-0260

For ytterligare sékerhetsanvisningar, se sakerhetshandbok nr. 58-13-0000.

Symbolférklaring
C E CE - markning
@ SEMKO mérkning

VARNING For att reducera
risken fér personskador,
maste anvandaren lasa
och forstd bruksanvis-
ningen.

A&

Q 48-08-0260

1 -Handtag
2 -Bandsag
3 - Skruvstad fér montering
4 -Kedjekrok
5 - Spindelbult
6 - Vevmutter
7 -Kedja
8 - Arbetsyta
9 - Bandsagsbord
10 - Skruv fér monteringsflans
11 - Klammutter for spindelflans
12 - Lasbult
13 - Spindelflans
14 - Monteringsflans
15 - Lasskruv for framhandtag

@ Montering

16 - Insexskruvar
17 - Héardade brickor
18 - Insexnyckel

19 - Framhandtag
20 - Bandsagblad

21 - Frigangsspringa

Svenska
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Montering pa arbetsbank
MILWAUKEE-bandséagsbordet maste mon-
teras pa en tra- eller metallbdnk med fyra
bultar. Var noga med att vélja en plats med
tillréckligt utrymme pa varje sida sa att langa
arbetsstycken kan sagas.

Montering pa barbara ben

A VARNING

For att reducera risken fér person-
skador p.g.a. att sagen vilter bér man
anvénda lika langa ben som ger en
bekvam arbetshéjd. Hall bordet vagratt
och placera standet stadigt pa en vagrat
yta. Stod langa arbetsstycken.

MILWAUKEE-bandsagen ar utrustad med
fyra rérkopplingar under bordet dar 3/4 tums
gangade ror kan fastas som ben. Detta
omvandlar bordet till ett stand. Benen
medfdljer inte bordet. Benens langd bér vara
mindre &n 790 mm.

Montera sagen pa ett bord

A VARNING

For att reducera risken fér skador, dra
alltid ut verktygets kontakt ur vag-
gurtaget innan du monterar det eller
tar bort det fran bordet.

Nér bordet har monterats riktigt pa en bank
eller pa ben, placera spindelflansen i den
position som visas i (Fig 1.), dar den éar fast-
satt med en lasbult. Rikta in monte-
ringsflansen med det vanstra halparet i
spindelflansen. Installera de tva insexskru-
varna och hardade brickorna som medféljer.
Skruva at for hand tills slutjusteringar har
blivit gjorda.

Anvéand medféljande insexnyckel till att ta
bort framhandtagets lasskruv och fram-
handtaget (Fig 2). Férvara handtaget for
framtida anvandning. Skruven anvénds for
att montera sagen i nésta steg.

Dra ut lasbulten och vrid fram monte-
ringsflansen (Fig 3). Med ett sagblad
monterat, placera verktyget pa bordet med
sagbladet vilande i arbetsytans frigangs-
springa. Stéd verktyget med brytarhand-
taget. Rikta in framhandtaget och monte-
ringsspringan med nyckeln i monte-
ringsflansen. Installera skruven fér fram-
handtaget och dra at val.

G Justeringar

22 -Framre drivskivas
skyddskapa

23 - Lasmutter

24 - Dampskruv

25 - Stopp for arbetsstycke

26 -Ovre stddyta

A VARNING

For att reducera risken for skador, dra
alltid ut verktygets kontakt ur véaggur-
taget innan du utfor nagra justeringar.

Dampskruv

Nar verktyget &r riktigt monterat ska den
framre drivskivans skyddskapa vila fast mot
l&mplig skruv (Fig 4). Dampskruven ar
forinstalld vid fabriken och ar avsedd att
férhindra vibration nar verktyget kér. Om
det ar ett glapp och verktyget inte skar jamt,
lossa pa lasmuttern, for in en insexnyckel
och dra at skruven mot den framre driv-
skivans skyddskapa. Dra at ldsmuttern nar
du har justerat dampskruven.

Justeringar

Nar verktyget ar monterat p& bordet, kon-
trollera att verktyg och sagblad ar korrekt
placerade i forhallande till bordet. Tva enkla
justeringar ger raka, parallella sagsnitt.

Justering av lodratt sagblad

Nar sagbladet ar riktigt justerat ska det vara
i 90° vinkel mot arbetsytan (Fig 5). For in
insexnyckeln i lasskruven fér framhandtaget.
Placera en vinkelhake pa arbetsstddets yta
och justera mot sagbladets sida, ovanfor
sagtanderna. Grip brytarhandtaget och rotera
verktyget tills sdgbladets sida ligger an mot
vinkelhakens lodrata kant. Dra at de évre
och nedre monteringsflénsskruvarna.

Justering av parallellt sagblad

Lossa de tva skruvarna fér monterings-
flansen ungefar tre varv och knacka pa
skruvarnas ande for att lossa dem (Fig 6a).
Detta ger maximalt rérelse for justering. Rikta
in baksidan pa stoppet for arbetsstycket
med kanten pa den &vre stédytan (Fig 6b).
Detta ger frigdng mellan stoppet for
arbetsstycket och stora arbetsstycken nar
verktyget hojs till det “lasta” laget. Placera
vinkelhaken mot de lodrata stéden pa
skruvstédet fér montering och mot bladets
sida, ovanfor sagtéanderna (Fig 7). Grip
brytarhandtaget och for fram verktyget tills
bladets sida ligger an mot vinkelhaken. Dra
at klammuttrarna fér spindelflansen
ordentligt (Fig 6a).

OBS: Nér du har 6ljt monteringsinstruk-
tionerna i sin helhet, saga ett par provsnitt
for att konstatera att bladet ar vinkelratt mot
arbetsstycket. Dra ur kontakten och justera
efter behov.

Montering av skruvstycke

For in spindelbulten i halet i skruvstycket
och centrera. Placera kedjekroken med fin-
grarna mot bordet och fér in den i det férd-
jupade halet i spindelbulten. Génga
vevmuttern pa kedjekroken tills gangorna ar
minst jAms med vevmutterns botten (Fig 8).

Nar bordet &r fullstdndigt monterat och
justerat, placera sladden 6ver verktygets
topp och fast den vid monteringsflansen.

@ Anvéandning
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27 - Kedjebult
28 - Arbetsstycke

Svenska



Kldamma fast arbetsstycket

A VARNING

Stod alltid utskjutande delar av arbets-
stycket pa bada sidorna av bordet fér
att férhindra att bordet lutar och for att
halla reda pa det avsagade stycket.

Med verktyget last i uppratt position, placera
arbetsstycket pa arbetsytan och mot de
lodréata skruvstyckestdden.

Stéd utskjutande delar av arbets-
stycket pa bada sidorna av bordet for
att forhindra att bordet lutar och for
att halla reda pa det avsagade stycket.
Var forsiktig sa att sagbladet inte kor
fast.

Sla kedjan runt arbetsstycket och slépp ned
extra kedja mellan kedjekroken och
skruvstadets baksida. Lyft kroken och pla-
cera den over den hdgsta kedjeldnk som
den kan n& latt. Dra at vevmuttern for att
klamma fast arbetsstycket ordentligt (Fig 9).

Typisk anvéndning

A VARNING

Anvand alltid skyddsglas6égon med
sidoskydd nér du sagar.

OBS: Nar bordet ar fullstandigt monterat och
justerat, saga ett par provsnitt for att
konstatera att bladet ar vinkelratt mot
arbetsstycket. Om snittet inte ar vinkelratt
eller om sagbladet fastnar, dra ur kontakten
och utfér mindre justeringar efter behov.

1. Med sagen last i uppréatt position, klam
fast arbetsstycket i en stabil position
dér det storsta antalet sagténder ar i
kontakt med arbetsstycket p4 samma
gang.

2. Valj ratt sagblad for jobbet. Se
sagbladets bruksanvisning eller
MILWAUKEEsS katalog for ett komplett
sagbladsurval.

3. Lossa lasbulten.
4. Hall handerna borta fran bordet.

5. Tryck pa brytaren och vanta tills verk-
tyget natt utvald hastighet innan du
sanker det mot arbetsstycket. Lat sa-
gens tyngd gbra jobbet.

Svenska

6. Om sagbladet klickar nar det passerar
genom arbetsstycket kan det vara de-
fekt. Stanna verktyget. Koppla ur det,
inspektera och erséatt sagbladet om det
behdvs.

7. Narsagsnittet ar fardigt, slapp brytaren
och vénta tills bladet stannat innan du
tar bort arbetsstycket eller den avskur-
na delen fran bordet.

8. Lyft verktyget till det Iasta laget, lossa
klamman och tag bort arbetsstycket
och den avskurna delen.

Ta bort bandsagen fran bordet
Koppla ur verktyget fran vaggurtaget.

2. Lossa klamman och tag bort arbets-
stycket.

3. Med verktyget i uppratt lage, lossa las-
bulten och sank verktyget till den bear-
betade arbetsytan.

4. Anvand insexnyckeln till att ta bort skru-
ven som haller verktyget vid monte-
ringsflansen och tag bort verktyget.

5. Satt tillbaka framhandtaget och -skru-

ven pa verktyget och dra at ordentligt
med insexnyckeln.

Underhall

Reparationer

Anvand endast identiska MILWAUKEE
reservdelar. Ld&mna alltid in verktyget till ett
auktoriserat MILWAUKEE servicecenter for
reparation och underhall.

Se MILWAUKEEsS katalog for ett komplett
urval av verktyg och tillbehéor.

Endistriyel Portatif Serit Tezgahi
48-08-0260

Ek emniyet talimatlari i¢in, 58-13-0000 numarali Emniyet Talimat Kitabini okuyunuz.

Sembollerin Anlami
Avrupa Standartlarina
C E Uygunluk
SEMKO Emniyet
@ Damgasi

UYARI! Personelin yara-

AO

lanmasi tehlikesiniazaltmak
icinkullanici, Operator Kilavu-

zunu okumali ve anlamalidir.

1_
2_
3_

Q 48-08-0260

Kol
Serit testere
Montaj Mengenesi

4 -Zincir Gengeli

5_
6_

Déner Pim
Krank Somunu

7 - Zincir

8_
9_
10 -
11 -

12-
13-
14 -
15-

16 -
17 -
18-
19-
20-
21-

Calisma Yizeyi

Serit Testere Tablasi
Montaj Konsolu Vidasi
Doner Konsol Sikistirma
Somunu

Kilit Pimi

Déner Konsol

Montaj Konsolu

On Kol Tespit Vidasi

Montaj

icten Altigen Vidalar
Sertlestiriimis Pullar
Altigen Anahtar

On Kol

Serit Testere Agzi
Hareket Boslugu

Tezgaha Montaj

MILWAUKEE Serit Testere Tablasi bir tahta
veya metal tezgaha dort civata ile monte
edilmelidir. Uzun pargalarin kesilebilmesiigin
her yanda yeterli bosluk bulunan bir yer
sectiginizden emin olun.

Portatif Ayaklar Uzerine Montaj

A UYARI!

Egilme nedeniyle personelin yaralanmasi
riskini azaltmak icin rahat bir calisma
yuksekligi saglayacak esit uzunlukta
bacaklar kullanin. Tablay: diiz tutun, seh-
pay! saglam sekilde diiz bir yiizeye yer-
lestirin. Bir kismi bosta kalan parcalari
destekleyin.

MILWAUKEE Serit Testere tablasinda,
tablanin altinda bacak olarak kullaniimak Gizere
3/4" digli boru takilabilecek dort adet boru
baglanti yeri bulunmaktadir. Bu, tablayi sehpa
haline dénustirmektedir. Bacaklar tabla ile
birlikte veriimemektedir. Bacaklarin uzunlug
790 milimetreden kisa olmalidir.

Testerenin Tablaya Montaji

A UYARI!

Yaralanma riskini azaltmak icin montajdan
odnce veya tabladan sdkerken cihazi daima
prizden cekin.

Tabla bir tezgaha veya bacaklar Uizerine dogru
sekilde monte edilmis haldeyken, doéner
konsolu (Sekil 1)’de gdsterilen konuma
yerlestirin, konsol burada bir kilit pimi ile
yerine tespit edilir. Montaj konsolunu ddner
konsoldaki soldaki iki delik ile hizalayin. Verilen
iki altigen vidayi ve sertlestiriimis pullan takin.
Son ayarlar yapilincaya kadar vidalari elle
sikistirin.

On kol tespit vidasini ve kolu sékmek igin verilen
altigen anahtari kullanin (Sekil 2). Daha sonra
kullanmak tizere kolu saklayin. Vida bir sonraki
adimda testerenin montaiji icin kullanilacaktir.

Tlirkce



Kilit pimini cekerek gikar ve montaj konsolunu
ileri al (Sekil 3).Cihaza kesici agiz takilmisken
cihazi tabla Uzerine, kesici agiz calisma
yuzeyindeki hareket boslugunda bulunur
sekilde yerlestirin. Anahtar kolu ile destekle-
yin. On kolu ve montaj deligini montaj kon-
solundaki anahtar ile hizalayin. On kol vidasini
takin ve iyice sikigtirin.

e Ayarlar

22 -On Kasnak Siper Kenarl
23 -KilitSomunu

24 -Kisma Vidasi

25 -Islenen Parca Destigi
26 - Ust Destek Tabani

A UYARI!

Yaralanma riskini azaltmak icin ayar
yapmadan oénce cihazi daima prizden
cekin.

Kisma Vidasi

Cihaz dog@ru sekilde monte edilmis haldeyken,
6n kasnak siper kenar ilgili kisma vidasina
sikica dayaniyor olmalidir (Sekil 4). Kisma
vidasi fabrikada ayarlanmig olup, cihaz
calisiyorken titresimi dnlemek Uzere
konulmustur. Bosluk varsa veya cihaz
calisirken diizgtin kesmiyorsa kilit somununu
gevsetin, altigen anahtar takin ve vidayi 6n
kasnak siperine karsi iyice sikistirin. Kisma
vidasini ayarladiktan sonra kilit somununu
sikigtirin.

Ayarlar

Cihaz tablaya monte edildikten sonra cihazin
ve kesici agzin tablaya gére konumunun
dogru olup olmadigini kontrol edin. Iki basit
ayar kesimlerin diizgiin, paralel olmasini
saglayacaktir.

Dikey Kesici Agiz Ayari

Dogru ayarlandiginda kesici agiz ¢alisma
ylzeyine 90° acil olmalidir (Sekli 5). Altligen
anahtar 6n kol tespit vidasinin basina takin.
Calisma destek ylizeyine ve kesici agiz tarafi
karsisina disin yukarsina bir késebent
yerlestirin. Anahtar kolunu tutun ve kesici agiz
tarafi kdsebendin dikey tarafi ile ayni seviyede
oluncaya kadar cihazi dondurln. Ust ve alt
montaj konsolu vidalarini iyice sikigtirin.

Tirkge

Paralel Kesici Agiz Ayari

Iki doner konsol sikistirma somununun
yaklasik G¢ donis gevsetin ve serbest
birakmak icin civatalarin uglarina hafifge vurun
(Sekil 6a). Bu ayar igin azami hareket olanagi
saglayacaktir. Kesilen parca desteginin sirtini
Ust destek tabani ile hizalayin (Sekil 6b). Bu,
cihaz kilitli konuma kaldinldiginda kesilen parga
destegi ile biylk pargalar arasinda aralik
bulunmasini saglayacaktir. Montaj mengene-
sinin dikey destekleri ve kesici agiz tarafi
karsisina, disin yukarisina bir késebent
yerlestirin (Sekil 7). Anahtar kolunu tutun ve
kesici agiz tarafi kdsebent ile ayni seviyede
oluncaya kadar cihazi déndurin. Déner
konsolu sikistirma somunlarini iyice sikistirin
(Sekil 6a).

NOT: Tim montaj talimatlarina uyduktan
sonra kesici agzin kesilen pargaya gdre uygun
konumda bulundugundan emin olmak igin
birkag deneme kesimi yapin. Gereken kiigtik
ayarlan cihaz prizden c¢ekilmis haldeyken
yapin.

Mengene Grubu

Déner pimi montaj mengenesindeki delige
takin ve ortalayin. Zincir gengelini parmaklar
tablaya bakar durumda konumlayin ve déner
pimdeki gdmme delige takin. Krank somununu
zincir ¢engeline digler en azindan krank
somununun alti ile ayni hizada olacak kadar
takin (Sekil 8).

Tabla tamamen monte edildikten ve ayarlan-
diktan sonra gui¢ kablosunu cihazin tepesine
yerlestirin ve montaj konsoluna tespit edin.

0 Uygulama

27 - Zincir Pimi
28 - Kesilecek Parca
Parcanin Sikistiriimasi

A UYARI!

Tablanin devrilmesini énlemek ve kesilip
atilan parcayi kontrol etmek icin bir kismi
bosta kalan parcalari daima kesici agzin
her iki tarafindan destekleyin.

Cihaz dik konumda kilitliyken kesilecek pargayi
calisma ylzeyi Uzerine ve dikey mengene
destekleri karsisina yerlestirin.
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Tablanin devrilmesini énlemek ve kesilip
atilan parcayi kontrol etmek icin bir kismi
bosta kalan parcalar kesici agzin her iki
tarafindan destekleyin. Kesici agzin
engellenmesini 6nlemeye 6zen gosterin.

Kesilecek parcay zincirle baglayin ve zincir
fazlasini zincir ¢cengeli ile mengene sirti
arasina birakin. Gengeli yukar kaldirin ve
kolayca ulasabilecegi en yiiksek zincir pimine
yerlestirin. Kesilecek parcayi sikica yerine
tespit etmek icin krank somununu sikistirin
(Sekil 9).

Tipik Uygulama

A UYARI!

Kesim sirasinda daima emniyet gozligu
veyayan siperleri bulunan gézluk kullanin.

NOT: Tabla tamamen monte edildikten ve
ayarlandiktan sonra kesici agzin kesilen
parcaya goére uygun konumda bulundu-
gundan emin olmak igin bir deneme kesimi
yapiimalidir. Kesim diizgtin degilse veya kesici
agdiz engelleniyorsa cihaz prizden g¢ekin ve
gereken kuguk ayarlar yapin.

1. Testere dik konumda kilitliyken kesilecek
pargayi parca ile bir defada azami sayi-
da dis temas edecek bir konumda
sikistirin.

2. ise uygun kesici agzi secin. Tiim kesici
agzi cesitleri icin Serit Testere operator
kilavuzuna veya MILWAUKEE katalogu-
na bakin.

3. Kilit pimini serbest birakin.
Ellerinizi tabladan uzak tutun.

5. Anahtara basin ve kesilecek pargaya in-
dirmeden 6nce cihazin secilmis hiza
ulasmasini bekleyin. Kesimin yapiimasi
icin testerenin agirhi@ini uygulayin.

6. Pargadan gecerken kesici agiz klik sesi
gtkariyorsa kusurlu olabilir. Cihazi
prizden ¢ekin ve gerekirse kesici agzi
degistirin.

7. Kesim tamamlandiginda anahtari ser-
best birakin ve kesilen veya atilacak
pargayi tabladan s6kmeden 6nce kesici
agzin tamamen durmasini bekleyin.
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8. Cihazi kilitli konuma kaldirin, sikigtirma
dlzenini serbest birakin ve kesilen veya
atilacak parcayi sokun.

Serit Testerenin Tabladan Sokilmesi
1. Cihazi prizden gekin.

2. Kesilen parcay! serbest birakin ve
sokin.

3. Cihaz dik konumdayken kilit pimini
serbest birakin ve cihazi iglenen galisma
yuzeyine indirin.

4. Cihaz montaj konsoluna tespit eden vi-
dayl sékmek icin altigen anahtar kul-
lanin ve cihazi sékin.

5. Cihaza 6n kolu ve kol vidasini tekrar takin
ve altigen anahtarla iyice sikistirin.

Bakim

Tamirler

Sadece ayni MILWAUKEE yedek pargalarini
kullanin. Tamir ve bakim igin cihazi daima
yetkili bir MILWAUKEE servis merkezine
goturin.

Tum alet ve aksesuar gesitleri igin
MILWAUKEE kataloguna bakin.

Tlirkce



Pgenosny vysokovykonny stul pro pasovou
pilu 48-08-0260

Dals$i bezpeénostni pokyny jsou obsaseny v bezpeénostni pgiruéce é. 58-13-0000.

Vysvitleni znaeek:

C E znaéka konformity CE

@ bezpeénostni znaeka
SEMKO

POZOR!Zaueelem snieeni
nebezpeéi zranini musi

]
& obsluha pgeéist navod k

poueiti a porozumit mu.

Q 48-08-0260

1 - dreadlo

2 - pasova pila

3 - upevoovaci svirdk

4 - getizovy hak

5 - otoény eep

6 - klikovy Sroub

7 - getiz

8 - pracovni deska

9 - stul pro pasovou pilu

10 - Sroub upevoovaciho zavisu
11 - Sroub otoéného zavisu

12 - zajiSeovaci kolik

13 - otoény zavis

14 - upevoovaci zavis

15 - zajiSeovaci Sroub pgedni dreadlo

Gmontéo

16 - Sroub s vnitgnim Sestihranem
17 - tvrzené podloeky

18 - klié na Sestihranné Srouby
19 - peedni dreadlo

20 - list pasové pily

21 - distanéni draeka

Upevnini na pracovni stul

Stul pro pasovou pilu MILWAUKEE musi byt
upevnin k dgevinému nebo kovovému
pracovnimu stolu etyemi valcovitymi Srouby.
Zajistite, aby na kaedé strani stolu bylo
dost mista k gezani dlouhého materialu.

Cesky

Upevnini na pgenosnych nohach

A POZOR!

Za uéelem sni*eni nebezpeéi zranini
musi byt poueity nohy stejné délky,
které umoeni pohodinou pracovni
vySku. Drete stul rovni, podstavec
postavte na rovnou plochu. Podepgete
poesahujici material.

Stul pro pasovou pilu MILWAUKEE je vybaven
etyemi trubkovitymi spojkami, které jsou na
spodni strani stolu. Jako nohy se mohou
poueit 3-coulové trubky, které zapadnou do
trubkovitych spojek. To zmini stul na
podstavec. Nohy se se stolem nedodavaji.
Délka noh stolu by mila byt mensi nee
790 mm.

Upevnini pily na stul

A POZOR!

Za uéelem sni*eni nebezpeéi zranini
vytahnite vedy zastréku kabelu, nee
stroj upevnite na stul nebo jej
odstranite se stolu.

Jakmile je stul gadni upevnin na pracovnim
stole nebo nohach, poloei se otoény zavis
tak, jak ukazano (obr. 1), aby se dal upevnit
zajiSeovacim kolikem. Slicujte upevoovaci
zavis obima otvory vlevo v otoeném
zavisu. Namontujte dva spolu dodané
Srouby s vnitenim Sestihranem a tvrzené
podloeky. Utahnite Srouby rukou, dokud se
neprovede koneené nastaveni.

Pomoci spoludodaného kliee na Sestihranné
Srouby odstraote zajissovaci Sroub a pgedni
dreadlo (obr. 2). Uschovejte dreadlo pro
dal$i poueiti. Sroub bude zapoteebi pro
upevnini pily v dalS§im kroku.

Vytahnite zajiSeovaci kolik a otoete
upevoovaci zavis dopgedu (obr. 3). Poloete
nagadi na stul, pai eeme list pily je zasazen v
nagadi a list ma leset v distanéni draece
pracovni plochy. Podepgete list spinacim
dreadlem. Vyrovnejte pgedni dreadlo a
upevoovacidraeku s prusinou v upevoovacim
zavise. Nasaite pgedni Sroub dreadla a

utahnite.
4

e Nastaveni

22 - pgedni plase ochrany kotouee
23 - zajiSeovaci Sroub

24 - Sroub tlumiée

25 - doraz obrobku

26 - vrchni opirny naraznik

A POZOR!

Za uéelem snieeni nebezpeéi zranini
vytahnite vedy zastréku kabelu stroje,
nee provedete nastaveni.

Sroub tlumiee

Po gadném upevnini nagadi by mil plase
poedni ochrany kotouee pgiléhat tisni na
odpovidajici Sroub tlumiée (obr. 4). Sroub
tlumiee je z vyrobny nastaven a slousi tomu,
aby zabranil vibracim bihem obsluhy nagadi.
Objevi-lise mezeranebo bihem prace nagadi
nege*e hladce, musi se zajiS*ovaci Sroub
uvolnit a pevni pgitahnout klieem na
Sestihranné Srouby k peedni ochrani
kotouée. Po nastaveni Sroubu tlumiee se
musi pevni pgitahnout zajiSeovaci Sroub.

Nastaveni

Jakmile je nagadi gadni pgipevnino ke stolu,
zkontrolujte spravnou polohu nagadi i listu
pily vuéi stolu. Dvi jednoducha nastaveni
umoeoduji rovné a rovnobiené gezy.

Vertikalni nastaveni listu

Pgi spravném nastaveni by mil list pily stat v
Uhlu 90° k pracovni ploSe (obr. 5). Nasaite
kli¢ pro Sestihranné Srouby na hlavu
zajiSeovaciho Sroubu pgedniho dreadla.
Poloete Uhelnik na pracovni opirnou desku
a proti strani listu, nad zuby. Uchopte spinaci
dreadlo a otaeejte nagadim, ae je strana listu
zarovnana se svislou stranou uhelniku. Nyni
pevni utahnite vrchni a spodni Sroub
upevoovaciho zavisu.

Rovnobiené nastaveni listu

Uvolnite oba Srouby svirky otoéného
zavisu asi o tgi otoeky a poklepejte na konce
valcovitych Sroubu, aby se uvolnily (obr.
6a). To umoeouje maximalni volnost pohybu
pro uéely nastaveni. Srovnejte zadni stranu
dorazu obrobku s hranou horniho opirného
narazniku (obr. 6b). Tim se dosahne odstupu

mezi dorazem obrobku a vit§imi obrobky,
kdye se nagadi zvedne do polohy ,zavir.
Poloete uhelnik proti svislym podpiram
upevoovaciho svirdku a strani listu pily,
nad zuby (obr. 7). Uchopte spinaci dreadlo
a otdeejte nadgadim, ae je strana listu
zarovnana se svislou stranou uhelniku.
Utahnite Srouby svirky otoéného zavisu
(obr. 6a).

UPOZORNINI: Po kompletni montasi stolu
zhotovte nikolik zkuSebnich gezu, abyste si
bylijisti, *e list stoji v pravém uhlu k materialu.
Je-li nutno, proveite jesSti nepatrné
nastaveni poté, co jste vytahli zastreku
kabelu stroje.

Montae sviraku

Otoény kolik zasuote do otvoru
upevoovaciho sviraku a vyrovnejte na
steed. Nasaite getizovy hak do niee lesiciho
otvoru v otoeéném koliku, pgi €éeme prsty migi
ke stolu. ZaSroubujte klikovy Sroub do
getizového haku, ae je zavit pginejmensim
slicovan s dolni stranou klikového Sroubu
(obr. 8).

Poté, co je stul kompletni smontovan a
nastaven, natahnite kabel pges svrchni
stranu ndgadi a upevnite jej na upevoovacim
zavisu.

QPou-iti

27 - kolik getizu
28 - obrobek
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Upevnini pracovniho materialu

A POZOR!

Pgeénivajici material vedy podloste na
obou stranach listu pily, abyste zabranili
pwoekoceni stolu a kontrolovali odgiznuty
kus.

Poloste pracovni material na pracovni desku
a proti svislym podpiram sviraku, pgi éeme
nagadi musi byt uzameeno v poloze nahoge.

Poeénivajici material podloete na obou
stranach listu pily, abyste zabranili
poekoceni stolu a kontrolovali odgiznuty
kus. Dbejte na to, aby se nezasekaval
list pily.

Poloste @etiz okolo obrobku a nechejte
spadnout kus getizu zbyly mezi getizovym
hakem a zadni stranou sviraku. Zvednite
hak a zaviste do nejvyssiho koliku getizu,
ktery je dosavcitelny. Utahnite klikovy Sroub,
abyste upevnili obrobek (obr. 9).

Typické poueiti

A POZOR!

Poi gezani noste bezpeénostni bryle
nebo bezpeénostni bryle s postranni
ochranou.

UPOZORNINI: Po kompletni montasi stolu
zhotovte nikolik zkuSebnich gezu, abyste si
bylijisti, ee list stoji v pravém Uhlu k materialu.
Pokud @ez neni pravouhly nebo se list
zasekava, vytahnite zastreku kabelu stroje
a proveite nepatrné nastaveni, kde je toeba.

1. Zatimco je pila uzaméena v horni poloze,
upnite obrobek ve stabilni poloze tak,
aby byl pokud moeno v kontaktu s
nejvitS§im moenym poétem zubu
soueasni.

pracovni krok. Podivejte se za tim iéelem
do navodu k pouriti pasovych pil nebo do
katalogu firmy MILWAUKEE, kde najdete
kompletni vybir listu pily.

3. Uvolnite zajiSeovaci kolik.
4. Dejte ruce pryé se stolu.

5. Stisknite vypinaé a poekejte, nee stroj
dosahne potaebnych otaeek, pak teprve
najeite s obrobkem. Nechejte, aby praci
udilala vaha nagadi.

Cesky

6. Jestliee list pily vydava cvakavy zvuk
bihem prochazeni obrobkem, muee byt
poskozeny. Zastavte stroj. Vytahnite
zastreku kabelu, zkontrolujte list a v
poipadi poteeby jej nahraite.

7. Jakmile je gez dokoneen, uvolnite vypinaé
a nechejte dobihnout list pily do tpIného
zastaveni, nee odeberete obrobek nebo
odgiznuty kus se stolu.

8. Zvednite piludo hornipolohy k uzameeni,
uvolnite svorku a odstradte obrobek
nebo odaiznuty kus.

Odstranini pasové pily se stolu
1. Vytahnite zastreku kabelu.
2. Uvolnite obrobek a dejte stranou.

Nagadi musi byt v horni poloze. Uvolnite
zajiSeovaci kolik a spusete nagadi k
pracovni ploSe.

4. Sestihrannym kliéem odstradte $roub,
ktery upevouje nagadi na upevoovacim
zavisu. Sejmite nagadi.

5. Upevnite zase na ndgadi pgedni dreadlo
a Sroub dreadla a utahnite jej
Sestihrannym klieem.

UDR<BA

Opravy

Poueivejte jen identické nahradni dily
MILWAUKEE. Za Géelem opravy a udreby
vezmite nagadi vedy do servisni
autorizované dilny MILWAUKEE.

Viz tée katalog MILWAUKEE za ueelem
uplného vyhledani nagadi a pgisluSenstvi.
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Przenoceny wysokowydajny sto6®
pily tacemowej 48-08-0260

Dalsze wskazowki bezpieczefistwa zawarte s' w podréczniku bezpieczefistwa nr

58-13-0000.

Objasnienie znakow

C E znak zgodnoceci CE

® znak bezpieczefistwa
SEMKO

OSTRZE'ENIE! W celu

zmniejszenia ryzyka
& moy¢ liwych obragen,
obs®uguj'cy maszyné musi

przeczytage i zrozumiese
instrukcjé obs?ugi.

Q48-08-0260

1 — Uchwyt

2 — Pi*a tacemowa

3 — Imad3o mocuj'ce

4 — Hak ®afcucha

5 — Czop obrotowy

6 — CEruba korbowa

7 — £afcuch

8 — P3yta robocza

9 — Sté® pidy tacemowej

10 — CEruba zawiasu mocuj'cego

11 — CEruba zawiasu obrotowego

12 — Ko®ek zabezpieczaj'cy

13 — Zawias obrotowy

14 — Zawias mocuj'cy

15 — (Eruba zabezpieczaj'ca uchwyt
przedni

@Montaa

16 — CEruba imbusowa

17 — Podk3adki hartowane
18 — Klucz 6-k'tny

19 — Uchwyt przedni

20 — Ostrze pidy tacemowej
21 — Wpust dystansowy

Mocowanie na 3awie roboczej

Sté® pidy tacemowej MILWAUKEE nale;y
zamocowaee przy pomocy czterech cerub
cylindrycznych na drewnianej lub stalowej
Sawie roboczej. Upewniee sié, czy z ka;dej
strony maszyny zapewniona jest
wystarczaj'ca iloceae miejsca, ktéra umoy liwi
ciécie d3ugich elementéw.

Mocowanie na przenocenych nogach

A OSTRZE"ENIE!

W celu zmniejszenia ryzyka obragen w
wyniku przechylenia sié i upadku
urz'dzenia, nale¢y uiyze nog o tej samej
d3ugoceci, ktore zapewni' komfortow!
wysokoceci robocz'. Wyréwnaze poziom
sto®u roboczego, stojak ustawiae w
bezpieczny i stabilny sposéb na
réownym pod3o¢iu. Elementy wystaj'ce
podeprzeee.

St62 pity tacemowej MILWAUKEE wyposag,ony
jest w cztery z%'czki rurowe, znajduj'ce sié
na spodniej stronie sto3u roboczego. Jako
nég do podparcia pily moina ujyse rur %
calowych, pasuj'cych do z%'czek w stole.
W ten sposob mojemy zamieniee sté® w
stojak. Nogi nie s' ujéte w wyposageniu
fabrycznym stou. D3ugocese ndég powinna
wynosige mniej nig, 790 mm.

Mocowanie piy na stole

A OSTRZE'ENIE!

Przed zamocowaniem pi%y na stole lub
przed jej zdjéciem ze sto3u nalegy
zawsze wyjmowaze wtyczké kabla
zasilaj'’cego z gniazdka sieciowego.

Po prawid®owym zamontowaniu stou na
Sawie roboczejlub nanogach naley umiececice
zawias obrotowy w taki sposob (jak
pokazano na rys. 1), aby moina go by®o
zamocowaa ko3kiem zabezpieczaj'cym.
Zawias mocuj'cy ustawiee w zawiasie
obrotowym obydwoma otworami
skierowanymi w lewo. Umocowaa dwie
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ceruby imbusowe i hartowane podk3adki.
CEruby pokrécige d?oni' do momentu uzyskania
ostatecznych ustawien.

Kluczem 6-k'tnym odkréciae cerubé mocuj'c’
i przedni uchwyt (rys. 2). Uchwyt od%o;yee
do péYniejszego ugycia. CEruba bédzie
potrzebna do mocowania w nastépnym
etapie.

Wyj'ee ko®ek zabezpieczaj'cy i obréciee do
przodu zawias mocuj'cy (rys. 3).
Urz'dzenie zzamontowanym brzeszczotem
po®o;iyae na stole, ostrze pity powinno
spoczywaae we wpucecie dystansowym
powierzchni roboczej. Ostrze podeprzeze
rékojececi' ws'czaj'c'. Przedni uchwyt i
wpust mocuj'cy ze spré;yn' ustawize w
zawiasie mocuj'cym. Wsun'ee i zakréciae
przedni' cerubé uchwytu.

GUstawienia

22 — PePaszcz os®ony tarczowej
23 — CEruba zabezpieczaj'ca

24 — CEruba ttumika

25 — Ogranicznik materiasu

26 — Gorna poduszka wsporcza

A OSTRZEENIE!

Przed dokonaniem ustawief nale;y zawsze
wyjmowage wtyczké z gniazdka sieciowego.

CEruba t*umika

Po prawid®owym zamocowaniu narzédzia
przednia os®ona tarczowa powinna mocno
przylegaze do odpowiedniej ceruby tfumika
(rys. 4). CEruba t®umika zosta®a ustawiona
fabrycznie i s®u¢y do eliminowania wibracji
podczas obs3ugi urz'dzenia. Jeceli istnieje
odstép lub jeceli urz'dzenie podczas obs3ugi
nie tnie réwno nale;y poluzowaze cerubé
zabezpieczaj'c' i nastépnie dokrécie j
kluczem 6-k'tnym w kierunku przedniej
osBony tarczowej. Po ustawieniu ceruby
tBumika dokréciee cerubé zabezpieczaj'c'.

Ustawienia

Po prawid®owym zamocowaniu narzédzia
na stole roboczym nale;y sprawdzise
prawid3ow! pozycjé narzédzia oraz
brzeszczotu w odniesieniu do sto®u. Dwa
3atwe ustawienia umoygliwiaj' proste,
réownoleg3® ciécia.

Polski

Pionowe ustawienie ostrza

Przy prawid®owym ustawieniu ostrze
powinno znajdowaae sié pod k'tem 90°
wzglédem peyty roboczej (rys. 5). Klucz 6-
kitny wéoiyee w g36wké ceruby
zabezpieczaj'cej przedniego uchwytu.
Usosyae k'townik na roboczej p3ycie
wsporczej i przy®osyae go do boku ostrza,
powy;ej zéboéw. Chwyciee rékojeccee
w3'czaj'c! i obréciee narzédzie do chwili a;,
powierzchnia ostrza pokryje sié z pionow?
stron’ k'townika. Nastépnie dokréciae goérne
i dolne ceruby zawiasu mocuj'cego.

Rownoleg®e ustawienie ostrza
Poluzowase obydwie ceruby klamrowe
zawiasu obrotowego o oko®o 3 obroty,
pukn'ae kofice cerub cylindrycznych w celu
ich poluzowania (rys. 6a). Umog liwi nam to
maksymaln' swobodé ruchu dla dokonania
ustawienia. Wyréwnaa tyln' stroné
ogranicznika materiatu z krawédzi' gornej
poduszki wsporczej (rys. 6b). W ten sposéb
powstaje odstép miédzy ogranicznikiem
materia®u a wiékszymi obrabianymi
elementami przy unoszeniu narzédzia na
pozycjé ,zablokowania”. Przy3%o,yee
kltownik do podpor pionowych imad3a
mocuj'cego i boku ostrza powyej zébdw
(rys. 7). Chwyciee rékojecese wd'czaj'c! i
obréciee narzédzie do chwili a, powierzchnia
ostrza zréwna sié z k'townikiem. Nastépnie
dokréciee ceruby klamrowe zawiasu
obrotowego (rys. 6a).

WSKAZOWKA: Po wykonaniu czynnooeci
zgodnie z instrukcj' montasow' wykonase
kilka ciése prébnych w celu upewnienia sié,
;e ostrze piy ustawione jest pod k'tem
prostym w stosunku do ciétego materiadu. W
razie koniecznoceci przeprowadziee
nieznaczne regulacje po uprzednim wyjéciu
wtyczki z gniazdka sieciowego.

Monta¢, imad3a

Ko3®ek obrotowy wsun'ee do otworu imad3a
mocuj'cego i wycerodkowage. Hak 2aficucha
w0 yee do les'cego giébiej otworu w kosku
obrotowym, przy czym palce musz' byee
skierowane w kierunku sto®u. W hak 2aficucha
wkréciee cerubé korbow! tak, aby gwint
koficzy® sié przynajmniej réwno z doln?
czéceci' ceruby korbowej (rys. 8).

Po kompletnym zmontowaniu i ustawieniu
sto®u poprowadziee kabel zasilajicy przez
gorn' stroné narzédzia i umocowage go na

azawiasie mocuj'cym.

@Uz,ytkowanie

27 — Kosek 3ancucha
28 — Obrabiany materia3

Unieruchamianie materia®u roboczego

A OSTRZE'ENIE!

Wystaj'cy materia® zawsze podeprzeze z
obydwu stron brzeszczotu pidy, aby
zapobiec przewrdceniu sié sto3u i umog liwiee
kontrolé odcinanych elementéw.

Materia® przeznaczony do ciécia ulo;yse na
p3ycie roboczej dosuwaj'c go do pionowych
podpér imadia. Podczas tej czynnoceci
narzédzie musi byae zablokowane na goérne;j
pozycji.

Wystaj'cy materia® podeprzeae z obydwu
stron brzeszczotu pi®y, aby zapobiec
przewrdceniu sié stodu i kontrolowaaze
odcinany element. Uwa;,age aby nie dopucecice
do zaklinowania brzeszczotu pidy.

fafcuch na®osyse na ciéty materiad, reszté
3aficucha miédzy hakiem, a tyln' stron’
imadia opuceciee. Podnieceze hak do gory i
zahaczyse go o mogliwie najwy¢szy ko3ek.
Zakréciae cerubé korbow! aby unieruchomise
obrabiany materia® (rys. 9).

Typowe ugycie

A OSTRZE'ENIE!

Podczas ciécia pi®! zawsze zak®adage okulary
ochronne lub okulary ochronne z os®onami
bocznymi.

WSKAZOWKA: Po  kompletnym
zmontowaniu i ustawieniu stodu nalegy
wykonaae kilka ciése préobnych w celu
upewnienia sié, je ostrze pidy ustawione
jest pod k'tem prostym w stosunku do
ciétego materiadu. Jeceli ciécie nie wychodzi
pod k'tem prostym lub jeceli ostrze jest
zaklinowane, nalesy wyj'ee wtyczké z
gniazdka sieciowego i przeprowadziee
konieczne nieznaczne regulacje.

1. Po zablokowaniu pi®y na gérnej pozycji
unieruchomiae element obrabiany w
stabilnym po®oeniu w taki sposéb, aby
zapewnize mu w tym samym czasie
stycznooceae z mogliwie jak najwiéksz!
iloceci' zébow ostrza.

2. Wybraze odpowiednie ostrze do
przewidywanego rodzaju ciécia.
Kompletny wybér ostrzy tn'cych
znajduje sié w instrukcji obsiugi pidy
tacemowej lub w katalogu MILWAUKEE.

3. Zwolnise ko%ek zabezpieczaj'cy.
4. Odsun'ae réce od stou.

5. Wecisn'ae we'cznik i przed przy2o;eniem
maszyny do materia®u pozwoliee jej na
uzyskanie ustawionej prédkoceci.
Maszyna wykonuije ciécie pod wp3ywem
wiasnego ciégaru.

6. Jeceli brzeszczot pily wydaje podczas
ciécia ha®as przypominajicy ,klikanie”,
mo¢e to oznaczase jego uszkodzenie.
Zatrzymage narzédzie. Wyj'ae wtyczké
zasilaj'c’, sprawdziee ostrze i w razie
koniecznoceci wymieniee.

7. Po zakoficzeniu ciécia zwolnige we'cznik
i przed wyjéciem obrabianego materiadu
lub uciétego kawa®ka odczekase do
calkowitego zatrzymania sié
brzeszczotu.

8. Narzédzie uniecese do gory na pozycjé
zablokowania, poluzowaae klamry i wyj'ae
obrabiany materia® lub uciéty kawa3ek.

Zdejmowanie pi’y tacemowej ze sto3u
1. Wyj'ee wtyczké zasilaj'c' z gniazdka.

2. Zdj'ae klamry mocuj'ce i nastépnie wyj'ae
obrabiany materia®.

3. Narzédzie musiznajdowasee sié na pozyciji
gorne;j. Poluzowazae ko3ek
zabezpieczaj'cy i opuceciae narzédzie do
obrabianej p3yty roboczej.

4. Kluczem 6-k'tnym odkréciae cerubé
mocuj'c! narzédzie do zawiasa
mocuj'cego. Zdj'ae narzédzie.

5. Zamontowaze ponownie na narzédziu
przedni uchwyt i cerubé uchwytu i
dokréciee je kluczem 6-k'tnym.

Konserwacja

Naprawy

Stosowage tylko identyczne czéceci zamienne
MILWAUKEE. Naprawy i konserwacje
urz'dzenia powierzaee tylko autoryzowanym
punktom serwisowym firmy MILWAUKEE.

Patrztak; e katalog MILWAUKEE zawieraj'cy

gkompletny wybdr narzédzi i akcesoriow.

olski



48-08-0260 hordozhat6é nagyteljesitményi
szalagfiirész asztal

Tovabbi biztonsagi rendelkezéseket az 58-13-0000 sz. biztonsagi kézikdnyv tartalmaz.

Jelmagyarazat

C E CE megfelelés jelzete

@ SEMKO biztonsagi jelzet

FIGYELEM! A sérilés

veszélyének csokkentésére
& a gép kezel6jének el kell
olvasnia és megkell értenie
a kezelési utasitasokat.

Q48-08-0260

1 - fogantyu

2 - szalagf(irész

3 - rogzit6 satu

4 - lanchorog

5 - forgb csap

6 - forgattyUs csavar
7 -lanc

8 - munkalap

9 - szalagflirész asztal
10 - rogzitd pantcsavar
11 - forgd pantcsavar
12 - régzité gomb

13 - forgopant

14 - rogzitépant

15 - biztosit6 csavar, elsé fogantyl

®Szerelés

16 - imbuszcsavar

18 - edzett alatétkarika
18 - hatlapu csavarkulcs
19 - elsé fogantyd

20 - szalagfiirész lap

21 - tavtart6 horony

Régzités a munkapadon

A MILWAUKEE szalagf(irész asztalt négy
hengeres fejli csavar segitségével rogzitse fa
vagy fém munkapadon. Gondoskodjon arrol,
hogy elegendd hely legyen minden oldalon,
hogy hossz( anyagokat is lehessen vagni.

Magyar

Régzités hordozhat6é labakon

A FIGYELEM!

A billenésveszély elkerilése érdekében
ugyanolyan hosszu labakat kell hasznalni,
melyek gondoskodnak a kényelmes
munkamagassagrol. Az asztal legyen
sikban, és az allvany legyen biztonsagos,
sik feluleten. A talnyulé anyagot ala kell
tamasztani.

AMILWAUKEE szalagfiirész asztalhoz négy
csOkotés tartozik, melyek az asztal als6 oldalan
talalhatok. Labként 3/4 collos csodvek
hasznalhatok, melyek a cs6kétésekbe
illeszkednek. Igy az asztal allvannya alakithatd
at. A labakat nem szallitjuk az asztalhoz. Az
asztallabak hossza nem lehet nagyobb 790
mm-nél.

A flrész rogzitése az asztalon.

A FIGYELEM!

A sériilés veszélyének elkeriilésére az
asztalra szerelés vagy az asztalrél valé
leszerelés el6tt minden esetben huzza ki
a szerszam dugaszat.

Ha az asztal el6irasszerlien munkapadra
vagy labakravanrogzitve, aforgé pantotaz 1.
sz. abran lathaté modon agy kell beallitani,
hogy a rogzitégombbal rdgzitheté legyen.
Allitsa egy vonalba a régzité pantot a forgd
panton baloldalttalalhat6 két furattal. Szerelje
be a gépheztartoz6 két-kétimbuszcsavart és
edzettalatéteket. Avégsdbeallitas eléréséhez
kézzel hGizza meg a csavarokat.

A géppel szallitott hatlapt csavarkulcs
segitségével tavolitsa el a biztositd csavart és
az els6 fogantylt (2. abra). Tovabbi
hasznalathoz emelije meg a fogantyut. A
csavarra a kovetkez6 |épésben a flirész
rogzitéséhez lesz szikség. Huzza ki a
rogzitégombot, és forgassa el6re a
rogzitépantot (3. abra). Helyezze a szerszamot
az asztalra (gy, hogy kdzben a flirészlap a
szerszamban van, és alapnak a munkafelilet
tavtartd hornyaban kell lennie. Tamassza ala
a lapot a kapcsol6é fogantyuval. A
rogzitépantbanlévé rugéval allitsa egy vonalba
azelsdfogantyutésardgzitéhornyot. Helyezze
be és hGzza meg az els6 fogantylcsavart.
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G Beallitasok

22 - els6 tarcsavedd képeny
283 - biztositocsavar

24 - csillapitocsavar

25 - munkadarab Utk6z8

26 - fels6 tamasztd parna

A FIGYELEM!

A sériiléesveszély csokkentése érdekében
beallitasok elétt minden esetben hlzza
ki a szerszam dugaszat.

Csillapitocsavar

Miutan el6irasszer(ien rogzitette a
szerszamot, az els6 tarcsavédo kdpenyének
fixen ra kell fekiidnie a megfelel§ csillapitd
csavarra (4. abra). A csillapito csavar gyarilag
kerlltbeallitasra, ésfeladata, hogy a szerszam
kezelése soran elejét vegye a rezgéseknek.
Ha nem fekszik r4, vagy ha a szerszam a
kezelés soran nemvag siman, meg kell oldani
abiztosito csavart, és hatlapa csavarkulccsal
az els6 tarcsavedd felé erésen el kell forgatni.
Acsillapit6 csavar bedllitdsa utan er6sen meg
kell hizni a biztosité csavart.

Beallitasok

Miutan aszerszamoteléiras szerintrogzitette
azasztalon, ellendrizze a szerszam megfelel
helyzetét, valamint a flrészlap asztalhoz
képesti helyzetét. Két egyszerl beéllitassal
mar egyenes, parhuzamos vagasokat lehet
elérni.

Fliggdleges lap beallitas

Helyes beallitas esetén a lapnak 90%-os
szbgben kell a munkalaphoz képest allnia (5.
abra). Helyezze a hatlapu csavarkulcsot az
els6 foganty( biztonsagi csavarjanak fejébe.
Helyezzen derékszoget atamasztolapra és a
lap oldalahoz, a fogak folott. Fogja meg a
kapcsol6 fogantylat és forgassa el a
szerszamot, amig a lap oldala egy vonalba
nem esik a derékszog fuiggéleges oldalaval.
HUzza meg erésen a felsé és az also6 rogzité
pantcsavarokat.

Parhuzamos lap beallitas

Kb. harom fordulattal oldjameg akétforgopant-
fogd csavart, és a hengerfejli csavarok
végéhez Utdgetve oldjameg 6ket (6a dbra). Ez
maximalis mozgéasi lehet6séget biztosit a
beallitasokhoz. A felsd tamasztoparna élével
allitsa egy vonalba a szerszamiitkdzd hatso
oldalat (6b abra). Ez tavolsagot biztosit a
munkadarab  (itk6z6 és nagyobb
munkadarabok kézo6tt, amikor a szerszamot
»zaras” helyzetbe emeli. Helyezze a
derékszoget a rogzité6 satu és a lapoldal

fligg6legestamaszaira, afogak folott (7. abra). 51

Fogja meg a kapcsol6 foganty(t és emelje
megaszerszamot, hogy alapoldal egy vonalba
essen a derékszoggel. Hizza meg erésen a
forgopant-fogd csavarokat (6a abra).

Megjegyzés:

A szerelési utasitasban foglaltak hianytalan
elvégzése utadn végezzen néhany
probavagast, és gy6z6djon meg arrol, hogy
alapmer6leges-e azanyagra. Sziikség esetén
végezzen elmég kisebb beallitasokat, miutan
kihGzta a szerszam dugaszat.

A satu felszerelése

Helyezze a forgd csapszeget a rogzit§ satu
furataba, és allitsa be kzpontosan. Helyezze
a lanchorgot a forgd csapszeg mélyebben
fekv@ furataba gy, hogy a peckek az asztal
felé helyezkednekel. Forgassabe aforgatty(s
csavart a lanchorogba gy, hogy a menet
legalabb a forgattyls csavar alsé részével
essen egy vonalba (8. abra). Az asztal teljes
0sszeszerelése és beallitdsa utan vezesse at
az aramellato kabelt a szerszam fels6 oldala
folott, és rogzitse a rogzitépanton.

Alkalmazas

27 - lancsap
28 - munkadarab

A munkaanyag befogasa

A FIGYELEM!

Ha az anyag tulnyulik, tamassza ala a
farészlap mindkét oldalan; ezzel
megakadalyozhatja az asztal felbillenését,
és ellenérzése alatt tarthatja a levagott
darabot.

A munkadarabot helyezze a munkalapra, a
figgbleges satutamaszokhoz, mikdzben a
szerszamnak felsd helyzetben rogzitve kell
lennie.

Ha az anyag tulnyulik, minden esetben
tamassza ala a flirészlap mindkét oldalan;
ezzel megakadalyozhatja az asztal
felbillenését, és ellenérzése alatt tarthatja
a levagott darabot. Ugyeljen arra, hogy a
firészlap ne akadjon be.

Helyezze a lancot a munkadarab koré, és a
fennmarad6 lancdarabot engedje le a
lanchorog és a satu hatoldala k6zé. Emelje
meg a horgot, és akassza az elérhetd
legmagasabb lanccsapba. A munkadarab
rogzitéséhez szoritsameg aforgatty (s csavart
(9. sz. abra).

Magyar



Tipikus alkalmazas

A FIGYELEM!

Vagashoz hasznaljon minden esetben
védészemiiveget vagy oldalso
védelemmel ellatott véddészemiiveget.

Megjegyzés:

Miutan befejezte az asztal 6sszeszerelését
ésbeallitasat, készitsen néhany probavagast
annak megallapitasara, hogy a flirészlap
merdleges-e az anyagra. Amennyiben a
vagas nem mer6leges, vagy a lap elakad,
hlzza ki a szerszam halézati dugaszat, és
szikség szerint végezze el a sziikséges
aprobb beéllitasokat.

1. Aflrész fels6 rogzitett helyzetében stabil
helyzetben fogja be gy a munkadarabot,
hogy a lehet legtobb foggal érintkezzen
egyidejlleg.

2. Az adott munkafolyamathoz véalasszon
megfeleld flirészlapot. Enhez olvassael a
szalagflirész kezelési utasitasait vagy a
MILWAUKEE katalogusat, amely
tartalmazza a f(részlapok teljes
valasztékat.

3. Engedije el a biztosité gombot.
4. Tartsa tavol a kezét az asztaltol.

5. Nyomija le a kapcsol6t, majd varjon, amig
a szerszam eléri a valasztott sebességet,
miel6tt ravinné a munkadarabra. Hagyja,
hogy a szerszam magavégezze amunkat.

6. Ha azt hallja, hogy a flirészlap kattog,
mikdzben athalad a munkadarabon, ez
hibara utalhat. Allitsa le a szerszamot.
Hlzza ki a szerszam hal6zati dugaszat,
vizsgalja meg és sziikség esetén cserélje
ki a flrészlapot.

7. Amikor befejezte a vagast, engedije el a
kapcsol6gombot, és varja meg, amig a
flrészlap teljesen leall, miel6tt a
munkadarabot vagy a levagott részt
eltavolitana az asztalrol.

8. Emelje fel a szerszamot zarasi helyzetig,
oldja meg a befogdkat, majd tavolitsa el a
szerszamot vagy a levagott részt.

Magyar

Vegye le a szalagflirészt az asztalrél.
1. Hzza ki a szerszam hal6zati dugaszat.
2. Oldja le és tavolitsa el a munkadarabot.

3. Aszerszamnakfelsé helyzetbenkell lennie.
Oldjameg arogzitégombot, és engedije le
a szerszamot a megmunkalt asztallapra.

4. A hatlapt csavarkulccsal tavolitsa el a
szerszamot a rogzité panton rogzitd
csavart. Vegye le a szerszamot.

5. ROgzitse megint az elsé fogantylt és a
fogantyl csavarjataszerszamon, és hizza
meg hatlapt kulccsal.

Karbantartas

Javitasok

Kizarolag azonos MILWAUKEE
poétalkatrészeket hasznéljon. Javitasra és
karbantartasra a szerszamot vigye minden
esetben szerz6déses MILWAUKEE
szervizbe. A MILWAUKEE katalégusban
megtalalja a szerszamok és tartozékok teljes
valasztékat.
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lNepeHocHoV cTon [/19 IeHTOYHOU MnJbI
48-08-0260

JononHutenbHble MHCTPYKLUM MO obecneyeHuio 6esonacHocTu cM. B «<PykoBoacTee
no o6ecneuveHuno 6esonacHocTu», nsp,. N2 58-13-0000.

CumMBOIIbI

CumMBON COOTBETCTBUA
TpeboBaHnAM
Esponeiickoro CoseTa

(CE)

CumBon nopaTBepXAeHUA

@ 6e30MacHoCTn B

COOTBETCTBUU C

TpeboBaHaMn SEMKO

BHVUMAHWE! Mepea

& Hayanom paboThl U3yunTe
- WHCTPYKLUIO MO

SKcnnyataumnn.

Q 48-08-0260

1-PykoaTka
2-JleHTOYHaA nuna
3-3axxum

4-Kpiok Lenu
5-LLlapHupHbIn 60nT
6-HakugHon 6apaiiek
7-Uenb

8-Pabouana noBepxHOCTb
9-lMepeHocHom cTon
10-BuHt

11-anka
12-OvKenpyoWmn WITbIPb
13-NoBopoTHaA KOHCOMb
14-Oukeupyiowan ckoba
15-TepegHnin BUHT KpenneHua

@ COOpOUHbIN YepTex

16-BUHTBI C rONOBKOW ANA TOPLLOBOIO
Knoya

17-LWai6es

18-LLecTurpaHHbIv Koy
19-TNepepnHan pykoATka

20-J1essme nunel

21-Tpopesb

YcTaHoBKa Ha pabouuii BepcTak

Cton ana neHtouHon nunel Milwaukee
cneflyeT yCTaHOBUTb Ha [EPEBAHHBIA 1Mn
MeTannu4ecknii BEpCTak 1 3adnKCcMpoBaTb
yeTblpbMA HonTaMMU. ObecneubTe
NMPOCTPaHCTBO BOKPYr CTONa Yy4uuTbiBaA
pa3mepbl 06pabaTbiBaEMOro u3genva.
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YcTtaHoBKa Ha onopsbl

A ! BHumaHwue!

Ansa n36exxaHua onpoKMAabIBaHNA cTona
M BO3HWKHOBEHMWA TPaBMbl, UCTONb3YiiTe
onopel oAMHaKOBOW ONVHBI,
o6ecneuyuBaiouw,ei KOMcOpPTHYIO
pabouyio BbICOTY.

C obpaTtHoii cTtopoHbl CTona umeetca
yeTeipe COEAVNHUTENbHbBIX y3na,
npefHasHaYeHHbIX [NA  YyCTaHOBKM
TpybuaTbix onop ¢ pesbdoii 3/4. Onopel He
nocTaenaAloTcA B komnnekte co Ctonom.
OnvHa onop He AOMKHA MpeBbIWATh
790 mm.

YctaHoBKka JIeHTOYHOW nunbl

A ! BHumanue!

AnAa CHuXeHuA pucka TpaBmaTu3Mma,
OoTKNoYainTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT OT
ceTu nepep MOHTaXXHbIMU UNN
AEeMOHTaX<HbIMU paboTamu.

YctaHosuB CTOn Ha BepcTak wunu
TpybuaTele OMopbl, CMOHTUpPyWNTE
[TOBOPOTHYIO KOHCOMb Kak MokKa3aHo Ha
puc. 1, ucnonb3ya ana 3Toro GuKcHpyoLwnia
WTbIPb. CoBmecTnTEe OTBEPCTUA
QOukcupyou,en cKobbl ¢ 0TBEPCTUAMM
[MoBopoTHOW KoHconu. Haxusnte paBa
BMHTa C ro0noBKamMu AnA TOPLOBOYHOIO
Kfnio4ya, npeasapuTenbHO yCTaHOBUB
wanobbl.

Mcnonb3yna WeCcTUrpaHHbIi Koy OTKPYTUTE
3aKMMHOW BUHT MepeaHein PyKOATKU U
PYKOATKY nunbl (puc. 2). BUHT noHapgobutca
Ham B fjanbHewLeMm, YTobbl 3acbnKenpoBaTb
NEeHTOYHYIO nuny. PykoATKy cnepyeT
COXPaHUTb M UCMONb30BaTb B Cly4yae
npuMeHeHua JIeHTOUYHOW nNuNbl He B
komnnekTe ¢ [epeHOCHBIM CTONOM.

Boitawnte dukcupyowmnn WwWTbipb u
passepHuTe OuUKCMpyoLLyto cKoOy Brnepea
(pnc.3). YcTaHoBUTE NEHTOUHYIO NNy Ha
Cton Takmm obpasom, 4TobObl MONIOTHO
pacnonoXxuiocb B Npopesn Ha pabdouen
NMOBEPXHOCTU. YCTAHOBUTE BUHT KpenneHua
nepeaHer PyKOATKM U 3aTAHWUTE ero.

lMo-pyccku



G Perynnposka

22- 3awuTta nepepHero Lkuea
23- Oukevpytowaa ["anka

24- [emndvpyowmne BUHTLI
25- OrpannunTens
26-OnopHbIi BKNaAbIL

A ! BHumaHumne!

Ona CHMXXeHUA pucka TpaBmaTusma
OTK/NIOYaNTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT OT
ceTtun nepep BbINONMHEHUEM
perynupoBok.

Oemncumpyou,min BUHT

Mpy nNpaBnbHON yCTaHOBKE NEHTOYHOWN
nunbl, 3awmTa nepesHero WK1Ba JOKHA
ynupartbca B COOTBETCTBYIOLWNIA
HOemndompytowmini BUHT (Puc. 4).

Jdemndupyowmin BUHT NpeasapuTensHo
oTperynuposaH Ha 3asofje "
npeaHasHayeH AnA raweHua smbpauun B
npouecce paboTsl. Ecnu mexxay 3awwnToi
wKkvea 1 BUHTOM nmeeTca 3a3op unu nuna
paboTaeT He nnasHO, ocBoboguTe
OuKCcUpyLwyio raky u unCnonb3ya
WecTUrpaHHbli KJIt0Y 3akpyTurte
Oemndupylowmnn BUHT T.0., 4TOObLl OH
ynupanca B 3awuTy nepegHero Luikmea
nunel. 3akpyTute OUKCUPYIOLWYIO Fanky
nocne perynnmposku.

PerynupoBka

Mocne OKOHYaHMA MOHTaxka MUk
npoBepbTe MPaBUNIbHOCTL €€ YCTaHOBKM
OTHOCMTENbHO cTona. [lanee onvcaHsl Ae
npocTenwme perynnpoBku, KOTopbele byayT
rapaHTvpoBaTb Bam poBHble, napannenbHble
NHUM OTpe3a.

PerynupoBka MosioXeHus MonoTHa no
BepTUKanu

Mocne npasuibLHO BbIMOJIHEHHOMN
perynupoBKn MOSIOTHO [JOSMKHO ObiTb MOA
npaMmbiMm (90 rpap) yrnom Kk pabouen
nosepxHocTu crtona (puc. 5). BctasbTe
LWeCTUrPaHHbIN KoY B ronosky BuHTa
KpenneHunanepeaHen pykoAatku. MNMomectute
KBaapaTHbI 6pyC Ha paboUyio NOBEPXHOCTb
ctona CcOOKy OT nonoTHa. KoHTponupysa

lMo-pyccku

nuay 3a PyKoATKY MOBEPHUTE UHCTPYMEHT
T.0., UTOOLI MONIOTHO pacnonaranocb Ha
BEpTUKanbHOW CTopoHe Opyca. 2KecTko
3aPUKCUPYINTE HUXKHUIA U BEPXHUA  BUHTbI
kpenneHna GUKcmpyoLLein ckobbl.

MapannenbHasa perynupoBka MONOTHa

OcBoboanTte pfBe rankum KpenneHua
MOBOPOTHOM KOHCONMU U OTKPYyTUTE GONTHI
(puc. 6a). TMpuwxmMnTe 3afHIOK 4acTb
OrpaHnumTena K Kpaio BEPXHErO OMOPHOro
Bknageiwa (puc.6 b). Takmm obpasom
obecneumBaeTcA HeOOXOAMMBIA 3a30p
MeXxay orpaHnunTenemM n obpadaTbiBaeMbim
nsgenvem 6onbworo pasvepa. lNomecturte
6pyc NpOoTVB BEPTMKANbHOM HAaNpaBnAoLLLEN

3aKMma 1 6OKOBOM MOBEPXHOCTU MOMOTHA
(puc.7). KoHTponupys NosioXKeHne nubl 3a
PYKOATKY pasBepHWTE ee Takum 00pasom,
YTOObLI MOIOTHO pacnonaranoch BrjIOTHYIO
Ha Opycke. 2KeCcTKO 3auKCUpynTe raviku
dukcaLmm ckobsl (puc. 6a).

3ameuaHue: Nocne 3aBeplieHNA BCEX
paboT Mo ycTaHOBKe MWJbl BLIMONHUTE
HEeCKONbKO MpPoOHbIX Hagpe3oB, 4YTOObI
y6eAMTbCA, YTO MOSIOTHO NePreHANKY NAPHO
obpabaTteiBaemonn nosepxHocTu. [pun
HEeoBXO0AMMOCTH OTKIIIOUNTE UHCTPYMEHT U
npovsseanTe AOMONHUTENbHbIE
perynmpoBKu.

YcTaHoBKa 3akmma

BctasbTe LUapHvpHbI 60NT B OTBEpPCTUE
3axuma U1 OTUEHTpUpynTe ero.
Pacnonoxnte Kpiok benu nanbuamu no
HanpaeneHunio Kk Ctony u BCTaebTe B
oTteepcTue LLlapHupHoro 6onta. Hakpytute
HaknpHon 6apatek Ha Kpiok uenu (puc. 8).

[Mocne Toro, kKak cTon cobpaH u
OTperynmpoBaH, NposeanTe kabesb NUTaHNA
NoBepX UHCTPYMEHTA 1 3adUKCUpynTe ero
B ®ukcupyioLen ckobe.

@ MpumeHeHue:

27- WtndT uenm
28- ObpabartbiBaemoe usgenve
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YctaHoBKa uspenusa

A ! BHumaHune!

Bcerpa nopnupaiite 60kKoBble Kpas
m3penvAa ANA KOHTPONA OTpe3aHHbIX
vacTten n npepoTBpaLLeHnna
OMpPOKMAbIBaHMA cTOna.

YcTaHoBMB nuay B BepTuKanbHoe
NONOXKEeHME NOMECTUTE N3AeNNe Ha pabouyio
NOBEPXHOCTb MPOTWB BEPTUKANbHbIX
HanpasnALLWMX 3axmma.

MoppepxuBainTe nspenue ¢ 60KOBbIX
CTOPOH cTONa, cneaunTe 3a Tem, YTobbl He
NpOU3OLLNO 3alLeMneHnsa MoNoTHa.

O6epHnTe uUenb BOKPYr u3genua u
nponycTuTe Kpav mexxay Kpiokom 1 3agHen
cTOpoHOW 3axuma. MNogHUMUTE KPIoK ©
3auenuTe 3a BepxHUin gocaraemblin LUTudT
uenun. 3akpyTnTte HakmpgHoii Gapatuek,
3adukcmpoBas T.0. usgenue (puc. 9).

MpumeHeHune

A ! BHumaHune!

Bcerpa ncnonb3yite npu pabote OuYKu
Cc 6GOKOBOW 3aLLUTOMN.

3ameuaHnue: Mocne 3aBepLueHnA Bcex padoT
Mo YyCTaHOBKEe MWkl BBIMOMHUTE HECKOJIbKO
NPOo6HbIX HAAPe30B, YTOOLl YOeANTLCA, UTO
NONOTHO nepneHANKYNAPHO
obpabaTeiBaeMOn MOBEPXHOCTU U He
NPOUCXOAMT 3allemMneHuna nonoTHa. Mpu
HEeoOXO0AMMOCTH OTKIIOUNTE UHCTPYMEHT U

npounsseaunTe AOMONHUTENbHbIE

perynmpoBku

1. YcTaHOBMB JNEHTOYHYIO nNuay B
BEpPTUKaNbHOE noJsioxeHue,
3acpukenpynTte nagenvie T.0., 4ToOLI
OAHOMOMEHTHO Hanbonblee
KonmyecTso  3yObes nosioTHa
Haxoannoch B KOHTaKTe ¢

NOBEPXHOCTbLIO U3genua.

2. Tpw nopbope nNOAXOAALLErO MONOTHA
PYKOBOACTBYNTECh WHCTPYKLIMEN MO
3KCnyaTauum NeHTOYHOW Munbl Uan
katanorom Milwaukee.

3. OcBob6oanTte OUKCMPYIOLLMA WTLIPD.
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OepxunTe pykn Bganu ot CTtona.

5. HaxmuTe nepeksnioyaresnb BKIIOYEHUA
N pante WHCTPYMEHTY HabpaTtb
CKOPOCTb npexae, 4em Bel onyctute
ero Ha usgenvie. He Haxumante Ha
MHCTpyMeHT. Beca MHCTpymeHTa
AOCTATOYHO, 4YTOOLI  BbIMOJNIHUTb
paboTty 3a Bac.

6. EcnunonoTHO n3paeT HexapakTepHble
3BYKM NPV Npoxoje Yepes msgenve,
OCTaHOBUTE WHCTPYMEHT, OTKIloUunTe
kabenb nuTanumAa. [lposepute
MHCMEKLMIO MONOTHA (BO3MOXEH
pedekT). 3amMeHnTe MONOTHO Mpwu
HeobxoAMMOCTH.

7. [locne oKoHYaHWA paboThbl OTKUNTE
WUHCTPYMEHT U JOXAUTECH MOMHOW
OCTaHOBKW NOMOTHA. TONbKO 3aTem
MOXHO CHUMaTb uM3genne wun
OTpesaHHble YacTu Cco cTona.

8. 3adukcupyinte MWHCTPYMEHT B
BEPXHEM MONOXKEHUN U yaanuTe co
cTona u3penve Unn oTpesaHHbIe YacTy.

OeMoHTax JIeHTOYHOW nunbl
1. OTKNIOUNTE UHCTPYMEHT OT CEeTWU.

2. Ocobopute n BbITAWMTE
obpabaTbiBaemMoe wu3penue.

3. [ep)xa UHCTPYMEHT BepTUKaNbHO
oceoboanTe OUKCUPYIOWMIA WTLIPb U
OMyCTUTE MHCTPYMEHT Ha pabouyio
MOBEPXHOCTb.

4. Mcnonb3ya KNOY WeECTUrPaHHuK
OTKPYTUTE BUHT OUKCUPYIOLLEN CKOObI
N CHAMUTE UHCTPYMEHT.

5. YcTaHOBUTE NEPeaHIoo PyKOATKY ©
BMHT PYKOATKW Ha MUY W XXECTKO
3aPUKCHPYNTE KITIOHYOM.

TexHunuyeckoe obGcnyxuBaHue

PeMoHT

Mcrnonb3yliTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
3anacHble yactu Milwaukee. ObpalianTtecs
ANA BbINONHeHMA pemoHTa n TO TONbKO B
aBTOpPU30BaHHbIE Milwaukee cepBuMC LLeHTPbI.

[nA KoMNnekTauum MHCTPYMEHTa ¥ 3aKymku
npuHapgnexHocTen obpawanTecb K
katanory npogykuum Milwaukee.

lMo-pyccku





