RIDGID sc-60C Scissor Cutter Head Instructions

A WARNING
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Read and understand these instructions, the electrical tool in-
structions, and the warnings and instructions for all equip-
ment and material being used before operating this tool to
reduce the risk of serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

* Keep your fingers and hands away from the Scissor Cutter
Head during the cutting cycle. Your fingers or hands can be
crushed, fractured or amputated if they are caught in the head or
between the head and other objects.

* This head is not insulated for use on or near energized con-
ductors. Use of this head on or near energized conductors may
lead to electrical shock, causing severe injury or death.

* Large forces are generated during product use that can break
or throw parts and cause injury. Stand clear during use and wear
appropriate protective equipment, including eye protection.

* Never repair a damaged head. A head that has been welded,
ground, drilled or modified in any manner can break during use.
Only replace components as indicated in these instructions. Discard
damaged heads to reduce the risk of injury.

 Only use a RIDGID® or ILSCO® Electrical Tool with this RIDGID®
SC-60C Scissor Cutter Head. Use of other tools with this head may
damage the head, tool, cutting edge, or result in serious injury.

If you have any questions concerning this RIDGID® product:

» Contact your local RIDGID distributor.

¢ Visit www.RIDGID.com or www.RIDGID.eu to find your local RIDGID
contact point.

¢ Contact Ridge Tool Technical Service Department at rtctechservic-
es@emerson.com, or in the U.S. and Canada call (800) 519-3456.

Description

The RIDGID SC-60C Scissor Cutter Head can be used to cut class B
copper and aluminum electrical wire up to 750 MCM (400mm?) or
ACSR (Aluminum Cable Steel Reinforced) up to 500 MCM (250mm?)
depending on the blades installed.

The Scissor Cutter Head attaches to the RIDGID or ILSCO Electrical

Tools and can rotate 360 degrees with the RIDGID QuickChange Sys-
tem™ (QCS™).

Blade

Blade Bolt
Blade Guide

e

_

QCS Coupling Guards —

Figure 1 — SC-60C Scissor Cutter Head

Specification
Cable

Class B copper building wire, up to 750MCM (400mm2)
Aluminum building wire, up to 750MCM (400mm?)
Copper flex wire, up to 750MCM (400mm2)

Max. Dia. with insulation = 1.97" (50mm)

ACSR cable, 8GA to 500MCM (250mm?)

Max. Dia. = 1.18" (30 mm)

Blade Set Cat#
47923

47928

Cutting capacity depends on a variety of factors including material
thickness, type, hardness and configuration. Cuts may not be able to
be completed based on these and other variables.

LT3 Only cut material that the blades are rated for. Any other ma-
terial, such as steel, can dull and damage the blades.

Inspection/Maintenance
Inspect the Scissor Cutter Head before each use for issues that could
affect safe use.

1. With the battery removed from the tool, depress the QCS sleeve
and remove the head.

2. Clean the head and remove all dirt, oil, grease, and debris to aid
in inspection and improve control. Pay close attention to the QCS
coupling to ensure there is no debris to damage the coupling.

3. Inspect the head for:

* Proper assembly and completeness. Make sure guards are
present and secure.

» Wear, corrosion or other damage. Dimples in the grooves of the
QCS are normal with use and are not considered damage.

 Presence and readability of head markings.

If any issues are found, do not use head until corrected.

4. Inspect the electrical tool and any other equipment being used as
directed in their instructions.

5. The QCS coupling is lubricated for life at the factory and does not
require any further lubrication. Monthly or as required, lubricate
the pivot points of the Scissor Cutter Head with a light weight gen-
eral purpose lubricating oil. Wipe off any excess oil.

6. Changing cutting blades
— Remove the eight guard screws (A) and the guards (B).

— Remove the blade bolt (C) and nut (D).

— Remove the clips (E) and blade pins (F).

— Remove blades (G).

— Reverse steps to install a new, matched set of cutting blades.

— Tighten blade bolt until blades will not move. Loosen blade bolt
1/s turn and tighten blade bolt nut. Manually move blades past
each other to confirm proper function.

Figure 2 — Changing Blades
Set Up/Operation

1. Determine the size and type of material to be cut. Select the ap-
propriate equipment per its specifications. If needed, change cut-
ting blades. Do not cut steel wire. Mark the cut location on the wire.

2. Make sure all equipment is inspected and set up per its instruc-
tions.

3. Remove the battery from the tool. Depress the QCS sleeve on
the electric tool and insert the Scissor Cutter Head. Release the
sleeve to retain the head. Confirm that the head is fully inserted
and locked into tool before turning ON. (If head will not lock into

Compatible QCS ! :
T);)pep___l ______ O _________ 6T QCS QCS, ensure tool ram is fully retracted by pressing the pressure
60kN QCS release button.) With dry hands install the tool battery.
4. Place the wire between the cutting edges of the Scissor Cutter
Ma>.<. Input Force......60 kN (13500 Ibf) Head, and squarely line up the cutting edge with the cut location.
Weight......ccceeeeee. 4.851b (2.2 kg) Do not try to cut the wire at an angle.
) ©2014, RIDGID, Inc.
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Figure 3 — Cutter Square to Wire

5. With hands clear of the head and other moving parts, operate the
Electrical Tool as per its instructions. Continue to press the run
switch until the tool ram automatically retracts and the wire is cut.
If the ram does not fully retract, press the electrical tool pressure
release button.

6. Inspect the cut. Be careful of any sharp edges.

Notice d’emploi pour téte a cisaille
SC-60C

A AVERTISSEMENT
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Avant d’utiliser cet appareil, et afin de limiter les risques d’ac-
cident grave, familiarisez-vous avec les consignes ci-
présentes, la notice des connecteurs sertis et les
avertissements et consignes d’utilisation de ’ensemble des
matériaux et du matériel utilisés.

CONSERVEZ CETTE NOTICE !

Eloignez vos doigts et vos mains de la téte a cisaille en cours
d’opération. Les doigts et les mains risqueraient d’étre écrasés,
fracturés ou amputés en cas de prise entre les machoires de la téte
ou entre la téte et tout autre objet.

Cette téte n’est pas isolée et ne doit pas étre utilisée sur ou a
proximité des conducteurs électriques sous tension. Lutilisa-
tion de cette téte sur ou a proximité des conducteurs électriques
sous tension pourrait entrainer de graves chocs électriques et po-
tentiellement mortels.

Limportante force mécanique générée par I'appareil risque de
provoquer la défaillance et projection de matériaux susceptibles
d’entrainer de graves lésions corporelles. Ecartez-vous de I'ap-
pareil lors de son utilisation et prévoyez les équipements de protec-
tion appropriés, protection oculaire comprise.

Ne jamais tenter de réparer une téte d’outillage endommagée.
Toute téte d'outillage qui aurait été soudée, percée ou modifiée
d’une maniére quelconque pourrait se briser en cours d’opération.
Ne jamais tenter de remplacer de composants individuels. Afin de
limiter les risques d’accident, remplacez systématiquement toute
téte d'outillage endommagée.

Utilisez exclusivement une pince multifonction électrique
RIDGID® ou ILSCO® pour mouvoir cette téte a cisaille RIDGID®
SC-60C. Lemploi de tout autre appareil en conjonction avec cette téte
pourrait endommager a la fois la téte et 'appareil, voire provoquer de
graves lésions corporelles.

En cas de questions visant ce produit RIDGID®, veuillez soit :

* Consulter le point de vente RIDGID le plus proche ;

¢ Vous rendre sur le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu pour
obtenir les coordonnées du point de vente RIDGID le plus proche ;

e Consulter les services techniques de Ridge Tool a rictechser-
vices.com ou, a partir des Etats-Unis ou du Canada, en composant
le 800-519-3456.

Description

Selon la lame utilisée, la téte a cisaille RIDGID SC-60C assure la coupe
des cables cuivre et aluminium classe B d’une section maximale de
750 MCM (400 mm?2) ou des cébles aluminium a a&me d’acier type
ACSR d’une section maximale de 500 MCM (250 mm?).

La téte a cisaille se monte sur une pince multifonction RIDGID ou
ILSCO dont le mandrin du systeme de raccord rapide QCS™
(QuickChange System™) lui permet de pivoter sur 360°.

Lame

/Boulon axial
Guide-lame

e e

Raccord QCS  Carters de_—

protection
Figure 1 — Téte a cisaille SC-60C
Caractéristiques
Type de cable Jeu de lames
Cable cuivre qualité « batiment » Classe B de 47923
750 MCM (400 mm?2) maxi
Cable aluminium qualité « batiment » de
750 MCM (400 mm?) maxi
Cable cuivre torsadé de 750 MCM (400 mm?) maxi
@ maxi de cable avec isolant = 1,97" (50 mm)
Céable ACSR de 8 ga. a 500 MCM (250 mm?) 47928

@ maxi = 1,18" (30 mm)

QCS compatible
TYpe i QCS 6T,

QCS 60 kN
Force maxi .............. 60 kN (13500 Ibf)
Poids ......cccoceveiienn. 4,85 Ib (2,2 kq)

La capacité de coupe dépend d’'une variété de facteurs comprenant
I'épaisseur, la composition, la dureté et la configuration des cables. La
possibilité de coupe franche dépend de ces facteurs, entre autres.

Ne tentez de couper que les types de céble prévus
pour la lame utilisée. Toute tentative de couper des cébles en acier ou
autre matiere risquerait d’émousser ou d’endommager les lames.

Inspection et entretien

Inspectez la téte a cisaille avant chaque utilisation pour signes d’anom-
alies qui seraient susceptibles de compromettre la sécurité de fonc-
tionnement de l'appareil.

1. Retirez le bloc-piles de I'appareil, ramenez le manchon de son
mandrin QCS en arriére, puis retirez la téte.

2. Nettoyez la téte en éliminant toutes traces de crasse, d’huile, de
cambouis et débris afin d’en faciliter 'inspection et la manipulation.
Faites particulierement attention a la propreté et a l'intégralité du
raccord QCS.

3. Examinez la téte pour les éléments suivants :

e Le bon assemblage et parfaite intégralité de la téte. Vérifiez la
présence et fixation des protections.

* Signes d’usure, de corrosion ou autre détérioration. Le martelle-
ment des rainures du raccord QCS fait partie de I'usure nor-
male et ne constitue pas une déformation.

* La présence et la lisibilité des marquages de la téte.
Corrigez toute anomalie éventuelle avant de réutiliser la téte.
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4. Inspectez la pince électrique et tout autre matériel utilisé selon 4. Positionnez le cable entre les lames de la téte a cisaille, puis
les consignes correspondantes. alignez les lames sur le repére de coupe en les gardant bien d’é-

5. Le raccord QCS est lubrifié & vie et ne nécessite aucune lubrifi- querre. Ne jamais tenter de couper un cable diagonalement.
cation supplémentaire. Lubrifiez mensuellement ou au besoin les 5. Avec vos mains éloignées de la téte et des autres mécanismes,
pivots de la téte & cisaille & l'aide d’une huile minérale légére. Es- activez la pince multifonction selon les consignes applicables.
suyez les résidus d’huile éventuels. Continuez d’appuyer sur la gachette jusqu’a ce que le piston de

6. Remplacement des lam appareil se repli automatiquement apres avoir sectionné le céble.
- hemplacement des fames ) Si le piston ne se repli pas entierement, appuyez sur la touche de
— Retirez les 8 vis (A) et enlevez les carters de protection (B). décompression de la pince.

— Retirez le boulon axial (C) et son écrou (D). 6. Examinez la coupe. Faites attention aux barbes éventuelles.
— Retirez les cerclip (E) et les broches de lame (F).

— Retirez les lames (G).

— Inversez le processus pour installer un nouveau jeu de lames Instrucciones del cabezal cortador
appareillées.

— Serrez le boulon axial jusqu’a bloquer les lames. Desserrez le tIPO tl]era sc'soc
boulon d’un cinquieme ('/s) de tour, puis serrez son écrou. Faites
croiser les lames manuellement afin de vérifier leur bon fonc-
tionnement.

A IADVERTENCIA!
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Antes de hacer funcionar esta herramienta, lea y entienda
estas instrucciones, las instrucciones de la herramienta eléc-
trica y las advertencias e instrucciones para todos los equipos
y materiales utilizados. Esto reduce el riesgo de lesiones per-
sonales graves.

iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

* Mantenga los dedos y las manos apartados del cabezal corta-
dor tipo tijera durante el ciclo de corte. Sus dedos o manos
pueden ser aplastados, fracturados o amputados si quedan atrapa-
dos en el cabezal o entre el cabezal y otros objetos.

Este cabezal no cuenta con aislamiento para usarse en con-
ductores con corriente eléctrica o cerca de éstos. Al usar este

Figure 2 — Remplacement des lames

Prep?’?“‘"‘ et ui;!llsatlon o ) cabezal para cortar conductores con corriente eléctrica o cerca de
1. Déterminez la composition et la section du cable a couper. Sélec- éstos, podria producirse una descarga eléctrica que causaria le-
tionnez le matériel de coupe approprié selon les consignes ap- siones graves o la muerte.

plicables. Au besoin, remplacez les lames. Ne pas tenter de
couper de cable acier. Marquez le cable au droit de la coupe

Cuando este aparato esta en marcha, genera grandes fuerzas.
Estas fuerzas podrian producir la rotura o expulsion de piezas y

prevue. , . . ) causar lesiones. Manténgase apartado del aparato durante su uso

2. In§pectez 'ensemble du matériel utilisé selon les consignes ap- y p(_’)ngase el equipg de proteccién apropiadoy incluso gafas de se-
plicables. guridad.

3. Retirez le bloc-piles de la pince. Ramenez le manchon du man-  Nunca repare un cabezal averiado. Si un cabezal se ha soldado,
drin QCS en arriére pour y insérer le raccord QCS de la téte. rectificado, taladrado o modificado de cualquier forma, se podria
Lachez le manchon pour retenir la téte. Assurez-vous que la téte romper durante su uso. Reemplace componentes solamente segun
est entierement enfoncee dans le mandrin et verrouillée en posi- se indica en estas instrucciones. Deseche los cabezales averiados
tion avant de mettre 'appareil en marche. Si la téte refuse d’étre para reducir el riesgo de lesiones.

verrouillée par le mandrin QCS, confirmez le repli complet du pis-
ton en appuyant sur la touche de décompression. Avec les mains
seches, engagez le bloc-piles de la pince.

Con este cabezal cortador tipo tijera SC-60C de RIDGID® utilice
solamente una herramienta eléctrica RIDGID® o ILSCO®. El uso de
otras herramientas con este cabezal podria danar el cabezal, la he-
rramienta, el borde de corte, o producir lesiones graves.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:

e Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad.

¢ Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para averiguar dénde

se encuentran los centros autorizados de RIDGID mas cercanos.

* Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Ridge

Tool en rictechservices @ emerson.com, o llame por teléfono desde
EE. UU. o Canada al (800) 519-3456.

Descripcion

El cabezal cortador tipo tijera SC-60C de RIDGID se puede usar para
cortar cables eléctricos de clase B de cobre y de aluminio, de hasta
750 MCM (400 mm?) o ACSR (cable de aluminio reforzado con acero)
de hasta 500 MCM (250 mm?), segun las hojas de corte que estén
colocadas.

El cabezal cortador tipo tijera se conecta con las herramientas eléc-
tricas RIDGID o ILSCO; gracias al acoplamiento de conexion rapida
QuickChange System™ (QCS™), puede rotar en 360 grados.

Figure 3 — Cisaille et cable a I’équerre
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Figura 1 — Cabezal cortador tipo tijera SC-60C
Especificacion
Cable N° cat. del juego de hojas
Alambre de clase B de cobre para construccion, 47923
de hasta 750 MCM (400 mm?)
Alambre de aluminio para construccion,
de hasta 750 MCM (400 mm?)
Alambre de cobre flexible, de hasta 750 MCM (400 mm?).
Diametro maximo con aislante = 1,97" (50 mm).
Cable ACSR, 8 GA de hasta 500 MCM (250 mm?). 47928

Diametro maximo = 1,18" (30 mm)

QCS compatible
TiPO oo QCS 6T

QCS 60 kN
Fuerza méxima
de entrada .............. 60 kN (13.500 Ibf)
Peso ...ccceeieecieee. 4,85 libras (2,2 kg)

La capacidad de corte depende de diversos factores, que incluyen el
espesor, el tipo, la dureza y la configuracion del material. De acuerdo
con estas variables y otras, es posible que no se puedan completar los
cortes.

Y7 Corte solamente materiales que correspondan a la clasifi-
cacion nominal de las hojas de corte. Cualquier otro material, como
por ejemplo el acero, podria embotar el filo de las hojas de corte y
daharlas.

Inspeccion y mantenimiento
Inspeccione el cabezal cortador tipo tijera antes de usarlo para iden-
tificar problemas que podrian afectar la seguridad.

1. Después de extraer la bateria de la herramienta, empuje hacia
atras el collar QCS y extraiga el cabezal.

2. Limpie el cabezal y elimine la suciedad, aceite, grasa y residuos,
para facilitar su inspeccién y mejorar el control. Examine minu-
ciosamente el acoplamiento QCS para asegurar que no tenga
residuos que podrian dafarlo.

3. Inspeccione el cabezal para verificar lo siguiente:

* Esta bien ensamblada y completo. Tiene los protectores colo-
cados y bien asegurados.

* No hay desgaste, corrosion ni dafio de algun otro tipo. Las hen-
diduras en las ranuras del acoplamiento QCS se forman nor-
malmente durante el uso y no indican dafio.

* Las etiquetas en el cabezal estan presentes y son legibles.

Si encuentra algun problema, no use el cabezal hasta que haya co-
rregido la averia.

4. Segun las instrucciones correspondientes, inspeccione la he-
rramienta eléctrica y cualquier otro equipo que usara.

5. Elacoplamiento QCS esta lubricado de por vida en la fabrica y no
exige lubricacion adicional. Mensualmente y cuando sea nece-
sario, lubrique los puntos de pivote del cabezal cortador tipo tijera
con un aceite lubricante liviano, de uso general. Quite el exceso
de aceite con un pano.

6. Reemplazo de las hojas de corte
— Extraiga los tornillos de sujecion de los protectores (A) y quite

los protectores (B).

— Extraiga el perno (C) y la tuerca (D) de las hojas de corte.

— Extraiga los clips (E) y los pasadores (F) de las hojas de corte.

— Extraiga las hojas de corte (G).
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— Complete los pasos en orden inverso para instalar un nuevo
juego homologado de hojas de corte.

— Apriete el perno de las hojas de corte hasta que no se muevan
las hojas. Afloje el perno de las hojas de corte en /s de vuelta
y apriete la tuerca del perno de las hojas de corte. En forma
manual, abray cierre las hojas de corte para verificar que estén
funcionando correctamente.

Figura 2 — Reemplazo de las hojas de corte

Puesta en marcha y operacion

1. Determine el tamafo y el tipo del material que va a cortar. Selec-
cione el equipo apropiado conforme a sus especificaciones. Si
fuera necesario, cambie las hojas de corte. No corte alambres de
acero. Marque el punto de corte en el alambre.

2. Asegure que todos los equipos estén inspeccionados y monta-
dos de acuerdo con sus respectivas instrucciones.

3. Extraiga la bateria de la herramienta. Empuje hacia atras el collar
QCS en la herramienta eléctrica y encaje el cabezal cortador tipo
tijera. Suelte el collar para retener el cabezal. Confirme que el
cabezal esté totalmente embutido y trabado en la herramienta
antes de encenderla. Si el cabezal no se traba en el acoplamiento
QCS, oprima el botdn de desenganche para asegurar que el arie-
te de la herramienta esté completamente retraido. Con las manos
secas, coloque la bateria en la herramienta.

4. Coloque el alambre entre los filos de corte del cabezal cortador
tipo tijera, de manera que exista un angulo recto entre el filo de
corte y el alambre en el lugar del corte. No intente cortar el alam-
bre en forma oblicua.

Figura 3 — Cortador en posicion ortogonal con respecto al alambre

5. Con las manos apartadas del cabezal y de otras partes moviles,
haga funcionar la herramienta eléctrica segun sus instrucciones.
Siga oprimiendo el interruptor de funcionamiento hasta que el
ariete de la herramienta se retraiga automaticamente y el alam-
bre esté cortado. Si el ariete no se retrae completamente, oprima
el botén de desenganche de la herramienta.

6. Inspeccione el corte. Tenga cuidado con los bordes filosos.




SC-60C Makas Kesme Bagligindan
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Bu araci kullanmaya baglamadan énce, ciddi yaralanma riskini azaltmak
amaciyla bu talimatlan, elektrikli alet talimatlarini ve kullanilacak tiim
ekipman ve malzemelerle ilgili uyarilari ve talimatlari okuyup anlayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!

* Kesme déngiisii sirasinda parmaklarinizi ve ellerinizi Makas
Kesme Basligindan uzak tutun. Basliga veya baslik ile diger nes-
nelere arasina sikismasi durumunda, parmaklariniz veya elleriniz
ezilebilir, kinlabilir veya kopabilir.

* Bu baslik, gerilimli iletkenler lizerinde veya yakininda kul-
lanilacak sekilde yalitiimamistir. Bu basliigin gerilimli iletkenlerin
Uzerinde veya yakininda kullaniimasi, ciddi yaralanma veya 6lime
neden olacak elektrik carpmasina yol acabilir.

* Parcalarin kirilarak veya firlatilarak yaralanmaya neden oldugu
triin kullamimi esnasinda biiylik kuvvetler olusturulur. Kullanim
sirasinda aleti temiz tutun ve géz korumasi dahil, uygun koruyucu ekip-
manlari takin.

* Hasarli bir bashigi asla onarmaya calismayin. Herhangi bir sek-
ilde kaynak yapilmisg, taglanmis, delinmis veya degistirilmis bir baglik
kullanim sirasinda kirilabilir. Bilesenleri sadece bu talimatlarda gés-
terildigi sekilde degistirin. Yaralanma riskini azaltmak icin hasarl
basliklar atin.

» Sadece bir RIDGID® veya ILSCO® Elektrikli Aletini bu RIDGID®
SC-60C Makas Kesme Basligi ile kullanin. Bu baslikla birlikte diger
aletlerin kullanimi alete, kesme kenarina zarar verebilir veya ciddi sek-
ilde yaralanmalara yol agabilir.

Egder bu RIDGID® (iriini hakkinda sorulariniz varsa:

¢ Yerel RIDGID distributériintzle iletisim kurun.

* Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek icin
www.RIDGID.com veya www.RIDGID.eu adresini ziyaret edin.

e rtctechservices@emerson.com adresinden, veya ABD ve Kanada'-
dan | (800) 519-3456 numaral telefonu arayarak Ridge Tool Teknik
Servis Departmani ile iletisime gecebilirsiniz.

Aciklama

RIDGID SC-60C Makas Kesme Bagligi takilan bicaklara bagli olarak 750
MCM'ye (400mm?) veya ACSR (Celik Destekli Aliiminyum Kablo) 500
MCM'ye (250mm?) kadar sinif B bakir ve aliminyum elektrik kablosu
kesmek icin kullanilabilir.

Makas Kesme Basi RIDGID veya ILSCO Elekirikli Aletlerine takilir ve
RIDGID QuickChange System™(QCS™) ile 360 derece donebilir.

Bigak

______—Bigak Civatasi

Bicak
Kilavuzu
. /

QCS Kuplaj Korumalar —~
Sekil 1 - SC-60C Scissor Kesici Baslik
Teknik Ozellikler
Spiral Bicak Seti Cat#
750MCM'ye (400mm?) kadar, Sinif B bakir yapi kablosu 47923
750MCM'ye (400mm?) kadar, aliminyum yapi kablosu
750MCM'ye (400mmz2) kadar Bakir esnek kablo
Maks. Cap. izolasyon ile = 1.97" (50mm).
ACSR kablo, 8GA ila 500MCM (250mm?). 47928

Maks. Cap = 1.18" (30 mm)

Uyumlu QCS Tip ....6T QCS
60kN QCS
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Maks. Giris
Kuvveti .......ccccoeeee 60 kN (13500 Ibf)
AGITIK e 4.851b (2,2 kg)

Kesme kapasitesi metal kalinlidi, tipi, sertligi ve kaonfigiirasyon dahil
bir dizi faktre baglidir. Kesmeler bu ve diger degiskenlere bagl olarak
tamamlanmayabilir.

Sadece bigaklarin siniflandirnidigi materyali kesin. Gelik gibi
diger bir materyal, bigaklan kéreltebilir ve zarar verebilir.

Inceleme/Bakim
Guvenli kullanimi etkileyebilecek sorunlar icin her kullanim éncesinde
Makas Kesme Basligini inceleyin.

1. Pili aletten ¢ikararak, QCS rakoruna bastirin ve bashgi ¢ikartin.

2. incelemeye yardimci olmak ve kontrolii iyilestirmek icin baghg tem-
izleyin ve tim kiri, yagdi, gres yagini ve birikintiyi giderin. Kapline
zarar verecek hicbir birikinti olmadigindan emin olmak icin QCS
kaplinine dikkat edin.

3. Basligi asagidaki hususlar bakimindan kontrol edin:

* Dogru montaj ve eksiksiz olma. Korumalarin bulundugundan ve
glvenli oldugundan emin olun.

* Yipranma, korozyon veya baska tlrlu bir hasar. QCS yivlerinde
cukurlarin olmasi kullanimla birlikte normaldir ve bir zarar olarak
degerlendiriimez.

e Baslik isaretlerinin bulunmasi ve okunabilirligi.

Herhangi bir sorun bulundugu takdirde duzeltilene kadar bashdi kul-
lanmayin.

4. Talimatlarda belirtildigi Uzere kullanilan elektrikli aleti ve diger ekip-
manlari inceleyin.

5. QCS baglanti noktasi fabrikada émurlik yaglanmistir ve bagka her-
hangi bir sekilde yaglamak gerekmez. Aylik olarak veya gerek-
tiginde Makas Kesme Bagliginin pivot noktalarini hafif genel amagli
yaglama yagi ile yaglayin. Tum fazla olan yagdi temizleyin.

6. Kesme bicaklarinin degistirilmesi
— Sekiz koruma vidasini (A) ve korumalari (B) ¢ikartin.

— Bigak civatasini (C) ve somunu (D) gikartin.

—Klipsleri (E) ve bicak pimlerini (F) ¢ikartin.

- Bicaklari (G) ¢ikartin.

- Yeni uygun kesme bigagi setini takmak icin adimlari tersten takip
edin.

- Bicaklar oynamayacak hale gelene kadar bigak civatasini sikin.
Bigak civatasini /s tur gevsetin ve bigak civatasi somununu sikin.
Dogru calistiklarini dogrulamak igin bigaklar birilerini gegcecek
sekilde manuel hareket ettirin.

Sekil 2 — Bicaklar Degistirme
Kurulumvigletim

1. Kesilecek malzemenin boyutunu ve tipini belirleyin. Teknik 6zellik-
lerine gbre uygun ekipmani segin. Gerekirse, kesme bicaklarini
degistirin. Celik teli kesmeyin. Kablo Gzerindeki kesme konumunu
isaretleyin.

2. Tum ekipmanin muayene edildiginden ve talimatlar uyarinca ku-
ruldugundan emin olun.

3. Pili aletten cikartin. QCS rakorunu elektrikli alete dogru bastirin ve
Makas Kesme Basligini ¢ikartin/takin. Bagligi tutmak icin rakoru
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serbest birakin. ACMADAN 6nce basligin tamamen yerlestigini ve
alete kilitlendigini teyit edin. (Baslk QCS’ye kilitlenmezse, serbest
birakma digmesine basarak aletin tam olarak cekilmesini
saglayin.) Kuru ellerle aletin pilini takin.

4. Kabloyu Makas Kesme Basliginin kesme kenarlari arasina koyun
ve kesme kenarlarini kesme noktasina kare seklinde hizalayin.
Kabloyu aglyla kesmeye calismayin.

Sekil 3 - Kesici Kare ila Kablo

5. Ellerinizi basliktan ve diger hareket eden parcalardan uzak tutarak
talimatlara gére Elektrikli Aleti calistirin. Alet sahmerdani otomatik
olarak geri celip kablo kesilene kadar calistirma sivicine basmaya
devam edin. Eger sahmerdan tam olarak cekilmezse elektrikli alet
basing serbest birakma digmesine basin.

6. Kesilen kismi inceleyin. Keskin kenarlara dikate edin.

SC-60B Pexyuwan rosioBKa-HOMHMULLbI

A BHUMAHMUE!
@ B, }%

C ULesbi0 YMeHbLIeHUA PUCKa NONyYEeHUS Cepbe3HOW TpaBMbl
NpoYUTaliTE M U3YYUTE 3TY MHCTPYHLMIO, MHCTPYKUMK no pabore ¢
JIEHTPOUHCTPYMEHTOM, a TaKHE UHCTPYHLUK U NpefynpemaeHUs s
BCEro UCMoJib3yeMoro 060pyoBaHHUA U MaTepyasia A0 Hayana paboTbl
C 3TUM UHCTPYMEHTOM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYHKLIAIO!

Bo BpeMs LiKIa pe3Kku obeperaiTe nasibLibl U PYKU OT PEHRyLIE
roJIOBKU-HOMHMUL,. [Masblpbl UM PYKW MOTYT 6biTb pasaaB/ieHbl,
pasapob/ieHbl UM aMMyTUPOBaHbI, EC/IM OHW ByAyT 3axBadyeHbl B
rOJIOBKY W/ MonagyT MEXAY ro/I0BKOM U APYrMMU AETaNAMM.

e laHHaA rosnoBKa He U3osMpoBaHa A1 UCMOJIb30BaHMA Ha
npoBofax Mop, HanpAmxeHUWeM WAKU PAJOM C HUMMU. Mcnon-
b30BaHWE 3TOM rOJIOBKM Ha NpoBOAax Mof HanpsHKeHWEM Wau
PAAOM C HUMKW MOMET NMPUBECTU K MOPAMKEHUIO S/IEKTPUHECKUM
TOKOM, BbI3blBatOLLEMY TAKENYIO TPABMY UM CMEPTb.

e B npouecce MCnosb30BaHWUA JAHHOrO U3[eNUA co3patoTcA
6obLUMe CUJIbl, KOTOpPblE MOTYT MPUBECTU K MOJIOMKe WU
pa3bpocy peTtaneit U NPUIMHUTB TPaBMY. CTOMTE Ha PACCTOAHUM
OT MHCTPYMEHTa BO BPEMsi ero WCMo/b30BaHWA M HOCWUTE COOT-
BETCTBYIOLLME CPEACTBA 3alLWThl, BH/OYAsA CPeACTBa 3almThI 1as.

* He peMoHTUpPYHTE NOBpPEXAEHHYIO FOJIOBRY. [0/10BKa, KOTOpas
Gblna cBapeHa, npownmdoBaHa, paccBepsieHa uamM mogubuum-
poBaHa KaknM-IM60 CrnocoboM, MOXET paspyLUMTLCH BO Bpems
MCMNONb30BaHUA. 3aMEHANTE KOMMOHEHTbI TOJIbKO B COOTBETCTBUM
C HacTofllen WHCTPYKUMen. [INA CHWIKEHWs puUCKa TpaBMbl
BblGpacbiBanTe NOBPEKAEHHBIE FOIOBKU.

Ucnonb3yite TONBbKO 3/1IeKTPOUHCTPyMeHT RIDGID® wnun
ILSCO® BmecTe C pJaHHON pemyLen rosIoBKON-HOHHULLAMU

RIDGID® SC-60C. Vicrnonb3oBaHWe ApYrMx UHCTPYMEHTOB C 3TOM
rOJIOBKOM MOET MPUBECTU K NMOBPEHAEHMIO FOJIOBKU, MHCTPYMEHTA,
PEeyLLEN KPOMKM MM CTaTb NPUYMHOM Cepbe3HON TPaBMbl.

Ecnv y Bac BO3HWK/IM BOMPOChI, KacatloWwMeca U3Ae i KoMNaHum

RIDGID®:

e Ob6partutechb K MecTHOMY ancTpubbioTopy RIDGID.

¢ Bongute Ha cant www.RIDGID.com nan www.RIDGID.ru B cetu
MHTEpHeT, 4TOGbl HAWTW HKOHTaKTHbIM TenedoH MeCTHOro
auctpubbtotopa RIDGID.

e O6patuTtecb B OTAEN TEXHUYECKOro OGCNYHMBAHUA KOMMaHUK
Ridge Tool no agpecy rtctechservices@emerson.com, B CLLA u
HaHapae MO¥HO TaKe No3BOHUTbL No Homepy (800) 519-3456.

OnucaHue

Pexyuyto ronosky-HoxHULbI RIDGID SC-60C MOXHO MCNOb30BaTh
AN Pe3KU MEeHOro W aJloMUMHUMEBOrO 3/MIEKTPUYECKOro MpoBoAa
Knacca B ceueHnem go 750 MCM (400mm?) mnm nposoga ACSR
(cTaneantoMuHmMeBoro) ceveHnem go 500 MCM (250 mm?) B 3aBUCH-
MOCTM OT TUMa yCTaHOB/IEHHOTO JIE3BUS.

Peryliana ronoBKa-HOXHULbI MPUCOEANHAETCA K 3EKTPOUHCT-
pymenTtam RIDGID mam ILSCO m moxeT noBopaumaTtbcA Ha 360
rpagycos 6narogapsa cucteme 6bICTPOCMeHHOM ocHacTku RIDGID
QuickChange System™ (QCS™,).

Jlessue

— BonTt nessua

Hanpasnsaowa
A nesBuA

MydTta QCS
OrpaHuuuTenu 7

Puc.1 - Pexyuian ronoBka-HoxHULbI SC-60C

TexHn4yeckue XapaKTepuCTUuKH

Mposop, HomnneKT ne3Buit, Ne no Karanory
MegHbIM ycTaHOBOYHBIM NPOBOZ Kiacca B, 47923
ceyeHure go 750 MCM (400 mw?)

AIOMUHWEBbIN YCTAHOBOYHbIV NPOBOA,

ceyeHue go 750 MCM (400 mm?)

MegHbI rmbKuii NpoBog, cevenne Ao 750 MCM (400 mm?).

Makc. gnameTp ¢ usonaupen = 1.97" (50 mm).
CraneantoM1MH1EBBIM NPOBOA, Kaambp 8 Ao

500 MCM (250 mm?) Makc. gnameTp = 1.18" (30 mm)

CoBMeCTHMbIEe CUCTEMbI BbICTPOCMEHHOM OCHACTKM

47928

TN e 6T QCS
60 kKH QCS
Makc. ycunue Ha
PbIHAre ...ccceveerreenne 60 KH (13500 dyHT-dyT)
BeC v 4.85 dyHT (2,2 Kr)

PexyLiaa cnocobHOCTb 3aBUCUT OT Pas/vyHbIX GaKTopoB, B TOM
yucne TOWMHBLI Matepuana, Tvna, TBepPAOCTU U KOHUrypaumu.
Mcxopa M3 aTux U Apyrvx napameTpoB, MOMET oKasaTbCA, YTO
pa3pes3bl HEBO3MOXKHO BbINOJHUTB.

[nsa pesku martepuana MCNonb3yimTe TONbHO
npefHasHavyeHHble ANA Hero pexylne nessua. Jllobor apyron
Marepuasl, TaKOM KaK CTaslb, MOMET 3aTyMUTb 1 MOBPEeaNTb JIE3BMA.

OcmoTtp / O6cnymmnBaHme
MpoBepbTe PEKyLLYIO FONOBKY-HOXHULbI Nepes KamablM 1cnos-
b30BaHWEM W UCKJTIOYMTE JIHOBYI0 MPOGIEMY M PUCK.
1. Mi3BnekuTe 6atapeto U3 MHCTPYMEHTa, HaMKTe Ha MydTy QCS
W CHUMUTE FOIOBKY.

2. YT106bI 06/1ErYUTH OCMOTP U YNYHLWNTb YNpaB/ieHUe, O4UCTUTE
rONOBKY W yaanuTe rpsasb, Macso, CMasKy W otxogbl. ObpatuTe
oco6oe BHMMaHWe Ha MydTy QCS u ybeauTech B OTCYTCTBUM
Mycopa, KOTOPbIM MOXET NOBPEAnTb MydTY.

3. lNpoBeaunTe 0CMOTP rosI0BKU 1 MPOBEPLTE:

* [paBWAbHOCTL COOPKU W KOMMAEKTauuo. Yoegutecb, 4TO
OrPaHUYUTENIN YCTAHOB/EHbI HA MECTO M 3aKPENJIEHDI.

° OTcyTCTBVIe M3HOCa, KOPPO3uUn UM MHOINo noBpexaeHudA.




Yrny6bnenma B KaHaBkax QCS 06blMHO obpasylotcsa npu
MCMO/Ib30BaHNN U HE CHUTAIOTCA NOBPEKAEHNEM.

¢ Hanunume v yiTabenbHOCTb MapKUPOBOK FOJIOBKU.
Mpu 06HapYHEHUN KaKMUX-TMGO NPOBIEM YCTPAHUTE UX, MPEHAE YEM
M0/1b30BaTLCA FO/IOBKOM.

4. OCMOTpUTE 9NEKTPOUHCTPYMEHT W  WMHOE UCMOb3yeMoe
060pyaoBaHNe, KaK yKa3aHo B HACTOSALLEN MHCTPYKLMN.

5. MydTa QCS nmeeT 3aBOACKYIO CMa3Ky Ha BECb CPOK CNYHObI U
He TpebyeT AOMOMHWUTENBbHOM CMa3ku. Pas B mecsAy wam no
HeobX0AMMOCTM HaHECUTE Ha OCM NOBOPOTA PEKYLLEN FONOBKU-
HOXHWL, YHMBEpCa/ibHOe NIerkoe cmasoyHoe macio. Cotpute
M3/1LLEK Macna.

6. CMeHa peryLumx 1e3Bui
— OTBepHUTE BOCEMb BUHTOB (A) M CHUMUTE OrpaHuanTenn (B).
— OtBepHuTe 60T Ne3sus (C) 1 rarky (D).

— CHumunTe 3ammbl (E) 1 nssnekute wWindtol nessui (F).

— CHumute nessus (G).

— BbInonHuTe yKasaHHble AeNCTBUA B 06paTHOM NopsAaKe, YTOObI
YCTaHOBUTb HOBbIA MPaBU/IbHO MOAOOPAHHBIA  KOMMAEKT
PEKYLUMX NIE3BUN.

— 3arAHuTe 6ONT NE3BUA TaK, YTOObI 1€3BUA OblLIN HEMOABUKHBI.
Cnerka oTBepHUTe 60NT Ne3BuA Ha 1/5 obopoTta 1 3aTaHUTe
raiKy 60s1Ta n1e3suA. BpyyHyto caABMHETE 1€3BUA OAHO B CTOPOHY
[pYroro, YTobbl y6eauTbes B HagieKalleM GyHKLMOHUPOBaHUM.

Puc. 2 - CmeHa ne3Bui

YcTaHOBKa / McnoJsib3oBaHue
1. Onpegenvte KaaMbp W TUN paspes3aemMoro Marepuana.
MopbepuTe Hapnexallee 060pyfOBaHMEe B COOTBETCTBUM C Ero
TEXHUYECKMMM  XapaKTepucTuKamu. [pu  HeobXxoaMmocTH
CMEHUTE pexylure ne3Bua. 3anpelaeTca pesaTtb CTalbHOM
npoBog,. OTMeTLTE Ha MPOBOAE MECTO paspesa.

2. O6azarteNbHO BbINOJIHUTE OCMOTp BcCero O60py,CI,OBaHMF| n
yCTaHOBUTE €ero B COOTBETCTBMM C NpunaraemMbiMM K Hemy
MHCTPYKUMAMUA.

3. VI3BNeKknTE aKKyMynATOpPHy0 6atapetd M3  MHCTPyMeEHTa.
Haxxkmute Ha mydTy QCS Ha 91eKTPOMHCTPYMEHTE M BCTaBbTe
PEMYLUYIO FONMIOBKY-HOMHMUUbL.  OTnycTUTe MydTy, 4YTOGbI
3adumKcMpoBaTh ronoBKY. Mperae YeM BKAOYATb MHCTPYMEHT
y6eanTechb, YTO rosI0BKa MOJIHOCTLIO BCTaB/eHa M 3awarta B
MHCTpyMeHTe. (Ecnn ronoska He duKcupyeTca B MyhTe QCS,
y6eanTech, YTO MAYHXEP MHCTPYMEHTa MOSIHOCTBLIO OTBEAEH,
HamaB KHOMKy copoca pasneHus). Cyxumn pyKamu BCTaBbTe
6arapeto B UHCTPYMEHT.

4. BcTaBbTe MNPOBOA MEMHAY PEMYLWMMU KPOMKAMMW [O/IOBHM-
HOXHMUL, W BbIPOBHANTE PEYLLYIO KPOMKY NOA NPAMbIM YI/IOM K
MecTy paspesa. He nbitanTech paspesarb NPOBOA, NOJ, YI/IOM.

5. Obeperasa pyKu OT FONOBKU W APYTUX ABUMYLLUMXCA AeTanen,
npuseauTe B AENCTBUE 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUMEN no paboTe ¢ HWM. [Npoponavite Hamumatb
MYCKOBYIO KHOMKY, MOKa MAYHXep WHCTpymMeHTa He O6yaeT
aBTOMaTU4YEeCKN OTBEAEH M NPOBOA He byaeT paspesaH. Ecam
NYHXEp OTBOAMTCA HE MOSIHOCTHIO, HAXMUTE Ha 3/71eKTPOU-
HCTPYMEHTE KHOMKY copoca AaBneHus.

6. OcmoTtpuTe paspes. OcTteperantecb OCTPbIX KPOMOK.

SC-60C Scissor Cutter Head Instructions RIDGID

Puc. 3 - Peryuian rosnoBKa ycTaHOBJIEHa NepreHANKYNApHO
nposogy

Instrucoes do Cabecote-Corta-Cabo
SC-60C

A ADVERTENCIA!

B

24

Para reduzir o risco de ferimento pessoal grave, leia e com-
preenda estas instrucdes, as instrucoes da ferramenta
elétrica e as adverténcias e instrucdoes de todos os equipa-
mentos e materiais a serem usados antes de aciona-los.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

* Mantenha os dedos e maos longe da cabeca de corte durante
o ciclo de corte. Seus dedos e maos podem ser esmagados, fra-
turados ou amputados se ficarem presos na cabega ou entre a
cabeca e outros objetos.

Esta cabeca nao é isolada para uso em ou préximo de condu-
tores energizados. O uso desta cabega em ou perto de condu-
tores energizados pode levar a choque elétrico, causando ferimento
grave ou morte.

¢ O uso do produto gera forcas grandes que podem quebrar ou
arremessar partes e causar ferimentos. Fique longe durante o uso
e use o0s equipamentos de protecéo individual adequados, incluindo
Oculos de protecao.

Nunca repare cabecas danificadas. Cabecas soldadas, ate-
-rradas, perfuradas ou modificadas de qualquer maneira podem
quebrar durante o uso. Sé troque componentes conforme indicado
nestas instrugdes. Para reduzir o risco de ferimento, descarte
cabecas danificadas.

* Use somente ferramentas elétricas RIDGID® ou ILSCO® com o
Cabecote-Corta-Cabo RIDGID® SC-60C. O uso de outras ferra-
mentas com este cabegote pode danificar o cabegote, a ferramenta
e a borda afiada ou resultar em ferimento.

Se tiver alguma duvida com relagéo a este produto RIDGID®:

¢ Entre em contato com seu distribuidor RIDGID local.

¢ Visite o site www.RIDGID.com.br para encontrar seu ponto de con-
tato local RIDGID.

¢ Entre em contato com o Departamento de Servigos Técnicos da

Ridgid Ferramentas e Maquinas pelo e-mail natan.correia@emer-

son.com, ou ligue para 0800 77 10 007.

Descricao
O Cabegote-corta-cabo RIDGID SC-60C pode ser usada para cortar
fios de cobre e aluminio classe B de até 400 mm? (750 MCM) ou CAA
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(Cabo de Aluminio com Alma de Aco) de até 250 mm? (500 MCM) de-
pendendo das laminas instaladas.

A cabega de corte pode ser conectada a ferramentas elétricas RIDGID
ou ILSCO e gira 360° com o sistema RIDGID QuickChange System™
(QCS™).

Lamina

____Parafuso da Lamina
Guia da
Lamina
/ —

Acoplamento
Qcs Protecées v

Figura 1 — Cebecote-corta-cabo SC-60C

Especificacao
Cabo

Fio de cobre classe B, até 400 mm?2 (750 MCM)

Fio de aluminio, até 400 mmz (750 MCM)

Fio de cobre flex, até 400 mm2 (750 MCM).
Diametro maximo com isolamento = 1,97" (50 mm).
Cabo CAA, 8GA até 250 mm? (500 MCM).
Diametro maximo = 1,18" (30 mm)

Compativel com QCS

N.° da categoria do conjunto de laminas
47923

47928

TiPO e, QCS 6T

QCS de 60 Kn
Forca de entrada
MAXIMA .....cceereenns 60 kN (13500 Ibf)
Peso ...ccoocveiiiiins 4,85 Ib (2,2 kg)

A capacidade de corte depende de varios fatores, incluindo espes-
sura, tipo, dureza e configuragéo do material. Estas e outras variaveis
podem impedir a conclusao do corte.

Y7l Corte somente o material indicado para a lamina. Todos os
outros tipos de material, como ago, podem cegar e danificar as Iaminas.

Inspecao/Manutencao
Inspecione o cabegote de corte antes de cada uso para verificar se
héa problemas que possam afetar o uso seguro.
1. Com a bateria removida da ferramenta, solte a luva QCS e retire
o cabecote.

2. Limpe a cabega e retire toda a poeira, éleo, graxa e detritos para
ajudar na inspegao e melhorar o controle. Inspecione cuidadosa-
mente o acoplamento QCS para garantir que néo ha detritos que
possam danificar o acoplamento.

3. Inspecione o cabegote quanto a:

* Montagem adequada e integralidade. Verifique se as protecdes
estao instaladas e fixas.

» Desgaste, corrosao ou outros danos. Pequenos amassados nas
ranhuras do acoplamento QCS sdo normais de uso e nao sao
considerados danos.

* Presenca e legibilidade das marcagdes do cabegote.

Se encontrar algum problema, ndo use a cabega até corrigir.

4. Inspecione a ferramenta elétrica e os outros equipamentos uti-
lizados conforme indicado nas suas respectivas instrugoes.

5. O acoplamento QCS ¢ lubrificado por toda a vida na fabrica e ndo
exige lubrificagao posterior. Mensalmente, ou conforme necessa-
rio, lubrifique os pontos de apoio da cabega de corte com dleo lu-
brificante de uso geral leve. Retire o excesso de dleo.

6. Troca das laminas de corte:

— Retire os 8 (oito) parafusos das protegdes (A) e as protecoes
(B).

— Retire o parafuso (C) e a porca (D) da lamina.

— Retire as presilhas (E) e pinos da lamina (F).

— Retire as laminas (G)..

— Para instalar um conjunto de laminas novo, siga os passos na
ordem inversa.

— Aperte o parafuso até as laminas ficarem fixas. Afrouxe o para-
fuso da lamina /s de volta e aperte a porca. Mova as laminas
manualmente para confirmar se estao funcionando correta-
mente.

Figura 2 —Troca das laminas

Configuracao/Operacao

1. Determine o tamanho e tipo de material a ser cortado, escolha o
equipamento adequado conforme as especificagdes. Se necessa-
rio, troque as laminas de corte. Nao corte fios de ago. Marque o
local de corte no fio.

2. Certifique-se que todos os equipamentos foram inspecionados e
ajustados conforme as instrugdes.

3. Retire a bateria da ferramenta. Pressione a luva QCS sobre a fer-
ramenta elétrica e insira a cabega de corte. Solte a luva para pren-
der a cabega. Confirme se a cabega esta totalmente inserida e
travada na ferramenta antes de ligar (se a cabeca néo travar no
acoplamento QCS, verifique se que o ariete de ferramenta esta
totalmente retraido pressionando o botéo de liberagéo). Instale a
bateria da ferramenta com as maos secas.

4. Coloque o fio entre as bordas afiadas da cabeca de corte e alinhe
perpendicularmente com o local a ser cortado. Nao tente cortar o
fio inclinado.

Figura 3 — Corte perpendicularmente ao fio

5. Com as maos longe da cabega ou de outras partes moveis,
acione a ferramenta elétrica conforme as instru¢ées. Mantenha o
botao de acionamento pressionado até o ariete da ferramenta re-
trair automaticamente e o fio estar cortado. Se o ariete da ferra-
menta nao retrair totalmente, pressione o botdo de liberagéo da
ferramenta elétrica.

6. Inspecione o corte. Tome cuidado com cantos vivos.
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